1. DRAHTGEWEBE-ELEMENT

1.1 BESCHREIBUNG
Filterelemente WR besitzen ein
sternformig plissiertes Drahtgewebe
mit Quadrat gelochten Stltzzylinder.
Ihr Einsatz erfolgt bei mittleren
bis groRen Durchflussmengen in
Leitungsfiltern, Rucklauffiltern und
Saudfiltern. Filterelemente mit
einem Metalldrahtgewebe werden
oft als preisglinstige und wieder
verwendbare Losung eingesetzt. Je
nach Anforderungen (Feinheit, Druck,
Dynamik) werden unterschiedliche
Gewebearten wie Koper-, Leinen-
oder auch Tressengewebe
eingesetzt. Drahtgewebeelemente
sind immer Oberflachenfilter, das
heil}t, sie verschmutzen schneller
als ein Einwegelement. Bei der
Regenerierung muss bericksichtigt
werden, dass Elemente feiner als
40 pm nur noch im Ultraschallbad
gereinigt werden koénnen.

Drahtgewebe-

Filterelemente WR
Durchflussrichtung von innen nach aul3en
bis 6 bar, Filterfeinheit 25, 40, 60, 100 um

1.2 ALLGEMEINE DATEN

Kollapsberstdruckfestigkeit

6 bar

Temperaturbereich

-30 °C bis +100 °C
Bei Dichtungsmaterial FPM bis -10 °C

Durchstromungsrichtung

von auf’en nach innen

Filterfeinheit

25, 40, 60, 100 um (andere auf Anfrage)

Offnungsdruck Bypassventil

Die Bypassventilfunktion ist im

Filter oder der Elementaufnahme
realisiert. Der Offnungsdruck betréagt

als Druckfilterelement (,D*) und als
Rucklauffilterelement (,R*) Standard 3 bar
(andere auf Anfrage)
Rucklauffilterelement Saudfilter (,RS*):
Standard ohne Bypassventil

Filterelementart

Mehrwegelement

1.3 VERTRAGLICHKEIT MIT
DRUCKFLUSSIGKEITEN ISO 2943

e Hydraulikdle H bis HLPD DIN 51524

e Schmierdle DIN 51517, API, ACEA,
DIN 51515, ISO 6743

e Verdichterdle DIN 51506

e Biologisch schnell abbaubare

Druckflissigkeiten VDMA 24568
HETG, HEES, HEPG

e Schwerentflammbare
Druckflissigkeiten FHA, HFB, HFC
und HFD

e hoch wasserhaltige Druckflussigkeiten
(>50% Wasseranteil) auf Anfrage

1.4 REINIGUNG

Edelstahldrahtgewebeelemente
kdnnen nach Gebrauch wieder
gereinigt werden. Diese Reinigung
ist jedoch nur bis zu einem gewissen
Grad (Prozentsatz) moglich.
Um das bestmdgliche Ergebnis zu
erzielen, sollten die Elemente mit
den dafiir optimalen Geratschaften
gereinigt werden.
Das Reinigungsergebnis kann jedoch
nicht vorausgesagt werden. Es ist
stark abhangig von verschiedenen
Bedingungen

e Filterfeinheit:
Je feiner das Filtermaterial, desto
schlechter der Reinigungsgrad

e Betriebsdruck:
Je hoher der Betriebsdruck, desto
fester werden die Schmutzpartikel in
das Filtermaterial gepresst

e Art der Partikel:
Wenn die Verschmutzung z. B.
vorwiegend aus Fasern besteht, ist
der Reinigungsgrad schlechter als
z. B. bei kubischen Partikeln.
Aullerdem ist zu beachten, dass
bei jeder Reinigung ca. 80-90%
der Ausgangsfilterflache wieder
frei werden kann, d. h., nach 4-5
Reinigungen ist das Ergebnis
(Reinigungskosten gegenuber
Standzeit) eventuell nicht mehr
wirtschaftlich.

Mehr Informationen Uber die
Reinigung entnehmen Sie bitte der
Bedienungsanleitung, die wir Ihnen
gerne zur Verfugung stellen.
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2. TYPENSCHLUSSEL

2.1 TYPENSCHLUSSEL FUR DRUCKFILTERELEMENTE
(Einsetzbar in die Filter: LFR, LPFR, MDFR)

Baugrofe

=4

0020, 0045, 0080, 0150, 0250

Ausfiihrung

D Druckfilterelement

Filterfeinheit in ym

025, 040, 060

Filtermaterial

1

WR Kollapsberstdruck bis 6 bar

Ergdanzende Angaben

V FPM- (Viton) Dichtung

2.2 TYPENSCHLUSSEL FUR RUCKLAUFFILTERELEMENTE
(Einsetzbar in die Filter: RMER; RMTR, RPER, RFLR)

BaugroRe

0170, 0230, 0300, 0310, 0400, 0500, 0600, 0800, 1000, 1200

Ausfiihrung

R Rucklauffilterelement

Filterfeinheit in ym

025, 040, 060

Filtermaterial

7

WR Kollapsberstdruck bis 6 bar

Erganzende Angaben

V. FPM- (Viton) Dichtung

2.3 TYPENSCHLUSSEL FUR RUCKLAUFFILTERELEMENTE SAUGFILTER

(Einsetzbar in die Filter: SFAR)

Baugrofe

0180 RS 100 W

0100, 0150, 0180, 200, 250

Ausfiihrung

RS Ricklauffilterelement Saudfilter

Filterfeinheit in ym

100

Filtermaterial

7y

WR Kollapsberstdruck bis 3 bar

Ergédnzende Angaben

~

V FPM- (Viton) Dichtung




3. FILTERAUSLEGUNG

Der Gesamtdruckverlust eines Filters

bei einem bestimmten Volumenstrom

Q besteht aus Gehause-Ap und

Element-Ap, und ermittelt sich wie

folgt:

ApGesamt = ApGehéuse + ApElement

=siehe Gehausekennlinie im
jeweiligen Filterprospekt
SK* , Viskositat
1000 30

(* Steigungskoeffizient

siehe Pkt. 4.1)

ApGehé\use

ApElement = Q °

4. ELEMENTKENNDATEN

4.1 STEIGUNGSKOEFFIZIENTEN FUR
FILTERELEMENTE

Die Steigungskoeffizienten in mbar/
(I/min) gelten fir Mineraldle mit
einer kinematischen Viskositat

von 30 mm?/s. Der Druckverlust
andert sich proportional zur
Viskositatsanderung.

Angaben bei 60 und 100 ym

Druckfilterelement "D"...

Baugrofie WR

0020 2,0414
0045 0,9020
0080 0,7183
0150 0,4617
0250 0,2810

Riucklauffilterelement "R"...

Baugrofie WR

0170 0,0558
0230 0,0388
0300 0,0287
0310 0,0279
0400 0,0218
0500 0,0113
0600 0,0067
0800 0,0057
1200 0,0036

Riicklauffilterelement "RS"...

BaugréiRe WR

0100 0,4299
0150 0,2991
0180 0,2293
0200 0,1994
0250 0,1376

4.2 FILTERFLACHE [CM?]

Druckfilterelement "D"...

BaugréRle WR
0020 190
0045 430
0080 540
0150 840
0250 1380

Riicklauffilterelement "R"...

Baugrofie WR

0170 1720
0230 2320
0300 3110

0310 3200
0400 4100
0500 7900
0600 13600
0800 16000
1200 24700

Riicklauffilterelement "RS"...

Baugrofie WR

0100 1600
0150 2300
0180 3000
0200 3450
0250 5000
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NOTIZEN

ANMERKUNG

Die Angaben in diesem Prospekt beziehen sich auf die beschriebenen
Betriebsbedingungen und Einsatzfalle.

Bei abweichenden Einsatzfallen und/oder Betriebsbedingungen wenden Sie sich
bitte an die entsprechende Fachabteilung.

Technische Anderungen sind vorbehalten.

HYDAC Filtertechnik GmbH
Industriegebiet

D-66280 Sulzbach/Saar
Tel.: 0 68 97 / 509-01

Telefax: 0 68 97 / 509-300
Internet: www.hydac.com
E-Mail: filter@hydac.com




