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Fertigungsablauf und Werkzeuge

WS700 Senkungen

2/2-WEGE SENKUNG
1. Bohrer max. g18,5 zum Vorbohren bis und mit Kalotte g6max.
2. Ein Vollhartmetall-Stufenbohrer Mat.-Nr. 4652624. Fur den Boden, 18,8 mit
60°Schragen bis 19,8
3. Ein Vollhartmetall-Stufenfraser zum zirkularfrasen Mat.-Nr. 4652679. Fur die
60°Schrage von g20H7 bis g21, Gewindekernloch mit Einlauffase und 26,8
4. Gewindefraser 1,5 mm Steigung, gefertigt in der selben Aufspannung wie 2 (Stufen-
bohrer)
5. Standard-Reibahlen oder ein Standard-Fingerfraser fur das Zirkularfrasen fur
@19H7 und 20 H7
6. Entgraten
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Die BIERI AG lehnt jegliche Haftung bezuglich korrekt hergestellter Senkung ab.
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3/2-WEGE SENKUNG

1. Bohrer max. g17,5 zum Vorbohren bis und mit Kalotte gémax.

2. Ein Vollhartmetall-Stufenbohrer Mat.-Nr. 4652678. Flr den Boden, ¢17,8, 918,8
mit 60 °Schragen bis 19,8

3. Ein Vollhartmetall-Stufenfraser zum zirkularfrasen Mat.-Nr. 4652679. Fur die
60°Schrage von g20H7 bis g21, Gewindekernloch mit Einlauffase und 26,8

4. Gewindefraser 1,5 mm Steigung, gefertigt in der selben Aufspannung wie 2 (Stufen-
bohrer)
5. Standard-Reibahlen oder ein Standard-Fingerfraser fur das Zirkularfrasen fur

@18H7, 19H7 und g20H7
6. Entgraten

Q
4 =
< c c N
? £ € E Q<
<'>. € 0 < ~ 0 ~ E
© -~ < [} N ~ N O
< < (3] N o~ -~ - - o ~
Ra 1.6
\VA¢ 2 /
L]oo1]A] - b
Dloe] A 5
N (=}
S .
g%
S - B
S, — 7 1
%f
. U a
) In gleicher Aufspannung gefertig g J
Machined in one clamping g Q /@ I ©
< @ £ | & £ S 2 0
Tolerierung 1SO 8015 3 ) E |2 £ |2 - 3 o o« - < <
Tolerancing ISO 8015 e bl T Il BT -l B B N S B 3 & iy B N
S F 2 0g 2 |'s & g s g g B
Aligemeintoleranzen ISO 2768-mH | S ® s ® s N Ra 16
General tolerances ISO 2768-mH = = N \jﬁ
St S =)
: Y Aﬁ£ ;2 2 2

s ()

-005 404
|-03 [+0.2

+ ¢

E3
[©f¢ 0.02]A
L

(©l¢ oozl

2 x 5.2 max.
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Die BIERI AG lehnt jegliche Haftung bezulglich korrekt hergestellter Senkung ab.
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