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Vorwort HMG 4000

Vorwort

Fur Sie, den Benutzer unseres Produktes, haben wir in dieser Dokumentation die
wichtigsten Hinweise zum Bedienen und Warten zusammengestellt.

Sie dient lhnen dazu, das Produkt kennen zu lernen und seine bestimmungsgemaRen
Einsatzmoglichkeiten optimal zu nutzen.

Diese Dokumentation muss standig am Einsatzort verfiigbar sein.

Bitte beachten Sie, dass die in dieser Dokumentation gemachten Angaben der
Geratetechnik zu dem Zeitpunkt der Literaturerstellung entsprechen.

Abweichungen bei technischen Angaben, Abbildungen und MaRen sind deshalb moglich.

Entdecken Sie beim Lesen dieser Dokumentation Fehler oder haben weitere Anregungen
und Hinweise, so wenden Sie sich bitte an:

HYDAC ELECTRONIC GMBH
Technische Dokumentation
HauptstraRe 27

66128 Saarbricken
-Deutschland-

Tel: +49(0)6897 / 509-01
Fax: +49(0)6897 / 509-1726

Email: electronic@hydac.com

Die Redaktion freut sich Gber Ihre Mitarbeit.

»Aus der Praxis fiir die Praxis”
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Geratebeschreibung HMG 4000

1 Allgemeines

Dieses Handbuch ist Bestandteil des Gerates. Es enthalt Texte und Grafiken zum
korrekten Umgang mit dem Produkt und muss vor dem Betrieb des Gerates gelesen
werden.

Das Handbuch bietet Informationen zum sicheren Betrieb des Handmessgerates
HMG 4000.

Wenn Sie dieses Handbuch in der empfohlenen Art und Weise verwenden, werden Sie
lhr Ziel, eine effektive und betriebssichere Anwendung des HMG 4000, schnell erreichen.

1.1 Standardfunktionen

Das Handmessgerdat HMG 4000 ist ein mobiles Mess- und Datenerfassungsgerat fur
Messaufgaben an hydraulischen und pneumatischen Anlagen und Maschinen, sowohl im
Industrie- als auch im Mobilbereich.

Die Anwendungen liegen vorrangig in den Bereichen Service, Instandhaltung,
Fehlersuche oder im Prifstandsbereich.

Das HMG 4000 kann Signale von bis zu 38 Sensoren gleichzeitig erfassen.

Hierzu bietet HYDAC ELECTRONIC spezielle Sensoren an, welche vom HMG 4000
automatisch erkannt und beziiglich MessgréRe, Messbereich und Einheit eingestellt
werden.

Dies sind zum einen HYDAC HSI-Sensoren (HYDAC Sensor Interface) fiir Druck,
Temperatur und Volumenstrom, welche an 8 analogen Eingangskanalen angeschlossen
werden kénnen.

Ferner besteht die Méglichkeit an diesen Eingdngen HYDAC Condition Monitoring
Sensoren (CM-Sensoren) anzuschlieBen. Dabei handelt es sich um HYDAC HSI-Sensoren,
die gleichzeitig mehrere MessgroRRen (Messwerte) ausgeben.

Uber den CAN-Bus Anschluss kénnen zusétzlich bis zu 28 spezielle HYDAC HCSI-Sensoren
(HYDAC CAN Sensor Interface) angeschlossen werden, ebenso mit automatisierter
Sensorerkennung. Auch HYDAC Smart-Sensoren kénnen ausgelesen, programmiert und
parametriert werden.

Alternativ kann das HMG 4000 an ein bestehendes CAN-Netzwerk angeschlossen
werden. Dies ermoglicht, auf dem CAN-Bus Ubertragene Messdaten (z.B. Motordrehzahl,
Motordruck) in Kombination mit Messdaten aus dem Hydrauliksystem zu erfassen.

Uber den 10-Link Anschluss kdnnen HYDAC |0-Link-Sensoren (auch Smart-Sensoren)
sowie dltere programmierbare elektronische Schalter mit 10-Link ausgelesen,
programmiert und parametriert werden. Zusatzlich kénnen gespeicherte Parametersatze
auf andere Gerate Ubertragen werden.
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HYDAC-Sensoren dlterer Bauart oder marktibliche Sensoren anderer Hersteller sind
ebenfalls anschliebar. Da diese jedoch liber keine automatische Sensorerkennung
verfiigen, sind die Einstellungen manuell vorzunehmen.

Bitte Giberpriifen Sie die Pinbelegung von Nicht-HSI-Sensoren oder Sensoren
" anderer Hersteller im Vergleich zu den in Kapitel 19.10.1 Messkandile”

beschriebenen Pinbelegungen.

Falls erforderlich stehen Anschluss-Adapter zur Verfiigung, die in Kapitel 18.3

Sonstiges Zubehér” aufgefiihrt sind.

Darliber hinaus bietet das Gerat Messeingdnge fur marktgangige Sensoren mit Strom-
und Spannungssignalen.

Zur Abrundung des Einsatzgebietes verfligt das HMG 4000 zusatzlich Gber zwei
Digitaleingdnge (z.B. fur Frequenz- und Drehzahlmessungen).

Insgesamt konnen bis zu 100 Messkandle vom HMG 4000 dargestellt werden.

Je nach Sensortyp befindet sich im Sensor ein interner Speicher. In diesem werden tber
einen langeren Zeitraum aufgenommene Messwerte abgespeichert. Dartiber hinaus
lassen sich je nach Sensortyp voreingestellte Parameter verandern und im internen
Speicher als Sensorkonfiguration hinterlegen.

Der Bediener wird vom Gerat mittels tGbersichtlicher Auswahlmens intuitiv zu allen
Funktionen und Einstellungen geflhrt. Fur die Eingabe von Zahlenwerten und Text
besitzt das HMG 4000 einen Touchscreen, der dhnlich dem eines Mobiltelefons oder
Tablet-PC funktioniert.

Zur Messung schneller, dynamischer Maschinenvorgange ist es moglich, alle acht
Analogeingangssignale gleichzeitig mit einer Messrate von 0,1 ms zu erfassen.
Voraussetzung fir diese Funktion ist natirlich die Verwendung entsprechend geeigneter,
schneller Sensoren.

Die attraktivste Funktion des HMG 4000 liegt sicherlich mit darin, dynamische Vorgange
einer Maschine als Messkurve aufzunehmen und grafisch darzustellen - und das sogar
,Online” und in Echtzeit (Oszilloskop-Funktion).

Das HMG 4000 ist mit einer speziell entwickelten Software ausgestattet, welche die
schnelle Datenerfassung und -verarbeitung gewahrleistet. Eine Messkurve kann bis zu
8 Millionen Messwerte umfassen. Der Messwertspeicher zur Archivierung dieser Daten
kann mehr als 500 solcher Messkurven aufnehmen.
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Neben einfachen Messkurven, Einzel- und Endlosaufnahmen verfligt das HMG 4000 lber
weitere Funktionen zur Aufnahme von ereignisgesteuerten Messungen und
Ereignisprotokollen. Zur Auslésung des Ereignisses stehen diverse Trigger-Moglichkeiten
zur Verfugung.

Neben der Messkurvenaufnahme ist es moglich, anwenderspezifische Einstellungen,
sogenannte Anwenderprofile anzulegen und zu speichern. Dies bietet vor allem den
Anwendern Vorteile, die zur vorbeugenden Instandhaltung an verschiedenen Maschinen
wiederholt gleiche Messungen vornehmen missen. Das jeweilige Anwenderprofil kann
dann entsprechend aus dem Speicher des HMG 4000 geladen werden.

Zur Visualisierung verfligt das HMG 4000 tber einen vollgrafikfahigen 5,7" Touchscreen,
um die angezeigten Messwerte Ubersichtlich als Text oder Messkurve darzustellen.
Moglich ist auch eine sehr groRformatige Darstellung einzelner Messwerte, um sie aus
groRerer Entfernung noch ablesen zu kénnen.

Das HMG 4000 ist mit zahlreichen anwenderfreundlichen Funktionen zur
Messwertanzeige, -auswertung und -bearbeitung ausgestattet:

¢ Tabelle

¢ Grafik

e Skalierung

* Tracker

e Zoom

* u.a.

Die Kommunikation des HMG 4000 mit einem PC erfolgt {iber die integrierte USB-Device-
Schnittstelle.

Fiir eine nachtragliche, komfortable Bearbeitung, Darstellung und Auswertung der
Messungen am PC, steht die zum HMG 4000 passende und im Lieferumfang enthaltene
HYDAC Software ,HMGWIN“ zur Verfiigung. Damit ist auch eine (Fern-)Bedienung des
HMG 4000 direkt vom Computer aus moglich.

System-Voraussetzungen:

HMGWIN und HEWIN laufen auf allen Windows-Betriebssystemen ab Windows 2000 und
unter dem Microsoft.NET-Framework ab V2.

Dieses Framework ist ab Windows 7 standardmaRig mit installiert.
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1.2 CAN-Funktionen

¢ Anschlussmoglichkeit an CAN-Bus (Allgemein, CANopen, J1939)

¢ Auslesen und Auswerten von bis zu 28 Messwerten aus bis zu 28 CAN-Nachrichten
¢ Konfiguration von CAN-Sensoren

¢ Anschluss von bis zu 28 HYDAC HCSI-Sensoren

¢ Auslesen, programmieren und parametrieren von HYDAC Smart-Sensoren

¢ Weitere Funktionen siehe Menii ,,CAN-Tools"

1.3 10-Link Funktionen

e Auslesen, programmieren und parametrieren von HYDAC |0-Link und Smart-Sensoren

* Programmieren und parametrieren von alteren elektronischen Druck-, Temperatur-,
Niveauschaltern, Olzustands- und Feuchtesensoren mit 10-Link (EDS 8xx, ExS 3xxx,
HxS 3xxx, HLB 1400, AS 3xxx) sowie HPG P1-000

¢ Weitere Funktionen siehe Men ,,10-Link-Tools”

1.4 Lieferumfang

* HMG 4000
* Netzteil fiir 90 ... 230 V Anschluss
¢ Handbuch
* Datentrager mit USB-Treibern und der Software ,,HMGWIN*
(Software zur Auswertung der Messdaten) sowie weiteren Produktinformationen
¢ USB-Anschlusskabel
e Tragegurt

1.5 Technische Sicherheit

Die Komponenten des Handmessgerates HMG 4000 sowie das fertige Gerat unterliegen
strengen Qualitatskontrollen. Jedes HMG 4000 wird einem Endtest unterzogen. Dadurch
wird gewahrleistet, dass das Gerat bei der Auslieferung frei von Méangeln ist und die
angegebenen Spezifikationen einhalt.

Die Handmessgerate der Serie HMG 4000 sind wartungsfrei und arbeiten beim Einsatz
innerhalb spezifizierter Bedingungen einwandfrei. Sollte trotzdem ein Grund zur
Beanstandung vorliegen, so wenden Sie sich bitte an Ihre HYDAC-Vertretung.

Nicht vorschriftsgemaRe Montage oder Fremdeingriffe in das Gerat filhren zum
Erléschen jeglicher Gewahrleistungsanspriiche.

Europdische Normenvertraglichkeit

Die Handmessgerate der Serie HMG 4000 sind mit dem CE - Zeichen gekennzeichnet und
entsprechen damit den zur Zeit geltenden deutschen Zulassungsbestimmungen und
europdischen Normen fiir den Betrieb dieser Gerate. Damit ist die Einhaltung der
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geltenden Richtlinien der elektromagnetischen Vertraglichkeit und der
Sicherheitsbestimmungen nach der Niederspannungsrichtlinie gewahrleistet.

Dieses Produkt stimmt mit den Vorschriften folgender Europaischer Richtlinien liberein:
IEC61000-4-2/-3/-4/-5/-6/-8

EN 61010

Technisch bedingte Anderungen behalten wir uns vor.

1.6 Sicherheitshinweise

Die Handmessgeradte der Serie HMG 4000 sind bei bestimmungsgemaler Verwendung
grundsatzlich betriebssicher. Um jedoch Gefahren fiir Benutzer und Sachschaden infolge
falscher Handhabung des Gerates zu vermeiden, beachten Sie bitte die folgenden
Sicherheitshinweise genau:

¢ Das HMG 4000 darf nur in einwandfreiem technischem Zustand benutzt werden.

¢ Die Verwendungshinweise sind genau einzuhalten. Insbesondere die Funktion
»Nullpunktabgleich” kann zu gefahrlichen Situationen fiihren. Lesen Sie dazu die
Hinweise im Kapitel 7.1.5 Nullpunkt des Messkanals neu setzen“.

¢ Bei gleichzeitiger Verwendung von Sensoren und Schnittstellen (Onlinemessung) ist auf
ausreichenden Potentialausgleich zu achten.

¢ Bei gleichzeitiger Verwendung des CAN- und USB-Busses ist zwingend eine direkte
Verbindung der beiden Ground-Potentiale oder die Verwendung eines USB-Isolators
am USB-Slave vorzusehen.

¢ Die Angaben auf dem Typenschild sind zu beachten.

e Storungssuche und Reparatur sind nur von unserem Kundendienst, der HYDAC-Service
GmbH durchzufihren.

e Alle einschldgigen und allgemein anerkannten sicherheitstechnischen Bestimmungen
sind einzuhalten.

¢ Fir die Handhabung und den Umgang mit dem Lithium-lonen-Akku sind die jeweils
glltigen ortlichen Sicherheitsbestimmungen einzuhalten.

* Folgende Vorgaben und Bestimmungen fir Lithium-lonen-Akkus miissen beim
Transport und Versand eigenverantwortlich eingehalten werden:
- StraRe/Schiene: ADR/RID (Europ.isches Ubereinkommen iiber die intemationale Beforderung

gefahrlicher Giiter auf der StralRe / Schiene)

- Seefracht: IMDG Code (Intemational Maritime Code for Dangerous Goods)
- Luftfracht: IATA (Intemational Air Transport Association)

1.7 Urheberschutz

Die Weitergabe und/oder Vervielfaltigung dieses Dokuments sowie die Verwertung und
Mitteilung des Inhalts ist nicht gestattet, soweit nicht ausdriicklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.

Alle Rechte vorbehalten.
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1.8 Hinweis zur Gewahrleistung

Dieses Handbuch wurde mit groRtmoglicher Sorgfalt erstellt. Dennoch kénnen Fehler
oder Abweichungen nicht ausgeschlossen werden, so dass wir fiir die vollstandige
Richtigkeit des Inhalts keine Gewahr Gbernehmen.

Da sich Fehler trotz intensiver Bemiihungen nie vollstandig vermeiden lassen, sind wir fiir
Hinweise und Verbesserungsvorschlage jederzeit dankbar.
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2 Das HMG 4000 auf einen Blick

2.1 Touchscreen und Bedientasten

@
JAN

Touchscreen

Beriihren Sie den Touchscreen nur mit den Fingern!

Achten Sie darauf, dass der Touchscreen nicht mit anderen elektrischen Gerdten in
Kontakt kommt, da elektrostatische Entladungen Fehlfunktionen des Touchscreens
verursachen kénnen.

Achten Sie darauf, dass der Touchscreen nicht mit Fliissigkeiten in Kontakt kommt.
Durch Feuchtigkeit oder Kontakt mit Fliissigkeiten kénnen Fehlfunktionen des
Touchscreens verursacht werden.

Um Schédden am Touchscreen zu verhindern, tippen Sie nicht mit scharfen oder
spitzen Gegenstinden darauf und (iben Sie keinen starken Druck aus.

Wenige einfache Gesten (Tippen, Streich- und Ziehbewegungen sowie Auf- und
Zuziehen) sind alles, was Sie fiir das Verwenden des Touch Screens benétigen.
Hinweise finden Sie im Kapitel 4.1 ,,Bedienung Touchscreen”.

ESC-Taste

Abbruch einer Eingabe oder schrittweise ,,Zurlick”
Ein/Aus-Taste

HMG Ein-/Ausschalten

@ Display-Taste

®

b * 4

Kurz driicken: Display Aus-/Einschalten; Lang driicken: Helligkeit einstellen

Navigations- / Steuerkreuz

Schrittweises Navigieren innerhalb des Displays: ,,0.K.“-Taste zur Eingabe,
Abschluss, Ubernahme oder Speicherung der Eingabe

Alternativ zum Touchscreen kann das HMG 4000 mit der ESC-Taste und dem
Navigations- und Steuerkreuz ebenfalls bedient werden.
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2.2 Anschluss-Buchsen

®

®
@

@
®

Analoge-Eingédnge (schwarz)

8 Eingangsbuchsen (Kanal A ... H) zum Anschluss von normalen analogen Sensoren
(0..10V, 4..20 mA, ...), sowie HYDAC HSI-Sensoren oder CM-Sensoren,
beispielsweise zur Messung von Druck, Temperatur, Volumenstrom oder
Ol-Zustand.

Digitale Eingdnge (blau)
1 Eingangsbuchse fiir 2 digitale Signale (Kanal I, J), z.B. fiir Frequenz- oder
Drehzahlmessungen

CAN-Bus/HCSI (rot)
1 Anschluss-Buchse fiir CAN-Bus und HYDAC HCSI-Sensoren (Kanal K)

10-Link (gelb)
1 Anschlussbuchse flr I0-Link-Sensoren und altere programmierbare, elektronische
HYDAC Druck-, Temperatur- und Niveauschalterschalter

USBA| USB Host zum Anschluss von Slaves (z.B. USB Speicher-Stick)

USBBJ USB Device fur PC-Anschluss

Anschlussbuchse fiir Netzgerat
LED-Anzeige fiir Ladezustand
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3 Erste Schritte mit dem HMG 4000

3.1 Auspacken

Das HMG 4000 wird in einem Karton verpackt geliefert. Achten Sie bei der Annahme und
beim Auspacken auf den vollstandigen Lieferumfang sowie evtl. Transportschaden und
zeigen Sie diese dem Spediteur an.

3.2 Akku aufladen

Laden Sie den Akku mithilfe des beiliegenden Netzgeréates vollstandig auf, bevor Sie das
HMG 4000 erstmals verwenden.

Der im HMG 4000 eingebaute Akku wird geladen, sobald das Messgerat liber das
mitgelieferte Netzteil versorgt wird.

Verwenden Sie nur die von HYDAC mitgelieferten oder von HYDAC zugelassenen

! Akkus, Netzgerdte und Kabel.
Nicht zugelassene Akkus, Ladegerdite und Kabel kénnen zu einer Uberhitzung oder
Explosion des Akkus oder zu Schdden am HMG 4000 fiihren.

Wenn der Akku-Ladezustand schwach ist, wird eine entsprechende Warnmeldung
" auf dem Display angezeigt.

Wenn der Akku vollstiandig entleert ist, kann das HMG 4000 nicht unmittelbar nach

dem Anschluss an das Netzgerat eingeschaltet werden. Laden Sie den leeren Akku

zuerst ein paar Minuten lang auf, bevor Sie das HMG wieder einschalten.

@ Ein falsches AnschlieRen des Netzgerates kann zu schweren Schaden am Gerét
flhren. Schaden durch unsachgeméaRe Verwendung werden nicht von der
Gewahrleistung abgedeckt.

Beim Aufladen kann sich das Gerdt erwarmen. Das ist normal und hat keine
Auswirkungen auf die Funktion, Leistungsfahigkeit oder Lebensdauer des HMG 4000.
Erwarmt sich der Akku starker als Gblich, entfernen Sie das Netzgerat.

Der Ladezustand des Akkus wird permanent tiber die neben der Anschlussbuchse
integrierte LED angezeigt:

@ Grin = Akku vollstandig geladen
@ Orange = Akku wird geladen
@ Rot = Fehler

Der aktuelle Ladezustand wird bei eingeschaltetem Gerat auch in der Anzeigeleiste oben-
rechts im Display angezeigt.
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3.3 Gerat Ein- und ausschalten

Befolgen Sie nach dem erstmaligen Einschalten des HMG 4000 die Anweisungen auf dem
Display und nehmen Sie die notwendigen Grundeinstellungen im ,Willkommen-
Bildschirm“ vor.

3.4 Firmware aktualisieren

Um das HMG 4000 auf dem neuesten Stand zu halten, kann die Firmware des Gerates
aktualisiert werden, sofern eine entsprechende Update-Datei zur Verfligung steht.

eines Updates unter Umsténden nicht mehr lesbar sein.
Entsprechende Hinweise erscheinen vor der Durchfiihrung des Updates auf
dem Display.

i Die im HMG 4000 gespeicherten Einstellungen kénnen nach dem Installieren

Sichern Sie diese Daten bei Bedarf vorher auf einem PC, bevor Sie das Update
starten.

Schlief3en Sie das Netzteil am HMG 4000 an, um eine sichere und
unterbrechungsfreie Spannungsversorgung wéhrend des Update-Vorgangs zu
gewdbhrleisten.

Detaillierte Information Gber das Aktualisieren der Firmware finden Sie in
Kapitel 17.4 Softwareupdate”.
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4 Handhabung des HMG 4000

4.1 Bedienung Touchscreen

Die Verwendung und Bedienung des Touchscreen erfolgt einfach mit wenigen Gesten
(Tippen, Streich- und Ziehbewegungen sowie Auf- und Zuziehen):

Tippen / Ziehen Aufziehen Zuziehen

4 ;'f‘

4.2 Aufbau Displaygrafik
Start-Button (Startmenui) / Zuriick-Button Anzeige-Leiste Akku-Ladezustand

. |

B8 Messwerte

&
ko

Zurzeit ist kein Messkanal aktiv.

Info-und Hilfe-
Texte anzeigen /
Screenshot
erzeugen

Menii-/Befehlsleiste (Toolbar) Anzeige-/Auswahl-Feld
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4.3 Navigieren in der Menii-/Befehlsleiste (Toolbar)

Alle Einstellungs- und Eingabemoglichmaoglichkeiten in den verschiedenen
" Anwendungen und Funktionsmenis des HMG 4000 sind Gberwiegend
selbsterklarend und intuitiv zu handhaben.

. u]n]
Uber den Button gelangen Sie von jeder Anzeige und von jedem Menupunkt
aus direkt in das ,Startmenii“.

Uber den Button gelangen Sie vom Startmenu aus direkt zurick in die zuletzt
ausgefihrte Anwendung / Mendiseite / Anzeige.

Uber den Button oben in der Anzeigeleiste gelangen Sie in allen Mens und
Anzeigen immer einen Schritt zurilick auf die zuvor angezeigte Seite.

Uber den Button unten in der Menii-/Befehlsleiste konnen Sie Info-Texte zu
den jeweiligen Befehls-Buttons (Icons) und/oder der aktuellen Anwendung ein-
und wieder ausblenden.

Zusatzlich erscheint der Button Lk , Uber den Sie direkt einen
Screenshot vom aktuellen Bildschirminhalt erzeugen kénnen
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5 Schnellstart

5.1 Grundeinstellungen

Bei der Erstinbetriebnahme begrifit

Sie der ,,Willkommen“-Bildschirm.

Sie miissen nun die zum Betrieb des

Gerates notwendigen
,Grundeinstellungen” vornehmen.

Wahlen Sie das gewlinschte
Datumsformat,
Dezimaltrennzeichen und
Tastaturlayout aus.

SchlieRen Sie den Vorgang mit
,Weiter” ab oder kehren Sie mit
»Zurtick” zum vorhergehenden
Bildschirm zurdick.

Geben Sie Datum und Uhrzeit ein.
SchlieRen Sie den Vorgang mit
,Weiter” ab oder kehren Sie mit
,Zuriick” zum vorhergehenden
Bildschirm zurdick.

Willkommen beim HMG 4000

Das HMG wird jetzt Fur die erste Verwendung konfiguriert

AuF der nachsten Seite mussen Sie das gewinschte DatumsFormat, das
Dezimaltrennzeichen sowie das gewlnschte Tastaturlayout angeben.

Danach kénnen Sie das Datum und die Uhrzeit einstellen.

Sie kdnnen diese Einstellungen spater jederzeit Ober die
Geriteeinstellungen dndern

> Weiter

Datumsformat TT. MM N
Dezimaltrennzeichen Punkt ¥

Tastaturlayout Deu

< Zuriick D> Weiter

Datum >
Uhrzeit 08:56:42 >
< Zzurick > Weiter
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Die Eingabe der Grundeinstellungen
ist nun beendet und Sie kénnen das
HMG 4000 verwenden.

Schlieen Sie den Vorgang mit
,Fertigstellen” ab oder kehren Sie
mit ,Zuriick” zum vorhergehenden
Bildschirm zurtick.

Die Anzeige springt anschlieBend in
die Messwertanzeige um.

Ist kein Sensor angeschlossen,
erscheint im Display die Meldung
,Zur Zeit ist kein Messkanal aktiv”.

Durch Tippen auf das Akku-/Uhrzeit-
Feld in der Anzeigeleiste 6ffnet sich
nebenstehendes ,Status-“Fenster.

Dieses gibt Informationen tGber den
aktuellen Ladezustand sowie aktuell
eingestelltes Datum und Uhrzeit.

Datum und Uhrzeit kénnen an
dieser Stelle gedndert werden.

Einstellungen beendet

Das HMG ist jetzt FOr die erste Verwendung konfiguriert und kann
verwendet werden.

Viel Vergnigen!

( Zurtick > Fertigstellen

B8  Messwerte

Zurzeit ist kein Messkanal aktiv.{

Akkuladung 87%
Datum 11.11.15 >
Uhrzeit 14:02:42 >

»
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5.2 Messwerte

Ist kein Sensor angeschlossen,
erscheint im Display die Meldung
,Zur Zeit ist kein Messkanal aktiv”.

Im Auslieferungszustand sind alle
acht Analogeingédnge voreingestellt
auf den Modus ,, Automatische
Sensorerkennung”.

Wird jetzt ein HYDAC HSI- oder CM-
Sensor an einen der Kanale A..H
angeschlossen, wird dieser
automatisch erkannt und
entsprechend angezeigt.

In der Messwertdarstellung (siehe
rechts) sind aufgelistet:
Eingangskanal - Bezeichnung - Einheit
- Messwert

Um Anderungen an den Messwert-
einstellungen oder Messkanalen
vornehmen zu kénnen, gelangen Sie

Uber den Button @ in das Menu
»Messwerteinstellungen®.

(Ausfuhrliche Informationen siehe
Kapitel 7 Anwendung , Messwerte”)

88 Messwerte

ko

Zurzeit ist kein Messkanal aktiv.

»

B8 Messwerte

14

e

| B Druck bar

K &

»

< Messwerteinstellungen

Einstellungen zur Messwertanzeige >
Analogeingange (A-H) >
Digitaleingange (1, J) >
CAN-Bus/HCSI (K) >
Berechnungen (L) >

Weitere Messeinstellungen >

»
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5.3 Einfache Aufnahme
starten

Um Messwertkurven aufzunehmen
gelangen Sie aus der
Messwertanzeige liber den Button

fnahmen [ .
EEEEE - oo vieni

»Aufnahmen”.

Uber den Button @ s
gelangen Sie in das Menli
LJAufnahme starten”.

Hier kdnnen Sie die entsprechenden
Einstellungen fir die Aufnahme
vornehmen.

(Ausfihrliche Informationen siehe
Kapitel 8 Aufnahmen”)

»

»

< Aufnahmen

Ordner

Keine Dateien vorhanden.

< Aufnahme starten

Aufnahmeverfahren
Messkanaleinstellungen
Messrate

Maximale Aufnahmedauer
Lupenbereich

Speichereinstellungen

X Abbrechen

jlosaufnat

& aktive Mess

1 Minute (1,37 MB)

Sekunden

@ start

me >

kandle >

fFnahme >

Stand 20.05.2022 - V01 R20

[23]

Mat.-Nr.: 669949



Startmeni

HMG 4000

6 Startment

Nach dem Einschalten des HMG 4000
springt der Bildschirm automatisch in
die Messwertanzeige um.

Uber den Button E&l gelangen Sie in
das ,Startmenii”.

In der Grundeinstellung werden
lediglich die folgenden beiden
Anwendungen angezeigt:

- Messwerte

- Gerateeinstellungen

Uber den Button &l gelangen Sie

direkt in die zuletzt ausgefiihrte Anwendung zuriick.

A

Uber den Button im Feld
,Weitere Anwendungen” werden
weitere zusatzliche Funktionen bzw.
Anwendungen des Gerates zur
Auswahl eingeblendet:

- CAN-Tools

- lO-Link-Tools

- HYDAC HSI-Tools
- MATCH-Tools

- Dateimanager

- Stoppuhr

- Screenshots

X  startmenii

Messwerte Gerateeinstellungen

» Weitere Anwendungen

X  startmenii

Weitere Anwendungen v
10-Link-Tools Stoppuhr

HYDAC HSI-Tools Screenshots
MATCH-Tools
>

Ist die Auswahl ,, Weitere Anwendungen” anzeigen angewahlt, bleibt diese
" Einstellung erhalten. D.h. beim Aufruf des Startmenis werden immer alle

Anwendungen und Funktionen angezeigt. Uber den Button ~ kann diese
Einstellung wieder riickgangig gemacht werden.
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7 Anwendung
,Messwerte”

Sind Sensoren angeschlossen und
die Kanale entsprechend eingestellt,
werden lhnen sofort deren aktuelle
Messwerte angezeigt.
StandardmaRig werden in der
Messwertdarstellung folgende
Angaben dargestellt:

- Eingangskanal (ggf. Unterkanal)

- Bezeichnung (Sensortyp)

- Einheit

- Messwert

- Verlauf

7.1 Messkanalinfos
anzeigen

Wenn Sie auf ein Messwertfeld
tippen, erscheint ein neues Fenster
mit Detailinfos zu dem jeweiligen
Messkanal.

In diesem Fenster erhalten Sie
folgende Informationen zum
Messkanal und dem
angeschlossenen Sensor:

- Messbereich
- Min-/Maxwerte zurtickgesetzt
- Letzter Messwert
- Letzter Minwert
- Letzter Maxwert
- Einstellungen:
Modus
Name
Sensorerkennung
- Verlauf

Uber den Button gelangen Sie
zuriick zur Messwertanzeige.

B Messwerte

»

»

A Druck bar
47,3 |
B Druck bar H

[L1 Leistung 5 9,§WW

Messwerte

A Druck bar

< Kanal A, HDA4000

Messbereich 0.0 bis 250.0 bar

Min-/Maxwerte zurickgesetzt

Letzter Messwert

Letzter Minwert

Letzter Maxwert 140.4 bar (seit 14 Minuten)
Einstellungen >

Verlauf >
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Uber das Feld ,,Verlauf gelangen Sie
in ein neues Fenster.

Hier wird der aktuelle Verlauf der
Messwerte als fortlaufende Grafik
dargestellt.

(siehe auch Kapitel 7.2.5 Verlauf
anzeigen”)

7.1.5 Nullpunkt des Messkanals
neu setzen

Uber den Button K& kénnen Sie den
Nullpunkt des Messkanals neu
festlegen.

Diese Funktion findet beispielsweise
Anwendung, um in einem System
vorhandene Staudriicke auszu-
blenden. Falls ein Druckmess-
umformer trotz ausgeschalteter
Anlage z.B. mit 3 bar beaufschlagt ist,
kann dieser Wert als neuer Nullpunkt
flr die Anzeige angenommen
werden.

»

»

A:HDA4000 [bar]

Verlauf

200.0

150.0

50.0 \ ke

0.0s 255 5.0s 7.5s 1005

Messbereich

Min-/Maxwerte zurickgesetzt
Letzter Messwert ) bar

Letzter Minwert 0,0 bar (seit 87 Sekunden,
Letzter Maxwert 137,

Einstellungen >

Kanal A, HDA4000

Uber den Button E kénnen Sie die Nullpunktverschiebung wieder |6schen.

Der Nullpunkt kann im kompletten Messbereich eines Messkanals neu gesetzt

" werden.
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Aus Sicherheitsgriinden werden alle
Messkanale, fir die der Nullpunkt ‘
neu gesetzt wurde, in der “ Nigh =

|
Messwertanzeige mit einem 2 @ 36,2W

entsprechenden Symbol markiert. Eo | bar b

Messwerte

|L1 Leistung %

»

Achtung!

Ein mit gekennzeichneter Messkanal kann trotz Anzeige ,,0 bar“ mit
einem hohen Druck beaufschlagt sein.

Stellen Sie vor Demontage des zugehdrigen Sensors oder anderer Teile
sicher, dass die Anlage tatsdichlich drucklos ist.

Nichtbeachtung kann zu lebensgeféhrlichen Situationen fiihren!

AUS/EIN-Schalten des HMG 4000 bzw.
eines oder mehrerer Messkanale
flhrt nicht zu einem automatischen
Léschen des neu gesetzten
Nullpunktes.

Messwerte

Kanal A besitzt eine Nullpunktverschiebung

Wenn Sie das HMG aus- und wieder Soll ie Verschiebung bebehalten oder geléscht werdsn
einschalten, erhalten Sie eine
entsprechende Meldung.

Beibehalten Loschen

Es gibt eine Ausnahme, bei dem

" die Nullpunktverschiebung
automatisch geléscht wird. Das
ist immer dann der Fall, wenn an den betreffenden Kanal ein Sensor
angeschlossen wird, der einen anderen Messbereich aufweist als der bisherige, fiir
den die Nullpunktverschiebung eingestellt wurde.

D.h., nur wenn die untere und obere Messgrenze, die Anzahl der
Nachkommastellen und die Einheit des neu angeschlossenen Sensors identisch
sind, wird die Nullpunktverschiebung beibehalten.
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Um Anderungen an den Messwerteinstellungen oder Messkanilen vorzunehmen,

gelangen Sie in der Messwertanzeige tGber den Button in das Men
»Messwerteinstellungen”.

Uber dieses Fenster kbnnen Sie 80 ¢ Messwerteinstellungen
Einstellungen und Anderungen in den

.. gen zur io >
folgenden Meniipunkten vornehmen: *
. Analogeingange (A-H) >
- Einstellungen der
. Digitaleingange (I, J) >
Messwertanzeige
CAN-Bus/HCSI (K) >
- Analogeingange (A-H) serechmngen (1 s
- Dlgltalemgénge (|, J) Weitere Messeinstellungen >

- CAN-Bus/HCSI (K)

- Berechnungen (L)

»

- Weitere Messeinstellungen
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7.2 Einstellungen zur
Messwertanzeige

Anzeigefilter Mittel >

Unter diesem Meniipunkt haben Sie
folgende Einstellméglichkeiten:

Verlaufsdauer 1 Minut

Messwertdarstellung

- Anzeigefilter Min-/Maxwerte anzeigen
- Verlaufsdauer Balken anzeigen
- Messwertdarstellung patafinse oso

- Min-/Maxwerte anzeigen

- Balken anzeigen »

- Verlauf anzeigen

7.2.1 Anzeigefilter < Anzeigefilter

Bei Anwahl , Anzeigefilter” erscheint
eine Auswahlliste zur Dynamik der
Anzeige:

e Schnell -~

o Mlttel Aus

Schnell v

Mittel

Langsam

e Langsam
e Trage

® Aus

»

Die Einstellungen fiir den Anzeigefilter in der Messwertanzeige haben keinen
27 Einfluss auf die Messung selbst! Sie dienen lediglich zur Anzeigeberuhigung,
beispielsweise bei Pulsationen.
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7.2.2 Messwertdarstellung

Bei Anwahl ,,Messwertdarstellung“
erscheint eine Auswabhlliste zur
Darstellung der einzelnen
Messwerte:

® Tabelle

e Panels GréRe M
e Panels Grol3e L

o Panels GroRRe XL
o Panels GroRRe XXL

Im diesem MenUpunkt kann
" zwischen Messwert-Tabelle und
verschiedenen nummerischen
Anzeigefeldern zur
DarstellungsgroRRe der einzelnen
Messwerte ausgewahlt werden.

Alternativ kénnen Sie in der
Messwertanzeige die GroRe der
Anzeigefelder direkt Gber den
Touchscreen per Auf- bzw.
Zuziehen vergroRern oder
verkleinern.

oo
oo

»

{ Messwertdarstellung

Tabelle

Panels GroRe M

Panels Grofe L v
Panels GrofBe XL

Panels Grofe XXL

88 Messwerte

1

K @

»

B8 Messwerte

14

K &

»

_%!w. Ay M\
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7.2.3 Min-/Maxwerte anzeigen

Nach Auswahl ,,Min-/Maxwerte
anzeigen” werden die Min- und
Maxwerte zusammen mit dem
Messwert dargestellt.

Die Min-/Maxwerte werden
fortgefiihrt dargestellt bis entweder
die Anzeige wieder ausgeschaltet
wird oder die Min-/Maxwerte tber

den Button zwischenzeitlich
zuriickgesetzt werden.

7.2.4 Balken anzeigen

Mit der Auswahl ,,Balken anzeigen”
schalten Sie in der Messwertanzeige
zusatzlich eine Balkenanzeige ein.

Je nach Einstellung der
Messwertdarstellung ergeben sich
unterschiedliche Anzeigebilder.

Anzeigefilter Mittel >
Angezeigte Verlaufsdauer 10 Sekunden >
Messwertdarstellung Panels GroR

Min-/Maxwerte anzeigen
Balken anzeigen

Verlauf anzeigen

»

SE Messwerte

A\‘-’ A HDA4000 bar | 140,4 B HDA4000 bar | 5,6
© 123,8 |, 5,4 ..
ta C ETs4000 °C | 45,2 D EVS4000 min | 33,7
-23,1] 25 26,9 -

E1 AS1000-RelHum % | 99 E2 AS1000-Temp °c [ 99,9

60 6,7 | 250

»

88 Messwerte

P4

A HDA4000 bar| 2385 || B HDA4000 bar| 7.7.]

ks 2= _ud 2 o
o C ETS4000 °C| 696 gD EVS4000 min| 418

5 63,1 J 2,04

E1 AS1000-RelHum % 282%™ |[E2 AS1000-Temp °C S

88 . 65,0

»
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7.2.5 Verlauf anzeigen

Mit der Auswahl , Verlauf anzeigen”
koénnen Sie in der Messwertanzeige
zusatzlich die Verlaufsanzeige aus
und wieder einschalten.

Sie kdnnen auswahlen, fir welchen
Zeitraum der Verlauf angezeigt
werden soll.

Zur Auswabhl stehen diverse
Zeitbereiche von 10 Sekunden bis 60
Minuten.

Je nach Einstellung der Verlaufs-
Darstellung (Verlaufsdauer) ergeben
sich in der Messwertanzeige
unterschiedliche Anzeigebilder.

Anzeigefilter Mittel >

Angezeigte Verlaufsdauer 30 Sek
Messwertdarstellung Panels GroRe
Min-/Maxwerte anzeigen
Balken anzeigen

Verlauf anzeigen

»

88 Messwerte

103,3 /\/V\

6, 8 / \\//

369

e
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7.3 Analogeingdnge (A-H)

Unter diesem Menlipunkt erhalten
Sie eine Liste aller im HMG
verfligharen analogen Messkanale.

Links neben dem jeweiligen Kanal
befindet sich eine Box, mit der Sie
den Eingang an- bzw. abschalten
kénnen. Aktive Kanale sind mit
einem Hakchen gekennzeichnet.

Rechts neben der Box steht, je nach
Einstellungen, der Sensortyp (z.B.
,HDA 4000“), die Sensorart (z.B.
»Analogsensor”) und gegebenenfalls
eine Bezeichnung (z.B.
,Systemdruck”).

7.3.1 Modus

Im Feld Modus legen Sie fest, ob ein
HYDAC HSI- oder CM-Sensor mit
automatischer Sensorerkennung
oder ein Standard-Analogsensor
angeschlossen ist.

Bei automatischer Sensorerkennung
Gibernimmt das HMG 4000 alle
Angaben und Werte direkt aus dem
angeschlossenen HYDAC HSI-bzw.
CM-Sensor.

Bei manueller Einstellung miissen Sie
die entsprechenden Angaben und
Werte des angeschlossenen Sensors,
wie nachfolgend beschrieben,
manuell eingeben.

Analogeingénge (A-H)

v/ Kanal A HDA400( 3
v KanalB HDA4000 N
v/ Kanal C ETS4000 >
v/ Kanal D EVE4000 >
v/ KanalE AS1000 >
v/ KanalF "Systemdruck”, Analogsensol >
— | KanalG Abgeschaltet 3

KanalH Abgeschaltet >

Automatische Sensorerkennung Vv

Manuelle Einstellungen

»

Analogeingang Kanal A

Modus Automatische Sensorerkennung D
Name >
Sensorerkennung HDA4000 V01.03 >

»
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7.3.2 Name

Im Feld ,,Name" kénnen Sie optional
eine Bezeichnung fiir jeden
Messkanal eingeben.

Hierzu offnet sich ein neues Fenster
mit einem Tastatur-Layout.

Geben Sie den gewlinschten Namen
ein und speichern Sie die Eingabe mit
,Ubernehmen“.

Umlaute erscheinen nach
%" langerem Driicken auf den
entsprechenden Buchstaben.

Die eingegebene Bezeichnung wird
nun im Feld ,Name“ und
entsprechend auch in der
Messwertanzeige dargestellt.

< Analogeingang Kanal F

Modus Manuelle Einstellungen >
Name >
Analogsignal >
Messbereich >

»

Systemdruck X

» Ubernehmen

< Analogeingang Kanal F

Modus Manuelle Einstellungen >
Name Systemdruck >
Analogsignal 4 bis 20 mA >
Messbereich 0,0 bis 100,0 >

»
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7.3-3 Ana|0gsigna| < Analogsignal
Im Feld ,,Analogsignal” ist eine + -
Auswabhlliste mit diversen cy
Analogsignalen hinterlegt.
PT 1000
Hier kdnnen Sie aus den e
bestehenden Eintragen ein
. . 0bis 10V
Analogsignal auswahlen.
0.5bis 4.5V
Im Auslieferungszustand sind
Y 4 . . . 0 bis 20 mA
S lediglich HSI, 0 bis 10 V und
o . 4bis 20 mA Vv
4 bis 20 mA sowie PT 100 und -
PT 1000 bei Kanal ,H” in der
Liste.
Uber den Button kénnen Sie ein < Analogsignal hinzufiigen
weiteres Analogsignal hinzufiigen.
Physikalische GroRe / Einheit v >
¥ A H H Obere Messbereichsgrenze 0
Uber den BUtton konnen Sle en [erun-or-;m.:darrhgrqgu/prrnrm,s;enrmn 1V auseinander liegen. >
Analogsignal aus der Liste I6schen. e e - ) >
» X Abbrechen v/ Ubernehmen
7.3.4 Messbereich o

Zur Definition des Messbereichs

Dezimalformat Mit 1 Nachkommastelle >
geben Sie die Werte fir
. “ Untere Messbereichsgrenze 0,0 >
,Dezimalformat*“, ,Untere / Obere
Obere Messbereichsgrenze 100,0

Messbereichsgrenze" sowie
,Einheit" entsprechend ein.

Einheit

Im Feld ,,Einheit” kbnnen Sie Uber

den Button eine weitere Einheit
der Liste hinzufugen.

Uber den Button kénnen Sie 2
Einheiten aus der Liste I6schen.
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7.4 Digitaleingange (I, J)

Unter diesem Menlpunkt erhalten
Sie eine Liste allerim HMG
verfligbaren digitalen Messkandle.

Links neben dem jeweiligen Kanal
befindet sich eine Box, mit der Sie
den Eingang an- bzw. abschalten
koénnen. Aktive Kanale sind mit einem
Hakchen gekennzeichnet.

Rechts neben der Box steht, je nach »

< Digitaleingénge (1, J)

v/ Kanall 'O

= | KanalJ Abgeschaltet

ehzahl’, Frequen

Einstellungen, der Modus und
gegebenenfalls eine Bezeichnung
(z.B. ,,Drehzahl”).

7.4.1 Modus

Hier legen Sie fir jeden Eingang
separat fest, in welcher Form das
digitale Eingangssignal verarbeitet
werden soll.

Es stehen folgende Modi zur
Auswahl:

e Digitaler Zustand

e Frequenz, Drehzahl,
Volumenstrom

e Pulszdhlung
e Zeiten
o PWM-Tastgrad

o Erweiterte Messung

Je nach Auswabhl 6ffnen sich
entsprechende Untermends, in
denen Sie die fiir die jeweilige
Funktion bendtigten Einstellungen
vornehmen kénnen.

»

< Digitaleingang Kanal |

Modus

Name

Messbereich

Digitaler Zustand

Frequenz, Drehzahl, Volumenstrom

Pulszahlung

Zeiten

PWM-Tastgrad

Erweiterte Messung

Stand 20.05.2022 - V01 R20
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7.4.2 Digitaler Zustand

Der Messwert entspricht dem
digitalen Zustand am Eingang. Er
wird alle 0,1 ms aktualisiert.

Der Messbereich reicht von 0 bis 1,
besitzt keine Einheit und keine
Nachkommastelle.

7.4.3 Frequenz, Drehzahl,
Volumenstrom

Es wird die Frequenz in ,,Hz" gemes-
sen und je nach Einstellung in
Drehzahl oder Volumenstrom
umgerechnet (1 Hz bis 30 kHz).

Bei ,I/min“ und ,,USG/min“ muss
zusatzlich der ,K-Faktor” angegeben
werden. Dieser gibt den Zusammen-
hang zwischen Pulsen und Volumen
an (,,Pulse/I“ bzw. ,,Pulse/USG*)

Frequenzen unter 1 Hz kbnnen mit
,Erweiterte Messung“ gemessen
werden.

7.4.4 Pulszdhlung

Hier werden die Pulse gezahlt. Der
Messwert entspricht dem
Zahlerstand.

Der Messwert wird jede ms
aktualisiert. Es konnen bis zu 2 Mrd
Pulse gezahlt werden.

< Digitaleingang Kanal |

Modus Digitaler Zustand >
Name >

Messbereich O bis 1

»

< Digitaleingang Kanal |

Modus

Name >

Messbereich 0,0 bis 100,0 Hz >

»

< Digitaleingang Kanal |

Modus Pulszat a >
Name >
Messbereich 0,0 bis 100,0 Pulse >

»

Stand 20.05.2022 - V01 R20
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7.4.5 Zeiten

Hier werden Zeiten gemessen.
Gemessen werden kdnnen:

o Zykluszeit (Periodendauer)

Zyklische Einschaltzeit
e Zyklische Ausschaltzeit
e Summe der Einschaltzeiten
e Summe der Ausschaltzeiten

Mit den summierten Zeiten kdnnen
z.B. Einschaltzeiten von Aggregaten
gemessen werden.

Die Zeiten werden mit einer
Auflésung von 1 ms gemessen.

< Digitaleingang Kanal |

Modus

Name

Messbereich

Zu messende Zeiten

»

Zeiter >

Es kdnnen Zeiten bis zu 500 h aufsummiert werden. Die Summe kann jederzeit

zurlickgesetzt werden.

7.4.6 PWM Tastgrad

Hier wird das Verhaltnis zwischen
Ein- und Ausschaltzeit gemessen.

Das HMG erfasst den Tastgrad bei
Frequenzen von 1 Hz bis 10 kHz.
Der Wert wird mit der aktuellen
Periodendauer aktualisiert.

Der Tastgrad bei Frequenzen unter 1
Hz kann mit ,,Erweiterte Messung*“
gemessen werden.

Die untere Messbereichsgrenze ist
immer ,,0 %“, die obere Mess-
bereichsgrenze immer , 100 %"“.

Modus

Name

Messbereich

»
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7.4.7 Erweiterte Messung B0 ¢ Digitaleingang Kanal |

Hier kann eine Messung frei

Modus Erweiterte Messung >

konfiguriert werden.
Name >
e Zugrundeliegende Messung Monsbenich T 5
(Frequenz / Puls / Zeiten / PWM) Zugrundeliegende Messung Frequenzmessung >
e Timeout Timeout | >
(nur bEi Frequenz/ PWM) Skalierungsfaktor 1 >
e Zu messende Zeiten Offset ' >

(nur bei Zeiten)

e Skalierungsfaktor >

o Offsetwert

Der Messwert wird berechnet, indem ein zugrundeliegender Messwert mit einem
Skalierungsfaktor multipliziert und anschliefend ein evtl. Offsetwert hinzuaddiert wird.

Messwert = (zugrundeliegender Messwert x Skalierungsfaktor) + Offset

Bei einer zugrundeliegenden Frequenzmessung wird die Auflésung immer in der
ausgewadhlten Messeinheit pro Hz eingestellt, bei Pulsen pro Puls, bei einem Tastgrad
pro Prozent und bei Zeiten immer pro Sekunde.

Der Offsetwert wird immer in der ausgewahlten Messeinheit eingestellt. Beide Werte
kénnen mit bis zu 9 Stellen vor und 6 Stellen nach dem Komma eingegeben werden.

Die Aktualisierungsrate, Messgrenzen und Genauigkeiten sind von dem verwendeten
zugrundeliegenden Messverfahren abhangig

Eine Besonderheit gibt es bei dem Messverfahren "Frequenz messen" oder "PWM-
Tastgrad messen". Hier kann ein Timeout eingestellt werden.

Wahrend bei der einfachen Frequenzmessung, Drehzahlmessung,
Volumenstrommessung oder Tastgradmessung bei Werten unter 1 Hz, also nach 1
Sekunde, der Messwert auf 0 springt, kann diese Grenze bei der erweiterten Messung
eingestellt werden. Dadurch kénnen Frequenzen bis zu 0,01 Hz gemessen werden. Das
entspricht einer Periodendauer 100 Sekunden.

Beispiel fiir die Berechnung des Skalierungsfaktors bei einer Drehzahlmessung:
1PulsbeilUmd/s 2 1Hz[1/s] - 60[s]:1[1/s] =60

2 Pulse bei 1 Umd/s £ 2Hz[1/s] > 60[s]:2[1/s] =30

4 Pulse bei 1 Umd/s 2 4Hz[1/s] > 60[s]:4[1/s]=15

usw.
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7.5 CAN-Bus/HCSI (K)

Beim Anschluss des HMG 4000 an ein extern bestehendes CAN-Bussystem oder beim
Aufbau eines internen CAN-Bussystems mit HCSI-Sensoren sind grundsatzlich folgende
Sicherheitshinweise zu beachten:

’ Der CAN-Bus kann ausschliefSlich iiber die rote Buchse ,CAN“ (K) am
él HMG 4000 angeschlossen werden!

Das HMG 4000 darf immer nur an ein CAN-Bussystem entsprechend dem
ausgewdhlten Modus angeschlossen werden.

Der Anschluss ,,K“ (CAN-Bus/HCSI) am HMG 4000 kann in zwei verschiedenen Modi
betrieben werden:

e HCSI-Sensoren
In diesem Modus kdénnen bis zu

< CAN-Bus/HCSI (K)

28 HCSI-Sensoren mit insgesamt Modus 2
bis zu 28 Messkandlen an das /| Kanal K1 HDA4000 >
Gerat angeschlossen werden, um V| Kanal K2 HDA400C >
ein internes CAN-Bussystem | KanalK7 HDAG0OC >
aufzubauen.
»
o Nachrichten auswerten < CAN-Bus/HCSI (K)

Dieser Modus beschreibt das

Aufschalten auf ein bestehendes Modus IRERE R ?
CAN-Bussystem (z.B. in einer BRicate 2a0kbit/s >
Landmaschine, Baumaschine, Interner Abschlusswiderstan >
USW.) Nachrichten-Quittierung ki >

Es kdnnen bis zu 28 Messkanale

definiert werden, die aus den
empfangenen Nachrichten

definierte Daten auslesen und

daraus entsprechende N
Messwerte berechnen. ——Kenalks -

- KanalK1 Abgeschaltet

- KanalK2 Abgeschaltet

~  KanalK3 Abgeschaltet >

— KanalK4 Abge:
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7.5.1 HCSI-Sensoren

Entsprechend zu den analogen HSI-Sensoren (HYDAC Sensor Interface) fiir die analogen
Eingdnge werden diese Sensoren als ,,HCSI-Sensoren”“ (HYDAC CAN Sensor Interface)
bezeichnet

Wird der Anschluss ,,K“ in diesem Modus betrieben, werden daran angeschlossene
HCSI-Sensoren inklusive aller Merkmale automatisch vom HMG 4000 erkannt und der
,interne” CAN-Sensor-Bus wird mit 500 kB/s betrieben.

Ein HCSI-Sensor kann einen oder mehrere Kanéle besitzen. Zu jedem Kanal ist im Sensor
eine Kanalnummer hinterlegt. Es konnen maximal 28 Kanale im HMG 4000 belegt
werden.

Jede Kanalnummer darf in der Bus-Konfiguration nur einmal auftauchen und kann am
HMG 4000 einfach gedndert und neu vergeben werden.

Im Auslieferungszustand haben alle Sensoren die Kanalnummer ,1“, bei Sensoren mit
mehreren Kanalen auch die Nummer ,2“ usw.. D.h., Sie miissen zu Beginn des
Busaufbaus bei jedem Sensor eine oder mehrere Kanalnummer(n) einstellen um eine
direkte Zuordnung zwischen dem physikalischen Sensor und der entsprechenden
Anzeige im HMG herzustellen.

Die vergebene Kanalnummer bleibt im Sensor permanent gespeichert.

Die Verbindung der einzelnen Sensoren erfolgt Giber 5-polige M12x1 Verbindungskabel
(ZBE 30) und ,,HCSI Y-Verteiler”.

Wie bei jedem CAN-Bussystem muss auch im HCSI-Modus die Busleitung an jedem
Ende terminiert werden.

Dazu ist der HMG-interne Abschlusswiderstand im HCSI-Modus automatisch
zugeschaltet und am anderen Ende muss am letzten Sensor eine

,HCSI Bus-Terminierung” auf den Y-Verteiler aufgeschraubt werden.

Signal-Aktualisierungszeit:
% Die Signal-Aktualisierungszeit der angeschlossenen HCSI-Sensoren kann anhand
folgender Faustformel berechnet werden:

T~1+> [ms]
4

n = Anzahl der angeschlossenen Sensoren
T = Aktualisierungszeit, aufgerundet auf volle ms

Das HMG 4000 kann bei angeschlossenem Netzgerat intern bis zu 28 HCSI-
" Sensoren mit Spannung versorgen.
Es ist keine separate Spannungsversorgung fiir den Bus-Aufbau erforderlich.
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Anschlussschema HCSI-Busaufbau:

HCSI Y-Verteiler

HCSI Bus-Terminierung

Sensor1 Sensor2 Sensor 28

Der Busaufbau darf vom HMG 4000 aus immer nur in eine Richtung erfolgen.
Das HMG 4000 muss immer der erste Teilnehmer am Bus sein.

Ein Abzweig vom HMG 4000 in zwei Richtungen ist nicht zuldssig!

HCSI Sensoren < CAN-Bus/HCSI (K)

Unter diesem MenUlpunkt erhalten

Sie eine Liste aller im HMG aktiven Medue L >
HCSI Messkanile, d.h. eine Liste mit /| KanalK1 HDA4000 >
allen angeschlossenen HCSI- 7| KanalK2 HDA4000 >
Sensoren.

V' Kanal K7 HDA4000
Links neben dem jeweiligen Kanal
befindet sich eine Box, mit der Sie
den Eingang an- bzw. abschalten
konnen. Aktive Kanale sind mit einem
Hakchen gekennzeichnet. »

Um die Einstellungen des
entsprechenden Kanals zu andern,
tippen Sie in das entsprechende Feld.
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In dem sich 6ffnenden Fenster
kénnen Sie einen Namen fiir den
Kanal vergeben und die
Kanalnummer des Sensors dndern
und neu vergeben (1 ... 28).

Zusatzlich werden die Bezeichnung,
die Artikel- und Seriennummer
sowie der Messbereich und die
Einheit des angeschlossenen
Sensors angezeigt.

Umgang mit Konflikten
i Werden zwei oder mehr
Sensoren mit der gleichen
Kanalnummer angeschlossen,
wird nur der erste Sensor
aktiviert und es erscheint eine
entsprechende Meldung.
Sie missen den Konflikt
auflésen, indem Sie die
doppelten Kanalnummern
andern und neu vergeben.

Handling der Messwerte

B8 < CAN-Bus

Name

Kanalnummer
HCSI-Sensor
Artikel-/Seriennummer

Messbereich

»

),00 bis 25

< CAN-Bus/HCSI (K)

Modus

v/ KanalK1 HDA4000

v/ KanalK7 HDA4000

Kanal K1 HD/

Die Kanalnummer liegt nicht zwis:

»

hen 1 und 28 oder wird bereits verwendet

Das HMG 4000 sendet eine Messwertanforderung tGber den Bus. Daraufhin

senden alle angeschlossenen HCSI-Sensoren ihren Messwert. Hat das HMG alle
Messwerte erhalten, sendet es die nachste Anfrage. Die Refresh-Zeit der
Messwerte wird damit automatisch tiber die Anzahl der angeschlossenen

Sensoren bestimmt.

Die Baudrate fiir das HCSI-Bussystem betragt 500 kBit/s und ist nicht anderbar.
Hieraus ergibt sich eine mogliche maximale Kabellange von < 100 m.
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7.5.2 CAN-Bus Nachrichten auswerten

VAN

Im Modus ,,Nachrichten auswerten”
gelangen Sie ins Hauptmen dieser

Dieses Kapitel wendet sich an Ingenieure, Programmierer, Inbetriebnehmer
sowie Wartungs- und Instandhaltungspersonal mit entsprechenden
Kenntnissen in der Automatisierungstechnik, insbesondere CAN-Bussystemen.

Bevor das HMG 4000 auf ein sich in Betrieb befindliches CAN-Bussystem
aufgeschaltet wird, miissen je nach Art und Ausfiihrung des CAN-Bussystems
sowie der Art und Weise der Aufschaltung entsprechende Voreinstellungen
und Parametervorgaben am HMG 4000 gemacht werden.

Wird das HMG 4000 mit falschen Voreinstellungen auf ein laufendes CAN-
Bussystem aufgeschaltet kann dies zu Busstérungen, Busabsturz sowie
Fehlfunktionen und dadurch weiterfiihrend auch zu Schédden an Maschine,
Anlage und Personen fiihren.

CAN-Bus/HCSI (K)

CAN-Funktionalitat und haben hier el pacichnaikers 2
die Moglichkeit, die Einstellungen Baudrate 50 kbit >
entsprechend lhren Bedtrfnissen intemner Abschkisswiderstand| | (Nicht zuschalten >
anzupassen. Ubergeordnet miissen - assives Mithéren, nicht N
Sie zunachst folgende Einstellungen S o e 5
vornehmen:
- KanalK2 Abgeschaltet >
- KanalK3 Abg | >
- Kanalk4 >
»
— _KanalK5 Abgeschaltet >
Baudrate
. < Baudrate
Zum Auswerten der Nachrichten
muss das HMG auf die Baudrate des 1 Mbit/s
externen Bussystems eingestellt 800 kbIt/s
werden.

500 kbit/s

Moglich sind Baudraten von
10kBit/s bis zu 1 MBit/s.

250 kbit/s v

125 kbit/s

100 kbit/s

50 kbit/s

Signal-Aktualisierungszeit: 20 kbit/s

»

" Die empfangenen CAN- 10 kbit/s
Nachrichten kénnen nur im
Millisekundenraster
aktualisiert werden.
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¢ Interner Abschlusswiderstand < Interner Abschlusswiderstand
Der interne Abschlusswiderstand
muss dann zugeschaltet werden,
wenn das HMG 4000 nicht mit i
einer Stichleitung sondern am
Ende der Busleitung als ,letzter
Teilnehmer” auf das CAN-
Bussystem aufgeschaltet wird.

Wird das HMG 4000 mit einer
Stichleitung aufgeschaltet, darf

der interne Abschlusswiderstand »
nicht zugeschaltet werden.

Nicht zuschalten v

»Nicht
zuschalten”

»Zuschalten”

¢ Nachrichten-Quittierung Nachrichten-Quittierung
Die Nachrichten-Quittierung muss
je nach Anwendung aus- oder
eingeschaltet werden.

Passives Mithoren, nichts quittieren v

Aktives Mithoren, Nachrichten quittieren

»

Passives Mithéren, nichts quittieren

Diese Einstellung muss immer dann gewahlt werden, wenn das HMG 4000 auf ein
CAN-Bussystem aufgeschaltet wird, um passiv vordefinierte Nachrichten
auszuwerten.

Aktives Mithéren, Nachrichten quittieren

Zum Test oder zur Inbetriebnahme von einzelnen Busteilnehmern beispielsweise ist
es oftmals erforderlich, den Empfang von Nachrichten gezielt zu quittieren. In
solchen Fallen muss diese Einstellung gewahlt werden.
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CAN-Nachricht konfigurieren
Nachfolgend kénnen Sie bis zu 28
CAN-Nachrichten (Sub-Kanile)
einzeln aktiveren und anschlieBend
konfigurieren. Diese Nachrichten
werden dann vom HMG wie
,hormale” Messkanile (Messwerte)
ausgewertet.

Haben Sie eine Nachricht
(Can-Bus-Kanal Kn) ausgewahlt und
aktiviert, 6ffnet sich das
nebenstehende
Konfigurationsfenster.

Machen Sie nacheinander alle
erforderlichen Einstellungen
entsprechend der Bus-Nachrichten,
die ausgewertet und als Messwert
dargestellt werden sollen

Nachrichtentyp
Das HMG 4000 kann folgende
Nachrichtentypen auswerten:

e Allgemein

e J1939-Nachricht
e CANopen-PDO
e CANopen-SDO

Je nach ausgewdhltem Nachrichten-

typ unterscheiden sich die
erforderlichen Einstellungen/
Konfigurationen wie nachfolgend
beschrieben.

< CAN-Bus/HCSI (K)

Modus Nachrichten auswerten >
Baudrate 250 kbit/s >
Interner Abschlusswiderstand Nicht zuschalten >
Nachrichten-Quittierung Ensrenstich D
/| KanalK1 CAN-Nachricht >
- KanalK2 Abgeschaltet >
- KanalK3 Abgeschaltet >
—| KanalK4 Abgeschaltet >
»
— Kanal K5 Abgeschaltet Z

< CAN-Bus Kanal K1

Nachrichtentyp Allgemein >

Name >

Messbereich 0,0 bis 100,0 >

Auflosung 1

Offset

Frametyp standard-Frame

Nachrichten-Id 0 hex >

Nachrichtenformat Normale Nachrichten >
»

Zahl. stellung Vorzeichenbehaftete Ganzzahl >

< Nachrichtentyp

Allgemein Vv

J1939-Nachricht

CANopen-PDO

CANopen-SDO

»
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Nachrichtentyp ,, Allgemein*“
In diesem Modus kdnnen Sie

allgemeine CAN-Nachrichten pii iy o 2
auswerten. Rame >
Fir den Nachrichtentyp ,Allgemein“ — ikt :
sind nachfolgend aufgelistete kit ! 2
Parameter-Einstellungen Offset 0 >
erforderlich. Frametyp éondard Feame N
Nachrichten-Id 0 hex >

Nachrichtenformat Normale Nachrichten >

“ Zahlendarstellung Vorzeichenbehaftete Ganzzahl >

e Name
Der eingegebene Name wird als Name des Messkanals verwendet. Wird hier kein
Name eingegeben, wird ,,CAN-Kanal x“ als Kanalname angezeigt.

e Messbereich
Geben Sie untere und obere Messbereichsgrenze, Einheit und Dezimalformat ein.

e Auflosung
Geben Sie den Wert fir die Einheit / Bit ein.
(z.B. 2 Nachkommastellen £ 0,01 Auflésung)

o Offset
Geben Sie einen eventuell vorhandenen Offset ein.

e Frametyp
Wihlen Sie den verwendeten Frametyp (Standard / Extended).

e Nachrichten-Id
Geben Sie die Nachrichten-Id (hex) ein (0 ... 1FFFFFFF).

¢ Nachrichtenformat
Wihlen Sie das verwendete Nachrichtenformat (Normal / Multiplex).
Bei Multiplex zusétzlich die Bitposition und Bitlédnge des Selektors sowie den Wert
des Selektors eingeben.

e Zahlendarstellung
Wihlen Sie die verwendete Zahlendarstellung (Ganzzahl / Gleitkommazahl).

e Bytereihenfolge

Waihlen Sie die verwendete Bytereihenfolge (Little- / Big-Endian).
e Bitposition

Geben Sie die entsprechende Bitposition der Daten ein (0 ... 63).
e Bitlange

Geben Sie die entsprechende Bitldnge der Daten ein (1 ... 64).
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J1939-Nachricht 88 < CAN-Bus Kanal K26
In diesem Modus werden die Daten
an einem J1939-Bus einer

Nachrichtentyp J1939-Nachricht >

Ubertragenen Parametergruppe i ?
entnommen. Mazsbereich GoBE0N0 2
Die Parametergruppen missen dazu Auflésung 1 >
direkt Gbertragen werden. Offset 0 >
(BAM und CMT kénnen nicht Data Page, Extended Data Page  DP=0, EDP=0 >
ausgewertet werden!) . . 5
Im J1939-PGN-Modus sind folgende PDU Specific 0 >
Einstellungen erforderlich: > . . S

e Name
Der eingegebene Name wird als Name des Messkanals verwendet. Wird hier kein
Name eingegeben, wird ,,CAN-Kanal x“ als Kanalname angezeigt.

e Messbereich
Geben Sie untere und obere Messbereichsgrenze, Einheit und Dezimalformat ein.

e Auflésung
Geben Sie den Wert fir die Einheit / Bit ein.

e Offset
Geben Sie einen eventuell vorhandenen Offset ein.

o Datapage, Extended Data Page
Geben Sie die Werte fir DP und EDP der PGN ein (DP=0 / EDP=0 ... DP=1/ EDP=1)

e PDU Format
Geben Sie den Wert fir PDU Format ein (0 ... 255).

e PDU Specific
Geben Sie den Wert fir PDU Specific ein (0 ... 255).

e PGN (Parameter Group Number)
Geben Sie den Wert fir die PGN ein.

e Priority
Geben Sie die Prioritat der Nachricht ein (0 ... 7).
Dieser Teil der Nachricht kann durch Eingabe von ,,-1“ ignoriert werden.

e Source Address
Geben Sie den Wert fiir Source Address ein (0 ... 255).
Dieser Teil der Nachricht kann durch Eingabe von ,,-1“ ignoriert werden.
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e Nachrichten-ID
Geben Sie die Nachrichten-Id (hex) ein (0 ... 1FFFFFFF).

e Datenposition
Die Datenposition wird als Dezimalzahl mit 1 Nachkommastelle angegeben.
Bei J1939 beginnt die Zdhlung bei 1 (nicht bei 0), deshalb sind nur Zahlen erlaubt,
bei denen die Ziffer vor und hinter dem Komma zwischen 1 und 8 liegt.
(z.B.2.1=2.Byte/ 1. Bit)

e Datenldnge
Geben Sie die entsprechende Bitlange der Daten ein (1 ... 64 Bits).
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CANopen-PDO 80 ¢ CAN-Bus Kanal K1
Fiir die Ubertragung von
Prozessdaten steht der Mechanismus P iy S 2
des Process Data Object (PDO) zur fins 2
Verngung Messbereich Ui >
In diesem Modus werden die Daten Bufesins &l >
einem PDO entnommen. Offset 0 Ymin >
Es sind folgende Einstellungen coB-1d >
erforderliCh: Zahlendarstellung Vorzeichenbehaftete Ganzzahl >
Bitposition 0 >
»
Bitlange g >
e Name

Der eingegebene Name wird als Name des Messkanals verwendet. Wird hier kein
Name eingegeben, wird ,,CAN-Kanal x“ als Kanalname angezeigt.

e Messbereich
Geben Sie untere und obere Messbereichsgrenze, Einheit und Dezimalformat ein.

o Auflésung
Geben Sie den Wert fir die Einheit / Bit ein.

e Offset
Geben Sie einen eventuell vorhandenen Offset ein.

e COB-Id
Geben Sie die COB-Id (hex) ein (0 ... 3FFFFFFF).

e Zahlendarstellung

Wibhlen Sie die verwendete Zahlendarstellung (Ganzzahl / Gleitkommazahl).
e Bitposition

Geben Sie die entsprechende Bitposition der Daten ein (0 ... 63).
e Bitlinge

Geben Sie die entsprechende Bitlange der Daten ein (1 ... 64).
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CANopen-SDO CAN-Bus Kanal K1
Service Data Objects (SDOs) werden
fiir Anderungen im Objektverzeichnis Nachrichtencys Sabepsiot >
und fiir Statusabfragen verwendet. ki z
Es kénnen Daten in ein OD — o ?
geschrieben oder aus einem OD ki) il 2
gelesen werden. Sffest }Vipi >
Hierfiir sind folgende Einstellungen o o ’
erforderlich: pex uske 2
Subindex 00 hex >
e Ubertr ich Download (OD beschreiben) )

e Name
Der eingegebene Name wird als Name des Messkanals verwendet. Wird hier kein
Name eingegeben, wird ,,CAN-Kanal x“ als Kanalname angezeigt.

e Messbereich
Geben Sie untere und obere Messbereichsgrenze, Einheit und Dezimalformat ein.

e Auflosung
Geben Sie den Wert fir die Einheit / Bit ein.

o Offset
Geben Sie einen eventuell vorhandenen Offset ein.

e COB-Id
Geben Sie die COB-Id (hex) ein (0 ... 3FFFFFFF).

e Index
Geben Sie den Index (hex) ein (O ... FFFF).

e Subindex
Geben Sie den Subindex (hex) ein (0 ... FF).

e Ubertragungsrichtung
Wihlen Sie die Ubertragungsrichtung aus (Download / Upload)

e Zahlendarstellung

Waihlen Sie die verwendete Zahlendarstellung (Ganzzahl / Gleitkommazahl).
e Bitlange

Geben Sie die entsprechende Bitldnge der Daten ein (1 ... 64).
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7.6 Berechnungen (L)

Hier besteht die Moglichkeit, bis zu
vier ,virtuelle” Messkanale zu
definieren und zu konfigurieren.

Die virtuellen Messkanale werden
immer mit 1 ms aktualisiert.

Es sind fir berechnete Kandle
folgende Einstellungen erforderlich:

e Name
e Formel

e Messbereich

Name

Der eingegebene Name wird als
Name des Messkanals verwendet.

Wird kein Name eingegeben, wird als

Kanalname "Formel-Kanal X"
verwendet, wobei ,X“ flr eine Zahl
zwischen 1 und 4 steht.

Berechnungen (L)

— | KanalL1 Abgeschaltet

= KanalL2 Abgeschaltet

= KanalL3 Abgeschaltet

— KanalL4 Abgeschaltet

»

< Berechnung Kanal L1

Name >
Formel >
Die Formel ist Leer.

Messbereich 0,0 bis 100,0 >

»

» <l = — Ubernehmen
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Formel

Hier koénnen Sie eine Formel
eingeben, bei der die anderen
Messkanale miteinander verrechnet
werden.

Beispiel: "(A + B) * C2 + K4"

Die Kanale werden Uber ihren
Portbuchstaben und ihre
Kanalnummer angesprochen. Wenn
ein Port nur einen Kanal hat, kann
die Kanalnummer entfallen.

Es sind folgende Operationen
moglich:

° +I = *I/

e abs, sqr, sqrt

(Absolutwert, Quadrat,
Quadratwurzel)

e In,log, e, x¥

e Festlegen der Auswerte-
reihenfolge mit Klammern

88 < Formel

A B (s D 7 8 9 / &

E F G H 4 5 6 » (5
1 J K [ 1 2 3 - =>
SYM ( ) — 0 - + Ubernehmen

log 7 8 9 / @

abs  m e il ¥ 4 5 6 * <«
1 2 3 - =
SYM ( ) - 0 . +  |Ubernehmen

»

Wenn bei der Rechnung eine ,,Division durch 0 auftritt, oder wenn einer der
" Ausgangskanile den Messbereich verlassen hat, so wird der Messwert als

L»ungiiltig” gekennzeichnet.

Entgegen den mathematischen Regeln ergibt die Wurzel aus einer negativen Zahl
keinen Fehler, sondern das Ergebnis entspricht der negierten Wurzel aus dem
Betrag des Radikanten. So ergibt ,sqgrt (-4)“ den Wert ,,-2“. Gleiches gilt auch fur

den Logarithmus (log, In).

Dies entspricht in der Regel dem technischen Zusammenhang.

Z.B. kann ein Durchfluss tGber den Druckabfall an einer Blende gemessen werden.
Dabei wird die Wurzel aus der Druckdifferenz gezogen. Ist die Druckdifferenz
negativ, so bedeutet dies, dass die Stromungsrichtung umgekehrt ist. Das HMG
liefert in diesem Fall die korrekten Ergebnisse.
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7.7 Weitere
Messeinstellungen

Hier stehen zusammengefasst
folgende Informationen zu den
verwendeten Analogsignalen und
Einheiten zur Verfligung:

e Analogsignalliste
e Einheitenliste

e Einheiten bei Automatischer
Sensorerkennung

7.7.1 Analogsignalliste

In der ,Analogsignalliste” sehen Sie
die derzeit im HMG 4000 hinterlegten
Eingangssignale und an welchen
Eingangskanalen diese verwendet
werden.

Uber den Button kénnen Sie ein
weiteres Analogsignal hinzufligen.

Uber den Button I=l kénnen Sie ein
Analogsignal aus der Liste I6schen.

7.7.2 Einheitenliste

In der ,,Einheitenliste” sehen Sie die
derzeit im HMG 4000 hinterlegten
physikalischen Einheiten und an
welchen Eingangskanélen diese
verwendet werden.

Uber den Button kénnen Sie eine
weitere Einheit hinzufigen.

Uber den Button kénnen Sie eine
Einheit aus der Liste I6schen

88 < Weitere Messeinstellungen

Analogsignalliste 2
Einheitenliste >
Einheiten bei automatischer Sensorerkennung >

»

< Analogsignalliste

»

Einheitenliste

»
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7-7-3 Einheiten bei < Einheiten bei automatischer Sensorerkennung
automatischer
Sensorerkennung

MaReinheit fir Druck Vom Sensor dbernehmen >

MaReinheit fur Temperatur Vom Sensor Ubernehmen

Hier legen Sie fest, mit welcher
Einheit die Messwerte von HSI- und
HCSI-Sensoren mit automatischer
Sensorerkennung in der
Messwertanzeige dargestellt
werden sollen.

Mateinheit fur Durchfluss Vom Sensor Ubernehmen

»

7.7.4 MaBeinheit fiir Druck < MaBeinheit fir Druck

e Vom Sensor libernehmen Vom Sensar Tbernehmen v
e bar bar

e psi psi

e MPa MPa

Ist ,Vom Sensor iibernehmen*
ausgewdhlt, wird die entsprechende
Einheit des Sensors dargestellt.

Ist ,,bar”, ,psi“ oder ,,MPa“ aktiv,

wird der Messwert in die n
entsprechende Einheit
umgerechnet.
7.7.5 MaBeinheit fiir < MaBeinheit fiir Temperatur
Tem peratu r Vom Sensor ubernehmen Vv
e Vom Sensor ibernehmen o
o °C o
e °F Kelvin
e Kelvin

Ist ,Vom Sensor iibernehmen”

ausgewadhlt, wird die entsprechende

Einheit des Sensors dargestellt.

Ist ,,°C“, ,°F“ oder ,Kelvin“ aktiv, i
wird der Messwert in die

entsprechende Einheit umgerechnet
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7.7.6 MaBeinheit fiir Durchfluss < MaBeinheit fir Durchfluss

e Vom Sensor libernehmen Vom Sensor dbernehmen 9
e |/min {/min

e USG/min e

Ist ,,Vom Sensor iibernehmen*”
ausgewahlt, wird die entsprechende
Einheit des Sensors dargestellt.

Ist ,,I/min“oder ,,USG/min“ aktiv, wird
der Messwert in die entsprechende
Einheit umgerechnet

»

Die Einstellungen in diesem Men gelten immer fir alle analogen Messkanale und
" alle angeschlossenen HSI-Sensoren mit automatischer Sensorerkennung!

D.h., wenn beispielsweise ,,psi“ als Einheit fir Drucksensoren angewahlt ist,
werden die Messwerte aller am HMG angeschlossenen HSI-Drucksensoren in psi
angezeigt.

Entsprechend verhalten sich die HSI-Temperatur- und Durchflusssensoren.

Gleiches gilt auch fiir die am Gerat angeschlossenen HCSI-Sensoren.
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8 Aufnahmen

Das HMG 4000 bietet sehr umfangreiche und komfortable Méglichkeiten, eine
Messung lber einen bestimmten Zeitbereich aufzuzeichnen und zu speichern.

Ins Aufnahme-Menii gelangen Sie
Uiber die Ansicht ,Messwerte”.

Tippen Sie in der Messwert-Ansicht

auf den Button in der
Menii- Befehlsleiste (Toolbar).

Sind noch keine Aufnahmen auf dem
HMG 4000 gespeichert, 6ffnet sich
nebenstehender Bildschirm.

Sind bereits Aufnahmen auf dem
HMG 4000 abgespeichert, werden
diese in der Anzeige entsprechend
dargestellt.

Uber den Button kénnen Sie die
gespeicherten Aufnahmen einzeln
I6schen.

Uber den Button gelangen Sie in
das Fenster ,,Ordnereinstellungen”.
Hier kdnnen Sie die Vorgaben fir
die Sortierung der Dateien dndern.

B8 Messwerte

A HDA4000 bar B HDA4000

233,8 0,6
°C | D EVS54000 /min
35,7 54,2
% | E2 AS1000-Temp Qe

2 -6,5

88 < Aufnahmen

Ordner ligemein >

Keine Dateien vorhanden.

»

< Aufnahmen

Ordner llgemein >
Aufnahme-000000_021015-103836
e AT R >

% 02.10.15 10:38:37 (11,7KB

Aufnahme-000001_021015-103846 >

02.10.15 10:38:46 (18

Aufnahme-000002_021015-103850 >

02.10.15 10:38:50 (8,99 KB)

Aufnahme-000003_021015-103853

021045 10:38:53 (7,21 KB >
»
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8.1 Aufnahme starten - [p—

Um eine Aufnahme zu starten, tippen
Sie auf den Button in der Meni-
/Befehlsleiste (Toolbar).

Ordner

Keine Dateien vorhanden.

AnschlieRend 6ffnet sich das Fenster 88 < Aufnahme starten
LJAufnahme starten”. -
Aufnahmeverfahren Endlosaufnahme >
In diesem Men und a”en weiteren Messkanaleinstellungen 6 aktive Messkanale >
Unterments sind jeweils alle = o
essrate 1 Millisekunde >
Messparameter, die zur
. Maximale Aufnahmedauer 1 Minute (1,37 MB) >
ausgewahlten Aufnahmeart
. . Lupenbereich ekunden >
eingestellt werden kdnnen,
aufgelistet Speichereinstellungen Allgemein\Aufnahme >
Pl | X Abbrechen @ start

Beziiglich der Einstellungen
fiir die Messrate ist
grundsdtzlich Folgendes zu beachten:

Die kleinstmdgliche einstellbare Messrate ist bei allen Aufnahmeverfahren
u.a. abhdingig von der Anzahl der aktiven Messkandle und staffelt sich wie

folgt:
- bis 10 aktive Kandile 100 us
- 11 bis 20 aktive Kandle 200 us
- 21 bis 50 aktive Messkandile 500 us

- 51 bis 100 aktive Messkandile Ims
- mit berechneten Kandlen generell 1 ms

Das Abspeichern der Messwerte gemdpf der eingestellten Messrate erfolgt
unabhdngig von der Signal-Aktualisierungszeit der angeschlossenen
Sensoren.
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A % 4

b © 4

, €

Ist kein Netzgerdt am HMG 4000 angeschlossen ist, ist die maximale
Aufnahmedauer bei allen Aufnahmeverfahren zusatzlich durch die Kapazitat und
den Ladezustand des Akkus begrenzt.

Eine laufende Aufnahme kann jederzeit tiber den Button in der Men-
/Befehlsleiste (Toolbar) manuell gestoppt werden.

Die Aufnahme wird damit sofort beendet!

Verlassen Sie anschlieRend das Aufnahmemeni lber den Button in der
Anzeigeleiste oder durch Betéatigen der Taste ,, Esc”, erfolgt zunachst eine Abfrage,
ob die gestoppte Aufnahme verworfen oder gespeichert werden soll.

Tippen Sie wahrend einer laufenden Aufnahme auf den Button in der
Anzeigeleiste oder driicken Sie die Taste ,,Esc”, wird die Messung nicht sofort
beendet.

In diesem Fall erfolgt zunachst eine Abfrage, ob die Aufnahme nach Beendigung
verworfen oder gespeichert werden soll.

Alle Aufnahmeeinstellungen (auch Grafik-Einstellungen) werden im HMG 4000
»gemerkt”. D.h. solange keine Verdanderungen an den Eingangskanalen
vorgenommen werden, bleiben alle gemachten Einstellungen erhalten.

Sobald sich an einem Eingangskanal Anderungen ergeben (anderer Sensor mit
anderer Einheit und/oder Messbereich), werden alle Aufnahmeeinstellungen fir
den entsprechenden Kanal auf die Grundeinstellungen zuriickgesetzt.
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88 < Aufnahmeverfahren

8.2 Aufnahmeverfahren

Wahlen Sie durch Tippen in das Eodiossuialne v
entsprechende Feld eine der Einzelaufnahme
f0|genden Optionen: Ereignisgesteuerte Aufnahme

Ereignisprotokoll

»

e Endlosaufnahme
Bedeutet, dass nach dem Starten
der Aufnahme das Gerat permanent Messwerte gemal Voreinstellungen aufnimmt.
Dies geschieht so lange, bis die Aufnahme manuell beendet wird. Dabei bleibt
lediglich die eingestellte max. Aufnahmedauer im Aufnahmespeicher erhalten.

e Einzelaufnahme
Bedeutet, dass die Aufnahme manuell gestartet und nach Ablauf der eingestellten
Aufnahmedauer beendet wird. Je nach Voreinstellung wird die Aufnahme auch
automatisch gespeichert.

e Ereignisgesteuerte Aufnahme
Bedeutet, dass eine Messkurve automatisch gestartet und/oder beendet wird,
wenn ein oder mehrere vordefinierte Ereignisse eintreten. Dies sind z.B. das Uber-
oder Unterschreiten eines festgelegten Grenzwertes oder das Verlassen eines
Messfensters, externe digitale Signale, usw..

e Ereignisprotokoll
Das Ereignisprotokoll bietet die Méglichkeit, Messwerte in Form einer Tabelle zu
speichern. Eine Messzeile in der Tabelle enthalt einen Zeitstempel, den aktuellen
Messwert, sowie optional den Min- und Max-Wert jedes aktiven Kanals.
Mittels der Trigger-Einstellungen legen Sie fest, welches Ereignis nach gestarteter
Messung eine neue Messzeile im Ereignisprotokoll ablegen soll (z.B.: gezielte
Tastenbetatigung, Erreichen einer Messwertgrenze, usw.).

Im Display sehen Sie jeweils Informationen lber die resultierenden

% Aufnahmedaten (Anzahl der Sitze und Speicherbelegung). Sofern Sie eine
ungiiltige Einstellung wahlen, z.B. das Maximum von 8 Mio Messwerten mit diesen
Einstellungen Gberschritten wird, erhalten Sie statt der Aufnahmedaten eine
Meldung, die lhnen die ungiiltige Einstellung beschreibt.
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8.2.1 Endlosaufnahme < Aufnahme starten

Fiir eine Endlosaufnahme missen
folgende Einstellungen vorgegeben
werden:

Aufnahmeverfahren Endlosaufnahme >

Messkanaleinstellungen 6 aktive Messkanale >

Messrate 1 Millisekunde
Maximale Aufnahmedauer 1 Minute (1,37 MB) >
Lupenbereich 30 Sekunden i

Speichereinstellungen Allgemein\Aufnahme >

» X Abbrechen @ start

e Messkanaleinstellungen
Unter diesem Menlpunkt legen
Sie fest, welche Messkanéle in der Aufnahme aufgenommen werden sollen und
welche Kandle fur die Aufnahme ,abgeschaltet” werden.

e Messrate
Unter diesem Menlipunkt legen Sie fest, in welchem Zeitabstand das HMG 4000
einen Messwert von den , aktiven” Sensoren einliest und im internen Speicher
ablegt.
Eine Aufnahme kann maximal 8 Millionen Messwerte umfassen.
Die Auswahl 1 ms bedeutet z.B., dass pro Sekunde 1000 Messwerte von jedem
angeschalteten Messkanal abspeichert werden.

Das Abspeichern der Messwerte gemaR der eingestellten Messrate erfolgt

%" unabhingig von der Signal-Aktualisierungszeit der angeschlossenen Sensoren.
Das bedeutet, dass z.B bei einer voreingestellten Messrate von 1 ms und einer
Signal-Aktualisierungszeit von 10 ms der Messwert jeweils 10 Mal gespeichert
wird, bevor das Signal am Eingang sich andert.

e Maximale Aufnahmedauer
Unter diesem Menlipunkt konnen Sie eine Aufnahmedauer von 10 Sekunden
gestaffelt bis zu 28 Tagen auswahlen.

e Lupenbereich
Mit dem ,Lupenbereich” kann wahrend der Aufnahme im Grafikmodus ein
zusatzlicher Anzeigebereich erzeugt werden.
D.h. die x-Achse wird bei Einstellung ,,Lupe” auf die in diesem Menlpunkt
eingestellte Zeitspanne (abgeschaltet / 5 Sekunden / 10 Sekunden / ...) skaliert.

e Speichereinstellungen
Unter diesem Menlipunkt geben Sie Speicherart, Ordner- und Dateiname fir die
jeweilige Aufnahme vor.
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8.2.2 Einzelaufnahme B8 < Aufnahme starten

FUr eine Einzelaufnahme mussen Aufnshmeverfahren Einzelsbfnahme >

folgende Einstellungen vorgegeben S — stve Messkandle >

Werden: Messrate 10 Millisekunden >
Maximale Aufnahmedauer 1 Minute (141 KB >
Lupenbereich 10 Sekunden >
Speichereinstellungen Allgemein\Aufnahme >

» X Abbrechen @ start

e Messkanaleinstellungen

Unter diesem MenUpunkt legen
Sie fest, welche Messkanale in der Aufnahme aufgenommen werden sollen und
welche Kanale fiir die Aufnahme ,abgeschaltet” werden.

Messrate

Unter diesem MenUpunkt legen Sie fest, in welchem Zeitabstand das HMG 4000
einen Messwert von den ,aktiven” Sensoren einliest und im internen Speicher
ablegt.

Eine Aufnahme kann maximal 8 Millionen Messwerte umfassen.

Die Auswahl 1 ms bedeutet z.B., dass pro Sekunde 1000 Messwerte von jedem
angeschalteten Messkanal abspeichert werden.

Das Abspeichern der Messwerte gemaR der eingestellten Messrate erfolgt

" unabhingig von der Signal-Aktualisierungszeit der angeschlossenen Sensoren.
Das bedeutet, dass z.B bei einer voreingestellten Messrate von 1 ms und einer
Signal-Aktualisierungszeit von 10 ms der Messwert jeweils 10 Mal gespeichert
wird, bevor das Signal am Eingang sich dandert.

Maximale Aufnahmedauer
Unter diesem Mentpunkt konnen Sie eine Aufnahmedauer von 10 Sekunden
gestaffelt bis zu 28 Tagen auswahlen.

Lupenbereich

Mit dem ,Lupenbereich” kann wahrend der Aufnahme im Grafikmodus ein
zusatzlicher Anzeigebereich erzeugt werden.

D.h. die x-Achse wird bei Einstellung ,,Lupe” auf die in diesem Menipunkt
eingestellte Zeitspanne (abgeschaltet / 5 Sekunden / 10 Sekunden / ...) skaliert.

Speichereinstellungen
Unter diesem Menupunkt geben Sie Speicherart, Ordner- und Dateiname fir die
jeweilige Aufnahme vor.
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8.23
Ereignisgesteuerte Aufnahme
Fiir eine Ereignisgesteuerte Aufnahme

mussen folgende Einstellungen
vorgegeben werden:

e Messkanaleinstellungen
Unter diesem Menlpunkt legen

fu]

88 < Aufnahme starten

Aufnahmeverfahren >
Messkanaleinstellungen t : >
Messrate 100 A nden >
Maximale Aufnahmedauer firuter >
Lupenbereich e >
Speichereinstellungen Allgemein\Aufnahme >
Ereigniseinstellungen iRk >
DIl X Abbrechen @ sta

Sie fest, welche Messkanéle in der Aufnahme aufgenommen werden sollen und
welche Kandle fur die Aufnahme ,abgeschaltet” werden.

e Messrate

Unter diesem Menlipunkt legen Sie fest, in welchem Zeitabstand das HMG 4000
einen Messwert von den , aktiven” Sensoren einliest und im internen Speicher

ablegt.

Das Abspeichern der Messwerte gemaR der eingestellten Messrate erfolgt

" unabhingig von der Signal-Aktualisierungszeit der angeschlossenen Sensoren.
Das bedeutet, dass z.B bei einer voreingestellten Messrate von 1 ms und einer
Signal-Aktualisierungszeit von 10 ms der Messwert jeweils 10 Mal gespeichert
wird, bevor das Signal am Eingang sich andert.

e Maximale Aufnahmedauer

Unter diesem Menipunkt kdnnen Sie eine Aufnahmedauer von 10 Sekunden

gestaffelt bis zu 28 Tagen auswahlen.

e Lupenbereich

Mit dem ,Lupenbereich” kann wahrend der Aufnahme im Grafikmodus ein
zusatzlicher Anzeigebereich erzeugt werden.

D.h. die x-Achse wird bei Einstellung ,,Lupe” auf die in diesem Menlpunkt
eingestellte Zeitspanne (5 Sekunden / 10 Sekunden / ...) skaliert.

e Speichereinstellungen

Unter diesem Menlipunkt geben Sie Speicherart, Ordner- und Dateiname fir die

jeweilige Aufnahme vor.
o Ereigniseinstellungen

Unter diesem Menlpunkt geben Sie die Einstellungen fir die Ereignissteuerung vor.
(Anfangsbedingung / Endbedingung / Triggerereignisse /
Verteilung der Messwerte / Aktion nach Ende der Aufnahme)

Stand 20.05.2022 - V01 R20

[63] Mat.-Nr.: 669949



Aufnahmen HMG 4000

Ereigniseinstellungen

Anfangsbedingung
Soll eine ,Anfangsbedingung” fiir die Messung vorhanden sein, kdnnen Sie diese durch

Tippen auf das entsprechende Kontrollkdstchen aktivieren (¥ Atfnosbedinouns )

Folgende Bedingungen stehen hierfiir zur Auswahl:

o Digitaleingang
Wahlen Sie den entsprechenden Digitaleingang und geben Sie den geforderten
Schaltzustand ein.

o Messwertgrenze
Wahlen Sie den entsprechenden Messkanal und geben Sie die Lage des Messwertes
und den Grenzwert ein.

o Messwertfenster

Wahlen Sie den entsprechenden Messkanal und geben Sie die Lage des Messwertes
sowie die untere und obere Messwertgrenze ein.

e Zeitpunkt
Geben Sie Datum und Uhrzeit des gewiinschten Zeitpunktes ein.

Die Anfangsbedingung muss erfillt sein, damit die Aufnahme gestartet wird.

Endbedingung
Soll eine ,,Endbedingung” fur die Messung vorhanden sein, kdnnen Sie diese durch

Tippen auf das entsprechende Kontrollkastchen aktivieren (' s ) Folgende
Bedingungen stehen hierflr zur Auswabhl:
o Digitaleingang
Wahlen Sie den entsprechenden Digitaleingang und geben Sie den geforderten
Schaltzustand ein.
o Messwertgrenze
Wahlen Sie den entsprechenden Messkanal und geben Sie die Lage des Messwertes
und den Grenzwert ein.
o Messwertfenster
Wahlen Sie den entsprechenden Messkanal und geben Sie die Lage des Messwertes
sowie die untere und obere Messwertgrenze ein.
e Zeitpunkt
Geben Sie Datum und Uhrzeit des gewiinschten Zeitpunktes ein.

Die Endbedingung muss erfiillt sein, damit die Aufnahme bendet wird.

Stand 20.05.2022 - V01 R20 [64] Mat.-Nr.: 669949



Aufnahmen HMG 4000

Triggerereignisse
Sie kénnen bis zu 4 verschiedene Triggerereignisse (Ereignis 1 bis 4) definieren und

diese durch Tippen auf das entsprechende Kontrollkistchen aktivieren (¥ Trggerereignis )
Folgende Ereignisse stehen hierfiir zur Auswahl:

¢ Digitaleingang
Wahlen Sie den entsprechenden Digitaleingang und geben Sie die gewiinschte
Schaltrichtung ein.

e Messwertgrenze
Wahlen Sie den entsprechenden Messkanal und geben Sie den Verlauf des
Messwertes und den Grenzwert ein.

o Messwertfenster
Wahlen Sie den entsprechenden Messkanal und geben Sie den Verlauf des
Messwertes sowie die untere und obere Messwertgrenze ein.

e Verkniipfung der Ereignisse oo
Zusatzlich haben Sie die

go < Verkniipfung der Ereignisse

Méglichkeit die Ereignisse i =
miteinander zu verknipfen. Ereignis 1 und 2

Ohne Verkniipfung wirkt jedes Ereignis 1,2 und 3

der vier Ereignisse allein und Ereignis 1,2, 3und 4

eigenstandig als Ausléser einer Eralonis ] o092 seutes und 4

Messaufnahme.

Dabei ist zu bertcksichtigen,

dass Ereignisse immer nur von

oben her zusammenfassbar sind, »
ansonsten miissen Sie die

Ereignisse entsprechend

umsortieren.

e Manuelle Triggerung
Eine weitere Moglichkeit die Aufnahme zu starten ist die manuelle Triggerung.

Ist diese Option angewahlt, kdnnen Sie (iber den Button in der Men(i-
/Befehlsleiste (Toolbar) die Aufnahme manuell getriggert starten.
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Verteilung der Messwerte

Nach dem Start der Ereignisgesteuerten Aufnahme beginnt das HMG 4000 die
Messwerte fir die eingestellte Aufnahmedauer aufzuzeichnen. Sollte innerhalb dieser
Zeit das Triggerereignis nicht eintreten, gehen im Wechsel die dltesten Messwerte
verloren und neue Messwerte werden im Speicher abgelegt.

Somit ist immer die eingestellte Aufnahmedauer als ,Vergangenheit” im
Messwertspeicher.

Uber den Meniipunkt ,Verteilung der Messwerte“ kénnen Sie festlegen, wie viel von
dieser ,Vergangenheit” im Speicher verbleiben soll, wenn das Ereignis eintritt und wie
viel ,,Zukunft” Sie nach dem Ereignis noch aufzeichnen mochten.

Die Einstellung 50 / 50% beispielsweise bedeutet, dass bei einer Aufnahmedauer
" von 30 s die 15 s unmittelbar vor Eintreten des Triggerereignisses verbleiben und

noch weitere 15 s nach dessen Eintreten aufgezeichnet werden.

Die Einstellung 10 / 90% beispielsweise bedeutet, dass bei einer Aufnahmedauer

von 30 s die 3 s unmittelbar vor Eintreten des Triggerereignisses verbleiben und

noch weitere 27 s nach dessen Eintreten aufgezeichnet werden.

Nach dem Ende einer Aufnahme

Unter diesem Menupunkt legen Sie fest, wie nach dem automatischen Beenden der
Aufnahme weiter verfahren werden soll. Hierzu stehen folgende Optionen zur
Verfligung:

e Aufnahme stoppen
Aufnahme wird automatisch gestoppt und gespeichert. Es wird keine weitere
Aufnahme automatisch gestartet.

e Unbegrenzt speichern und wiederholen
Aufnahme wird gestoppt und gespeichert, gleichzeitig wird eine weitere Aufnahme
mit gleichen Einstellungen gestartet und mit fortlaufender Nummer gespeichert.
Dieser Vorgang wiederholt sich solange, bis die Aufnahme manuell gestoppt wird.

o Begrenzt speichern und wiederholen
Aufnahme wird gestoppt und gespeichert, gleichzeitig wird eine weitere Aufnahme
mit gleichen Einstellungen gestartet und mit fortlaufender Nummer gespeichert.
Dieser Vorgang wiederholt sich fiir die vorgegebene Anzahl der Wiederholungen
oder bis der Speicher voll ist und wird dann automatisch gestoppt.
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8.24 Ereignisprotokoll 88 < Aufnahme starten

Das Ereignisprotokoll bietet die
Moglichkeit Messwerte in Form
einer Tabelle zu speichern. Eine
Messzeile in der Tabelle enthélt den
aktuellen Messwert, sowie

Aufnahmeverfahren

Messkanaleinstellungen

Maximale Aufnahmedauer

Zusatzliche Eintrage eine >

wahlweise den Min- und Max-Wert Autzyrskhnende Waite biskhiclicWerts %
jedes aktiven Kanals. Speichereinstellungen i s N
Mittels der Triggereinstellungen Ereigniseinstellungen N >
legen Sie fest, welches Ereignis nach

gestarteter Messung eine neue Zeile gl X abbrechen @ st

im Ereignisprotokoll ablegen soll.

e Messkanaleinstellungen
Unter diesem Menlipunkt legen Sie fest, welche Messkanale in der Aufnahme
aufgenommen werden sollen und welche Kanéle fir die Aufnahme ,,abgeschaltet”
werden.

e Maximale Aufnahmedauer
Unter diesem Meniipunkt konnen Sie eine Aufnahmedauer von 10 Sekunden
gestaffelt bis zu 28 Tagen auswéhlen.

e Zusatzliche Eintrage
Unter diesem Meniipunkt legen Sie fest, ob in der Tabelle neben den getriggerten
Eintragen noch zusétzliche, zeitgesteuerte Eintrage (gestaffelt von 1 s bis 24
Stunden) gespeichert werden sollen.

e Aufzuzeichnende Werte
Unter diesem Menlipunkt legen Sie fest, ob zusatzlich zu den aktuellen Messwerten
auch die aktuellen Min- und Maxwerte in der Tabelle gespeichert werden sollen.
Sobald eine neue Messwertzeile gespeichert wird, erfolgt immer automatisch ein
Ricksetzen der Min- und Max-Werte.

¢ Speichereinstellungen

Unter diesem Menlipunkt geben Sie Speicherart, Ordner- und Dateiname fir die
jeweilige Aufnahme vor.

o Ereigniseinstellungen
Unter diesem Menlipunkt geben Sie die Einstellungen fir die Ereignissteuerung vor.
(Anfangsbedingung / Endbedingung / Triggerereignisse / Aktion nach Ende der
Aufnahme)

Wahrend der Aufnahme ist nur die Tabellenansicht moglich. Ein gespeichertes
" Ereignisprotokoll kann aber auch als Grafik angezeigt werden.
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Ereigniseinstellungen

Anfangsbedingung
Soll eine ,Anfangsbedingung” fiir die Messung vorhanden sein, kdnnen Sie diese durch

v/ Anfangsbedingung

tippen auf das entsprechende Kontrollkdstchen aktivieren ( ). Folgende

Bedingungen stehen hierfir zur Auswahl:

o Digitaleingang
Wahlen Sie den entsprechenden Digitaleingang und geben Sie den geforderten
Schaltzustand ein.

e Messwertgrenze
Wahlen Sie den entsprechenden Messkanal und geben Sie die Lage des Messwertes
und den Grenzwert ein.

e Messwertfenster

Wahlen Sie den entsprechenden Messkanal und geben Sie die Lage des Messwertes
sowie die untere und obere Messwertgrenze ein.

e Zeitpunkt
Geben Sie Datum und Uhrzeit des gewiinschten Zeitpunktes ein.

Die Anfangsbedingung muss erfiillt sein, damit die Aufnahme gestartet wird.

Endbedingung
Soll eine ,,Endbedingung” fur die Messung vorhanden sein, kdnnen Sie diese durch

tippen auf das entsprechende Kontrollkistchen aktivieren (' & ) Folgende
Bedingungen stehen hierflr zur Auswabhl:
o Digitaleingang
Wahlen Sie den entsprechenden Digitaleingang und geben Sie den geforderten
Schaltzustand ein.
o Messwertgrenze
Wahlen Sie den entsprechenden Messkanal und geben Sie die Lage des Messwertes
und den Grenzwert ein.
o Messwertfenster
Wahlen Sie den entsprechenden Messkanal und geben Sie die Lage des Messwertes
sowie die untere und obere Messwertgrenze ein.

o Zeitpunkt
Geben Sie Datum und Uhrzeit des gewiinschten Zeitpunktes ein.

Die Endbedingung muss erfiillt sein, damit die Aufnahme bendet wird.
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Triggerereignisse

Sie kénnen bis zu 4 verschiedene Triggerereignisse (Ereignis 1 bis 4) definieren und
diese durch tippen auf das entsprechende Kontrollkdstchen aktivieren (/' Toserereionis )
Folgende Ereignisse stehen hierfiir zur Auswahl:

¢ Digitaleingang
Wahlen Sie den entsprechenden Digitaleingang und geben Sie die gewiinschte
Schaltrichtung ein.

e Messwertgrenze
Wahlen Sie den entsprechenden Messkanal und geben Sie den Verlauf des
Messwertes und den Grenzwert ein.

e Messwertfenster
Wahlen Sie den entsprechenden Messkanal und geben Sie den Verlauf des
Messwertes sowie die untere und obere Messwertgrenze ein.

e Verkniipfung der Ereignisse oo
Zusatzlich haben Sie die

oo < Verkniipfung der Ereignisse

Moglichkeit die Ereignisse i o
miteinander zu verknipfen. Ersignlsiund 2

Ohne Verknipfung wirkt jedes Ereignis 1,2 und 3

der vier Ereignisse allein und Erelgnis 1,2, 3und 4

eigenstandig als Ausloser einer Erolanls 1004 2 sowie 3 Srd A

Messaufnahme.

Dabei ist zu bericksichtigen,

dass Ereignisse immer nur von

oben her zusammenfassbar sind, »
ansonsten miissen Sie die

Ereignisse entsprechend

umsortieren.

e Manuelle Triggerung
Eine weitere Moglichkeit die Aufnahme zu starten ist die manuelle Triggereung.
Ist diese Option angewahlt, kénnen Sie Gber den Button kM in der Menii-
/Befehlsleiste (Toolbar) die Aufnahme manuell getriggert starten.
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Nach dem Ende einer Aufnahme

Unter diesem MenUpunkt legen Sie fest, wie nach dem automatischen Beenden der
Aufnahme weiter verfahren werden soll. Hierzu stehen folgende Optionen zur
Verflgung:

o Aufnahme stoppen
Aufnahme wird automatisch gestoppt und gespeichert. Es wird keine weitere
Aufnahme automatisch gestartet.

e Unbegrenzt speichern und wiederholen
Aufnahme wird gestoppt und gespeichert, gleichzeitig wird eine weitere Aufnahme
mit gleichen Einstellungen gestartet und mit fortlaufender Nummer gespeichert.
Dieser Vorgang wiederholt sich solange, bis die Aufnahme manuell gestoppt wird.

o Begrenzt speichern und wiederholen
Aufnahme wird gestoppt und gespeichert, gleichzeitig wird eine weitere Aufnahme
mit gleichen Einstellungen gestartet und mit fortlaufender Nummer gespeichert.
Dieser Vorgang wiederholt sich fiir die vorgegebene Anzahl der Wiederholungen
und wird anschlieBend automatisch gestoppt.
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8.3 Bedienung wahrend
der Aufnahme

Nach dem Starten der Aufnahme
wird die Messung im gesamten
Zeitbereich (x-Achse) und
Messbereich (y-Achse) skaliert
darstellt.

Links von der y-Achse sehen Sie,
welcher Messkanal momentan an
der y-Achse skaliert ist.

Werden mehrere Kandle gleichzeitig
aufgenommen, kénnen Sie den
Kanal bzw. den Sensor auswahlen,
der in der y-Achse angezeigt werden
soll.

Tippen Sie dazu auf den
entsprechenden Messkanal
oberhalb der Grafik.

Die Achsendarstellung bernimmt
jeweils die Farbe der zugehorigen
Messwert-Kurve.

Durch Tippen auf das jeweilige
Markierungskastchen kénnen Sie
jeden Messkanal separat in der
Grafik ein- oder ausblenden.

Der Messkanal wird Gber den
W2 kompletten Zeitbereich
aufgenommen, auch wenn er
in der Grafikanzeige
ausgeblendet ist.

+ D © B8

I & B

NI
A\
A: Analogsensor

v

e E e D

< Aufnahme lauft

0,0
Zeit 0,005 15,005 30,005 45,005 60,005

Aufnahme lauft

0,0
Zeit 0,005 15005 30,005 45,005 60,005

Aufnahme l3uft

0,0
Zeit 0,005 15005 30,005 45,005 60,005
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In der Menui-/Befehlsleiste (Toolbar) stehen Ihnen wahrend der laufenden Aufnahme
folgende Optionen fir die grafische-Anzeige der Aufnahme zur Verfligung:

Skatus

D ©

Messwerte

¢

Skalieren

AuF 100 % skalieren

(2]

Einstellungen

&

Anmerkung hinzuFigen

i

Stopp

Text ausblenden

8.3.1 Status

Uber den Button erhalten Sie
aktuelle Informationen tber die
laufende Aufnahme.

B8 < Aufnahme lauft

Aufnahmestart
Gespeichert

Aktueller Zustand

10.11.15 08:07:10
5497 Werte gespeichert

Warten auf das Ende der Aufnahme
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8.3.2 Messwerte

Uber den Button k=d werden die
aktuellen Messwerte wie in der
Messwertanzeige in
entsprechenden Panels dargestellt.

8.3.3 Skalieren

Uber den Button gelangen Sie in
das Untermeni ,,Skalieren”.

Hier kdnnen Sie Detail-Einstellungen
fur die Grafikanzeige vornehmen.

Uber den Button wird die

Grafikanzeige wieder in der Gesamt-
Ansicht dargestellt, d.h. im
gesamten Zeitbereich (x-Achse) und
Messbereich (y-Achse).

< Aufnahme l5uft

& NN Analogsensor

63,7

L1 Leistung

| B Druck

%] |

39,3-

»

B8 < skalieren

Zeit-Bereich
Messwert-Bereiche
Messwert-Raster

Kanale zusammenfassen

» X Abbrechen

Neu ausrichten
GréRtméglich skalieren
Fein

Mit gleichem Messbereich

‘ ‘ ~/ Ubernehmen

8_3.4 Einste"ungen < Ansichtseinstellungen
.. .. Y-Achse A: Analogsensor >
Uber den Button k=d gelangen Sie in e
das Untermenii Zeiteinstellungen >
LJAnsichtseinstellungen”. CEGUUE U ED >

. . . . . V| B:Drucl >
Hier kdnnen sie Detail-Einstellungen B Pk
fur die grafische Anzeige der /] Li:Leistung 2
einzelnen Messkanale vornehmen.

»
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8.3.5 Anmerkung hinzufiigen

Mit dem Button kénnen Sie
wahrend der laufenden Aufnahme
Anmerkungen einfligen.

Die erzeugten Anmerkungen werden
wéahrend der Aufnahme als ,,Marker”
mit fortlaufender Nummerierung am
oberen Fensterrand der
Aufnahmegrafik angezeigt.

Die weitere Bearbeitung der

oo
oo

< Aufnahme lauft

O ~ » v &
o 100,0 1 |
+ 80,0
i
" 60,0
ol <
a E 40,0 ‘L\

N

0,0
Zeit 11.07.17 11:20:37 11.07.47 11:20:52 11.07.47 11:21:07

v

" Anmerkungen, d.h Eingabe von Texten, verschieben, zuordnen zu Kanélen
und/oder Zeiten, usw. ist erst moglich, wenn die Aufnahme beendet und

gespeichert ist.

8.3.6 Stopp

. 7
Uber den Button beenden und speichern sie die Aufnahme.
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8.4 Aufnahmen

Unter dem MenUpunkt
LJAufnahmen” wird eine Liste der im
HMG 4000 gespeicherten
Aufnahmen angezeigt.

Durch Tippen in das entsprechende
Feld 6ffnen Sie die gewiinschte
Aufnahme und kénnen diese
bearbeiten.

Im Display erscheint das
nebenstehende Anzeigebild,
welches die Messung im gesamten
Zeitbereich (x-Achse) und
Messbereich (y-Achse) skaliert
darstellt.

Links von der y-Achse sehen Sie,
welcher Messkanal momentan an
der y-Achse skaliert ist.

Wenn die Messung mit mehreren
Kanalen gleichzeitig aufgenommen
worden ist, kdnnen Sie den Kanal
bzw. den Sensor auswahlen, der in
der y-Achse angezeigt werden soll.
Tippen Sie dazu auf den
entsprechenden Messkanal
oberhalb der Grafik.

Die Achsendarstellung Gbernimmt
jeweils die Farbe der zugehorigen
Messwert-Kurve.

Durch Tippen auf das jeweilige
Markierungskastchen kénnen Sie
jeden aufgenommenen Messkanal
in der Grafik ein- oder ausblenden.

»

=¥ 2

2|

> B @

2|

> B @

< Aufnahmen

Ordner Allgemein

Aufnal
02.10.

Aufnal

02.10.15

Aufnal
02.10.

Aufnal
02.10.

hme-000000_021015-103836

15 10:38:37 (11,7 KB)

hme-000001_021015-103846
5 10:38:46 (18,7 KB)

hme-000002_021015-103850

0:38:50 (8,99 KB,

hme-000003_021015-103853

15 10:38:53 (7,21 KB

< Aufnahme-000003_140915-110617

At HDA4000 [bar]

200,0

0,0
Zeit 0,0005 2,375s 4,750s

< Aufnahme-000003_140915-110617

8: HDA4000 [bar]

0,0
Zeit 0,0005 2,375 4,7505
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In der Meni-/Befehlsleiste (Toolbar) stehen Ihnen folgende Optionen fiir die Anzeige
und Bearbeitung der Aufnahme zur Verfigung:

EI Anmerkungen

[=] kommentare

(D Aufnahmedaten

Auf 100 % skalieren E Tabelle

@ Einstellungen

mm Tracker

ﬁ{ Gemerkte Ansichten
°¢ Blattern (2/2)

« ausblenden

8.4.1 Vorherige / Nichste Ansicht

Uber die Button und kénnen Sie zwischen den verschiedenen bearbeiteten
Ansichten schrittweise hin und her wechseln.
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8.4.2 Skalieren < skalieren
Uber den Button gelangen Sie in Zeit-Bereich Neu ausrichten >
das Unterment ,,Ska/ieren”, Messwert-Bereiche GréBtmaglich skalieren >
Hier kdnnen Sie Detail- POy et >
Einstellungen fur die Grafikanzeige Kanale zusammenfassen Mit gleichem Messbereich >
vornehmen.

» X Abbrechen / Ubernehmen

e Zeit-Bereich (x-Achse)
Belassen =aktuell angezeigter (gezoomter) Zeitbereich wird beibehalten
Neu ausrichten =Zeitbereich wird auf die ndchsten runden Werte skaliert

e Messwert-Bereiche
Belassen =aktuell angezeigte (gezoomte) Skalierung wird beibehalten
Neu ausrichten =y-Achse wird auf die nachsten runden Werte skaliert
GroRtmoglich skalieren =y-Achse wird auf die vorhandenen Messwerte der Aufnahme skaliert

e Messwert-Raster
Maximale Auflésung=Raster tiber den vorhandenen Messwert-Bereich der Aufnahme
Fein / Grob=feine / grobe Messwert-Rasterung der y-Achse

e Kandle zusammenfassen
Nicht zusammenfassen
=y-Achse wird entsprechend dem angewahlten Kanal skaliert
Alle Kandle mit gleichem Messbereich
=Alle Kanale mit gleichem Messbereich werden im gleichen Messwertbereich skaliert
Alle Kandle mit gleicher Einheit
=Alle Kanale mit gleicher Einheit werden im gleichen Messwertbereich skaliert
Alle sichtbaren Kanale mit gleichem Messbereich
=Alle sichtbaren Kanale mit gleichem Messbereich werden im gleichen Messwertbereich
skaliert (ausgeblendete Kanale werden nicht berlicksichtigt)
Alle sichtbaren Kandle mit gleicher Einheit
=Alle sichtbaren Kanale mit gleicher Einheit werden im gleichen Messwertbereich skaliert
(ausgeblendete Kanale werden nicht beriicksichtigt)
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8.4.3 Auf 100% skalieren

Mit der Funktion wird die y-Achse wieder auf den gesamten Messbereich des fiir
die Skalierung ausgewahlten Messkanals (Sensor) skaliert.

8.4.4 Einstellungen

Mit der Funktion offnen Sie das Fenster , Ansichtseinstellungen®. Hier sind alle
moglichen Optionen fiir die grafische Darstellung der Aufnahme noch einmal
zusammengefasst. Sie kdnnen folgende Einstellungen vornehmen:

x-Achse
Skalierung tber Zeit / Skalierung iber aufgenommene Messkanile

y-Achse
Festlegung des Messkanals fiir die Skalierung der y-Achse

Zeiteinstellungen
Zeitdarstellung / Zeitformat / Untere Aufnahmegrenze / Obere Aufnahmegrenze /
Untere Anzeigegrenze / Obere Anzeigegrenze

Messkanaleinstellungen
Farbe (in der Anzeige) / Aktuelle obere Anzeigegrenze / Aktuelle untere Anzeigegrenze

8.4.5 Tracker 88 < Aufnahme-000003_140915-110617
Der Tracker ,springt” immer von bl VA M B M C | MD |MELME
tatsichlich aufgenommenem — ‘

106,1 bar

Messpunkt zu Messpunkt und an der :HDAAIOD
y-Achse steht dabei der jeweilige s
Messwert von jedem aktivem Kanal e
zu diesem Zeitpunkt x (x-Achse).

»
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Hier kann auch die Differenz
zwischen einem gewahltem
Anfangs- und Endpunkt eines
bestimmten Kurvenabschnitts (z.B.
von einem Druckpuls) dargestellt
und vermessen werden.

Wenn Sie in der Funktion
W& Tracker” auf die x-Achse
tippen, konnen Sie die
Messkurve im Hintergrund
zoomen und verschieben.

8.4.6 Gemerkte Ansichten

Mit der Funktion m koénnen Sie
individuell generierte Grafik-
Ansichten abspeichern und immer
wieder aufrufen.

Uber den Button kénnen Sie
eine Ansicht hinzuflgen.

. |

Uber den Button kénnen Sie die
gespeicherten Ansichten wieder
einzeln l6schen.

8.4.7 Kommentare

Mit der Funktion kénnen Sie
einen Kommentar-Text zur
Aufnahme eingeben, beispielsweise
eine Beschreibung des
Betriebszustandes der Maschine
oder Anlage bei Aufnahme der
Messung.

88 < Aufnahme-000003_140915-110617

Differenzwerte

A: HDA400C \
108,0 bar \
8: HDAS000 \
6,3 bar \

£2: A51000-Temp 1
-80°C |
7 L
/

» Zeit 0,000s

< Gemerkte Ansichten

w2 1 Ansicht >
% 2 Ansicht

»

Messung Maschine 34, 15.09.2015 X

»
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8.4.8 Anmerkungen

Mit der Funktion kénnen Sie
Anmerkungen hinzufiigen oder
vorhandene bearbeiten.

Beispielsweise kann eine
Beschreibung des Betriebszustandes
der Maschine oder Anlage bei
bestimmten Messwerten oder
Messwert-Verlaufen dokumentiert
werden.

e Verankerung
Sie kdnnen die Anmerkung an
einem Zeitpunkt (Messwert) oder
zwei Zeitpunkten
(Messwertbereich) verankern.

e Zuordung
Die Anmerkung kann keinem
Kanal (nur Zeit), einem Kanal oder
allen Kanéalen zugeordnet werden.
Eine Kanalzuordnung wird durch
einen Punkt auf der Linie des
entsprechenden Kanals angezeigt.

o Text
Sie kdnnen im unteren Feld einen
Anmerkungstext eingeben.

Die Anmerkungen werden als
»Marker” mit fortlaufender
Nummerierung am oberen
Fensterrand der Grafik angezeigt.

Sie kénnen lber den kompletten
Zeitbereich verschoben werden.
Durch verschieben der Pfeilspitzen
kann der Zeitbereich von Zwei-Punkt-
Anmerkungen verandert und
angepasst werden.

m Druckanstieg Eingangsseite

< Anmerkungen

06:55:01

B 1897 >
B 299045 >

Druckabfall Hubzylinder

»

< 2. Anmerkung

Verankerung Ein Zeitpunkt >
Zeitpunkt1 9,945 >
Zuordnung Alle Kanéle >

DruckabFall Hubzylinder

»

< Aufnahmement7-000000_041117-073012

» Zeit 0,005 3145 6,285 9415 12,555
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8.4.9 Aufnahmedaten

Mit der Funktion kénnen Sie
sich alle relevanten Daten zur
aktuellen Aufnahme
zusammengefasst anzeigen lassen.

8.4.10 Tabelle

Mit der Funktion werden alle
aufgenommenen Messwerte in
einer Tabelle dargestellt. Die
tabellarische Darstellung ist zur
Anzeige einzelner, konkreter
Messwerte geeignet.

Im Fall einer einfachen Messkurven-
Aufnahme erhalten Sie eine
Messwerttabelle, die spaltenweise
die aufgenommenen Messwerte der
aktiven Kandle und zeilenweise den
zugehorigen Aufnahme-Zeitpunkt
anzeigt.

Je nach Anzeigeeinstellungen wird,
wie in der grafischen Ansicht auch,
in der Tabelle entweder der
Zeitstempel oder Datum und Uhrzeit
fir jeden Eintrag angezeigt.

»

»

»

< Aufnahmedaten

Allgemeines

* Messkurve mit 1 Millisekunde Messrate
* 2Kanéle, 60001 Datenséte

* Gestartet am 01.03.16 13:04:16

« Aufnahmedauer: 64,959 s

+ Aufgenommen mit HMG 4000 1.03
Messkanile

* Kanal A: Druck 0,0 bis 100,0 bar

+ Kanal B: Druck 0,0 bis 100,0 bar

< Aufnahme anzeigen

Zeit A HDA4000

B: HDA4000 C: ETS4000

0,0s 25 22 10.8
0.1s 252.5 25 12.4
0.2s 252.5 2.8 14.0
0.3s 2525 31 157
0.4s 2525 3.3 17.5
0.5s 252,5 3.6 19.4
0,65 2525 39 213
0.7s 252.5 4.2 23.4
0.8s 252.5 4.5 254
0,9s 2525 4.8 27.5
1,0s 2525 5.0 297
11s 252.5 53 31.9
1.2s 252.5 5.5 341
1.3s 2481 58 36.3
14s 2321 6.0 38.5

D: EVS4000
60,6
60,6
60,3
59.4

n o
No%
nln

(RN
n oo

aoog G a

BN W RO

I
v W s »

E1: AS1000-

16.09.15 11 .00

16.09.15 11:32:01,60 1 125,0
16.09.15 11:32:11,41 1 125.0
16.09.15 1 125.0
16.09.15 1 125.0
16.09.15 1 125.0
16.09.15 1 1250
16.09.15 1 125.0
16.09.15 ak 125.0
16.09.15 al 125.0
16.09.15 1 125.0
16.09.15 1 125,0
16.09.15 it 125.0
16.09.15 1 125.0
16.09.15 1 1250

0 C:ETS4000

101
101
101
10,1
101

1013
93,6
94,2
94,8
95.3
95,9
96,5
97.0
97.6
98,2
98,7
99.3
99,8

100.4

100,9

Sie kénnen im Menl Aufnahme jederzeit zwischen der grafischen Ansicht und der
" Tabellenansicht wechseln, auch bei Ereignisprotokollen.
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9 Anwendung
»,Geradteeinstellungen”

Im Men ,,Gerdteeinstellungen
koénnen Sie verschiedene
Grundeinstellungen fiir das

HMG 4000 vornehmen und
unterschiedliche Gerateeinstellungen
verwalten.

9.1 Region- und
Spracheinstellungen

Unter diesem Menupunkt kdnnen Sie
folgende Einstellungen fir die
Anzeige und Eingabe von Texten,
Zahlen und Werten vornehmen:

e Sprache
e Datumsformat
e Dezimaltrennzeichen

e Tastaturlayout

9.2 Datums- und
Uhrzeiteinstellungen

Unter diesem Menlpunkt konnen Sie
die aktuellen Werte fir Datum und
Uhrzeit eingeben.

Gerdteeinstellungen
Region- und Spracheinstellungen >
Datums- und Uhrzeiteinstellungen >
Anzeigeeinstellungen >
Grafikeinstellungen >
Gerateinformationen >
Einstellungen verwalten >
»

< Region- und Spracheinstellungen

Sprache Deutsch >
Datumsformat TT.MM.JJ >
Dezimaltrennzeichen Kornma) >
Tastaturlayout Deutsch (QWERTZ, >

»

< Datums- und Uhrzeiteinstellungen

Datum 12.07.47 >

Uhrzeit 11:52:57 >

»
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9.3 Anzeigeeinstellungen R —

Unter diesem Menlipunkt kénnen Helligkeit 100% >

Sie Einstellungen zu den folgenden i e N
Display-Eigenschaften vornehmen: — ot S
e Helligkeit Startbildschirm Standard >

(10 % ... 100 %)

e Automatische Abschaltung
(Abschaltzeit bis zu 8 Stunden)

e Farbschema
(hell, dunkel)

e Startbildschirm
(Standard / Anwenderspezifisch)

»

Mit der Einstellung ,,Startbildschirm - Anwenderspezifisch” kann der Standard-
& Startbildschirm durch eine beliebige Grafik ersetzt werden. Hierzu muss im Ordner
»HMG / Customized"” eine JPG-Datei mit folgenden Eigenschaften hinterlegt sein:

- Name: start.jpg

- Auflésung: 640 x 480 Pixel

- GroRe: max. 250 kB
9-4 GraﬁkEinSte"ungen < Grafikeinstellungen
Unter diesem Menilipunkt kénnen — N
Sie folgende Einstellungen fir die e— . »
Grafikanzeige von Aufnahmen - N

vornehmen:

e Hintergrund
(Wie eingestelltes Farbschema,
immer hell, immer dunkel)

e Linienstarke
(ddnn, dick) »

e Farbliste
(far die Darstellung der
einzelnen Messkanile)
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9.5 Gerdteinformationen

Unter diesem MenUpunkt werden
Ilhnen folgende Gerdte-informationen
angezeigt:

e Geratesoftware
e Artikel- / Seriennummer

e Softwareversion
(evtl. auf dem internen
Datentrager vorhandene Update-
Dateien, siehe
Kapitel 17.4 Softwareupdate”)

e Akku-Ladezustand

e Speicher-Belegung

9.6 Einstellungen verwalten

Alle Messkanal- und Geréte-
einstellungen, die Sie im HMG 4000
fir die letzte Messung vorgenom-
men haben, kdnnen Sie speichern
und dann zu einem spateren
Zeitpunkt wieder laden,
beispielsweise wenn die gleiche
Messung mehrfach wiederholt
werden muss.

Weiterhin kénnen Sie hier
gespeicherte Einstellungen gezielt
I6schen oder auch die Werks-
einstellungen wieder herstellen.

»

& 2 N D

»

< Geriteinformationen

Geratesoftware HMG 4000
Artikel-/Seriennummer 0 / x0<000000
Softwareversion

Akkuladung

Freier Speicherplatz 100,0 % (14,9 GB)

< Einstellungen verwalten

Ordner Allgemein >

Einstellungen_101115-102018 >
10.41.15 10:20:18 (29,3 KB)

Einstellungen_101115-102020 >
10.11.15 10:20:21 (29,3 KB)
Einstellungen_101115-102023 >
104115 10:20:23 (29,3KB)
Einstellungen_101115-102036 >
10.11.15 10:20:36 (29,3 KB)

Einstellungen_101115-102038 >
10.41.15 10:20:38 (29,3 KB)
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9.6.1 Speichern < Einstellungen speichern

Uber den Button B&dl kénnen Sie die Ordrstrame Hlie2
aktuellen Einstellungen speichern. Datsiname aschie 5

Waéhlen oder erstellen Sie hierzu
den gewiinschten Zielordner und
geben Sie einen Dateinamen ein.

SchlieRen Sie anschlieRend den
Vorgang mit ,Speichern” ab oder

verwerfen Sie ihre Eingaben mit
Abbrechen” » X Abbrechen Speichern
” .

Das voreingestellte Standard-Verzeichnis fiir gespeicherte Einstellungen ist der
%" Ordner ,Allgemein“.

Sie kénnen diesem jedoch beliebig viele Ordner hinzufiigen, wie beispielsweise

eine Zuordnung zu Hallen oder Maschinen.

Um gespeicherte Gerateeinstellungen zu laden, wahlen Sie die gewiinschte Datei
aus und schlieRen den Vorgang mit ,Ubernehmen* ab.

9‘6'2 LOSChen < Einstellungen l8schen

Uber den Button kénnen Sie die

gespeicherten Einstellungen wieder o e T -
|OSChen. 21.07.15 12:50:41 (12,8 KB}

Masfhine 4_210715-125051
Waihlen Sie die Einstellungen aus, il bl
die Sie 16schen mochten (es

erscheint ein entsprechendes

Hakchen am rechten Bildrand)

SchlieRen Sie anschlieBend den
Vorgang mit ,L6schen” ab oder Sl | X Abbrechen T Léscher
verwerfen Sie den Vorgang mit
LAbbrechen”.
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9.6.3 Zuriicksetzen

Uber den Button koénnen Sie das
HMG 4000 zuriicksetzen.

Hierzu gibt es zwei Auswahl-
moglichkeiten:

e Werkseinstellungen
wiederherstellen
(Alle gespeicherten Dateien,
Einstellungen und Aufnahmen
bleiben erhalten)

e Auslieferungszustand
wiederherstellen
(Alle gespeicherten Dateien,
Einstellungen und Aufnahmen
werden geldscht)

Wabhlen Sie die gewtlinschte Funktion
aus und schlieRen Sie anschlieBend
den Vorgang mit ,,Zurticksetzen” ab
oder verwerfen Sie den Vorgang mit
,Abbrechen”.

Nach dem Zuriicksetzen erscheint fiir
kurze Zeit eine entsprechende
Meldung oder beim
Auslieferungszustand der
Willkommen-Bildschirm.

9.6.4 Einstellungen
Uber den Button Bl gelangen Sie in
das Fenster ,Ordnereinstellungen®”.

Hier konnen Sie die Vorgaben fir die
Sortierung der Dateien andern.

< Gerit zuriicksetzen

) Werkseinstellungen wi
Alle Dateien (2.8, Einste

Auslieferungszustand wiederherstelles

Alle Dateien (2.8. Einstellungen, Aufnahmen) werde

Pl | X Abbrechen {8} Zuriscksetzen

< Einstellungen verwalten

@

Ordner Halle 1 >

N

Einstellungen 20-07-2015_210715-124818 >
21.07.15 12:48:1 12,8 KB

B

Maschine 5_

210715-144736
14:47:38

(12,8KB

& B

Das Gerat wurde zuriickgesetzt,
> -

< Ordnereinstellungen

Sortierkriterium Jame >

Sortierreihenfolge Aufsteigend >

»
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10 Anwendung
,Stoppuhr”

Diese Stoppuhr ermoglicht es die
abgelaufene Zeit, Zwischenzeiten
und die Zeiten zwischen zwei oder
mehreren Ereignissen zu messen.

In der Meni-/Befehlsleiste (Toolbar)
sind dazu folgende Funktionen
integriert:

E Start

Starten der Messung

m Stopp

Beenden der Messung

Zurucksetzen
Nullstellen der Anzeige

Rundenzeit
Aufnahme von Zwischenzeiten

(Additionsstopp)

»

Stoppuhr

0h 00m 00,0s

Stoppuhr

»

0h 01m 09,4s

0,0 0h 00m 10,05
0h 00m 09,4

1 00m 1
Or
0h 00m 30,4s 0h 00m 11,05
y 00m 3

0Oh 00m

0h 00m

0h 00m 59,5s 0Oh 00m 09,8s
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11 Anwendung ,,10-Link-Tools”

In dieser Anwendung kénnen Standard 10-Link Sensoren (z.B HDA 4000, HPT 1000),
HYDAC IO-Link Smart-Sensoren (z.B. HPT 1000S, ETS 4000S) und programmierbare
elektronische Druck-, Temperatur-, Niveauschalterschalter, Olzustands- und
Feuchtesensoren alterer Serien mit 10 — Link (EDS 82x, ExS 3xxx, HxS 3xxx, HLB 1400,
AS 3xxx) sowie das Programmiergerat HPG P1-000 komfortabel ausgelesen,
parametriert und programmiert werden.

Die nachfolgenden Ausfiihrungen beziehen sich jeweils beispielhaft auf einen
bestimmten Sensor, kdnnen jedoch problemlos auf andere Gerate lGibertragen werden.

11- 1 IO'Link Sensor Dateimanager
verbinden

Zum Verbinden mit dem 10-Link
" Sensor ist eine zu jedem Sensor
gehédrende gerdtespezifische
,HEDD"“-Datei erforderlich.
Diese muss im HMG in den
Ordner ,HMG\loLink\Hedd*“
abgelegt werden.
Die HEDD Datei kann entweder
von der HYDAC Homepage
heruntergeladen werden oder
mit dem HYDAC Software-Tool
L»HEWIN” aus der zum Sensor gehérenden IODD-Datei generiert werden.

HMG:\loLink\Hedd

&

E‘,’ Zum Ubergeordneten Ordner wechseln

. 348-9258300.hedd|

D 348-9272230.heddf
06.05.20 10:59:12 (3,65KB)

) B

o
2

12,54 kB)

=2

B

[ 348-9275370.hedd
12.03.20 09:30:12 (3,94 KB)

o

348-9279690.heddf
16.04.20 13:36:44 (6,02 KB)

&

Die Bezeichnung der ,,HEDD-Datei” bei Release 20 lautet
2.B. 348-9258300.heddf und liegt im Ordner ,HMG\loLink\Hedd*

Die Bezeichnung der ,HEDD-Datei” bis Release 16 lautet
2.B. HE-20190523-9258300.heddf und liegt im Ordner
,HMG\Hedd\Heddf\Allgemein*

Die Bezeichnung kann durch den Anwender je nach Release umbenannt
werden.
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Schlieen Sie den Sensor an der
Buchse ,,P“ (gelbe Buchse) an und
offnen Sie anschlieRend das Menii
,10-Link-Tools".

Tippen Sie im sich 6ffnenden
Fenster auf ,,Verbindung
herstellen”.

Beim Verbinden wird geschaut, ob
im entsprechenden Ordner eine
passende HEDD-Datei vorhanden
ist.

Diese Datei wird dann geladen und
die Verbindung wird hergestellt.

oo
oo

»

10-Link-Tools

Verbindung herstellen

~ Ist keine passende HEDD-Datei vorhanden, erscheint eine entsprechende Meldung
%" und das angeschlossene Gerat kann lediglich generisch bedient werden.
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11.2 Standard 10-Link Sensor 00 ¢ HDA 4846-F31-0250-424 (9272230)

Nach erfolgter Verbindung mit dem Direkte Parameter >
angeschlossenen Standard 10-Link Prozesseingangsdaten >
Sensor offnet sich nebenstehender Geratedaten >
Bildschirm. Erelgnisse >

Dieses und alle folgenden Meniis
" sind im Aufbau durch die 10-Link-
Spezifikation vorgegeben, kénnen
jedoch je nach angeschlossenem
Sensor inhaltlich variieren. »

11.2.1 Direkte Parameter =

80 < Direkte Parameter (9272230)

Dieses Menii zeigt folgende 10-Link

- . . Zykluszeit (Master) 1A hex
spezifische Informationen Gber den

Minimale Zykluszeit (Gerat) 19 hex

angeschlossenen Sensor:

Eigenschaften M-sequence 21 hex
® Zykluszelt (MaSter) Protokollversion 11 hex
e Minimale Zykluszeit (Gerat) o

Lange Eingangsdaten 50 hex
e Eigenschaften M-sequence

. Lange Ausgangsdaten 00 hex

e Protokollversion

" . Hersteller-ID 348
e Linge Eingangsdaten

.. Gerate-ID 9272230
e Ldnge Ausgangsdaten »
e Hersteller-ID
e Gerate-ID

B8 < Process Data Input (9272230)

11.2.2 Prozesseingangsdaten

Pressure 0 bar

Dieses Menii zeigt folgende 10-Link
spezifische Informationen Gber den
angeschlossenen Sensor:

ssc2

ssc1

Giltig ¥
e Pressure (aktueller Messwert)

e SSC2 (Schaltzustand Schaltbit 2)

e SSC1 (Schaltzustand Schaltbit 1)

e Glltig (ja/nein)

»
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11.2.3 Geratedaten < Geritedaten (9272230)
Dieses Men zeigt folgende 10-Link Identifikation >
spezifische Parameter >

Informationen/Parameter tiber den

Uberwachung >
angeschlossenen Sensor:
Diagnose >
i Ident|f|kat|0n Einstellungen verwalten { >
e Parameter ) )
Betriebsdaten speichern >

e Uberwachung
e Diagnose
e Einstellungen verwalten 5
e Betriebsdaten speichern
(hier kdnnen die aktuellen
Betriebsdaten als HTML-Datei
abgespeichert werden)

Nach Auswahl ,, Parameter” konnen die einzelnen Parameterwerte fiir die
Ausgangsdaten durch Antippen der zugehérigen Schaltflache geladen und
gedndert werden.

11.2.4 Ereignisse < Ereignisse (9272230)

Dieses Menii zeigt 10-Link
spezifische Ereignisse, die im Sensor
gespeichert sind.

Keine Ereignisse

»

Detaillierte Informationen zu den einzelnen Daten finden Sie in der jeweiligen
%" Dokumentation des angeschlossenen |0-Link Gerétes.
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11.3 10-Link Smart-Sensor

Nach erfolgter Verbindung mit dem
angeschlossenen 10-Link Smart-
Sensor 6ffnet sich nebenstehender
Bildschirm.

Dieses und alle folgenden

b
IO-Link-Spezifikation
vorgegeben, kdnnen jedoch je
nach angeschlossenem Sensor
inhaltlich variieren.

11.3.1 Direkte Parameter

Dieses Menii zeigt folgende 10-Link
spezifische Informationen Gber den
angeschlossenen Sensor:

e Zykluszeit (Master)

e Minimale Zykluszeit (Gerat)
e Eigenschaften M-sequence
e Protokollversion

e Linge Eingangsdaten

e Ldnge Ausgangsdaten

e Hersteller-ID

e Gerate-ID

11.3.2 Prozesseingangsdaten

Dieses Menii zeigt folgende 10-Link
spezifische Informationen {iber den
angeschlossenen Sensor:

e Pressure (aktueller Messwert)

e SSC2 (Schaltzustand Schaltbit 2)
e SSC1 (Schaltzustand Schaltbit 1)
e Glltig (ja/nein)

Mends sind im Aufbau durch die

BB < HPT 14465-F31-0100-000 (9279690)

Direkte Parameter

Prozesseingangsdaten

Geratedaten

Ereignisse

»

< Direkte Parameter (9279690)

Zykluszeit (Master) 1A hex

Minimale Zykluszeit (Gerat) 19 hex
Eigenschaften M-sequence 21 hex
Protokollversion 11 hex
Lange Eingangsdaten 50 hex
Lange Ausgangsdaten 00 hex
Hersteller-ID 348

Gerate-ID 9279690

»

< Process Data Input (9279690)

Pressure 0,1 bar
SsC2
ssc1

Gilltig ¥

»
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11.3.3 Gerédtedaten

Dieses Menii zeigt folgende 10-Link
spezifische
Informationen/Parameter iber den
angeschlossenen Sensor:

o Identifikation

e Parameter

e Uberwachung

e Diagnose

e Einstellungen verwalten
e Betriebsdaten speichern

, Nach Auswahl ,,Parameter”

»

< Geritedaten (9279690)

Identifikation
Parameter
Uberwachung

Diagnose

Einstellungen verwalten

Betriebsdaten speichern

% Kkénnen die einzelnen Parameterwerte fir die Ausgangsdaten durch Antippen der

zugehorigen Schaltflache geladen und gedandert werden.

Nach Auswahl ,Uberwachung” kénnen die Nutzungsdaten des Sensors durch

Antippen der zugehdrigen
Schaltflache ausgelesen
werden.

Im sich 6ffnenden Fenster werden
die Nutzungsdaten des Sensors
angezeigt:

e Process data

o Lifetime Operating Data

e Resettable Operating Data

Im nebenstehenden Beispiel sind
die Nutzungsdaten fiir den Druck
dargestellt.Alle anderen
Nutzungsdaten kénnen in gleicher
Weise angezeigt werden.

Die aktuellen Nutzungsdaten
kénnen Uber , Betriebsdaten
speichern” als HTML-Datei
abgespeichert werden.

»

»>

< Pressure (9279690)

Mean Value

Min Value

Max Value

Underrun Count

Overrun Count

Overload Count

Measurement Error Count

<0 bar

0..20 bar

18,9 bar

1,7 bar

156 bar

8424 s

222876 5

< Pressure (9279690)
20 .. 40 bar

40 .. 60 bar

60 .. 80 bar

80..100 bar

100 .. 120 bar

120 .. 140 bar

140.. 160 bar

160 .. 180 bar

>=180 bar

220745

80155

51855

44344 s

73's

304s

6s

0s
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11.3.4 Ereignisse

Dieses Men zeigt 10-Link
spezifische Ereignisse, die im Sensor
gespeichert sind.

B8 < Ereignisse (9279690)

Keine Ereignisse

»>

Detaillierte Informationen zu den einzelnen Daten finden Sie in der jeweiligen
" Dokumentation des angeschlossenen 10-Link Gerites.
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114 Programmierbare 80 < EDS 824-F31-0025-000 (925830)

Schalter (dltere Serien *) — N
Nach erfolgter Verbindung mit dem Prozesseingangsdaten >
angeschlossenen Geritedaten >
programmierbaren Schalter 6ffnet o 5

sich nebenstehender Bildschirm.

Dieses und alle folgenden

" Mends sind im Aufbau durch
die 10-Link-Spezifikation
vorgegeben, kdnnen jedoch je »
nach angeschlossenem Sensor
inhaltlich variieren.

* zu den dlteren Serien gehoren: EDS 82x, ExS 3xxx, HxS 3xxx, HLB 1400, AS 3xxx

11.4.1 Direkte Parameter

B8 < Direkte Parameter (925830)

Dieses Menii zeigt folgende 10-Link

spezifische Informationen tiber den St ey Hahes
angeschlossenen Sensor: I
° Zyklusze|t (Master) Eigenschaften M-sequence 01 hex
e Minimale Zykluszeit (Gerat) it e
e Eigenschaften M-sequence DS R 20hex
e Protokollversion Linge Ausgangsdaten s
e Lange Eingangsdaten Hersteller-ID 348

e Linge Ausgangsdaten Gerste-ID 925830
e Hersteller-ID “

e Gerate-ID

11.4.2 Prozesseingangsdaten

BDC1

Dieses Menii zeigt folgende 10-Link

L . . BDC2 v
spezifische Informationen (iber den
angeschlossenen Sensor: e ober
Gultig v

e BDC1 (Schaltzustand Schaltbit 1)
e BDC2 (Schaltzustand Schaltbit 2)
e PDV1 (aktueller Messwert)

e Gliltig (ja/nein)

»
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11.4.3 Geratedaten 88 ¢ Geritedaten (925830)

Dieses Menii zeigt folgende 10-Link dentifikation >
spezifische T
Informationen/Parameter Uiber den
angeschlossenen Sensor:

Uberwachung

Diagnose
o Identifikation
e Parameter
e Uberwachung
e Diagnose
e Einstellungen verwalten 5
e Betriebsdaten speichern
(hier kdnnen die aktuellen
Betriebsdaten als HTML-Datei
abgespeichert werden)

Einstellungen verwalten >

Betriebsdaten speicherr

v Nach Auswahl ,,Parameter” konnen die einzelnen Parameterwerte fir die
W Ausgangsdaten und Schaltfunktionen durch Antippen der zugehérigen
Schaltflache geladen und geandert werden.

11.4.4 Ereignisse < Ereignisse (925830)

Dieses Menii zeigt 10-Link
spezifische Ereignisse, die im Sensor
gespeichert sind.

Keine Ereignisse

Detaillierte Informationen zu den einzelnen Daten finden Sie in der jeweiligen
" Dokumentation des angeschlossenen 10-Link Gerites.
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12 Anwendung ,,HYDAC HSI-Tools“

Condition Monitoring Sensoren (CM-Sensoren) sind HYDAC HSI-Sensoren, die mehrere
Messwerte ausgeben kdnnen, welche als Subkandle von einem Messkanal am HMG
angezeigt werden. Sie werden je nach Sensortyp liber einen langeren Zeitraum in dessen
internen Speicher abgespeichert. AuRerdem kdnnen abhangig vom verwendeten Sensor
dessen Parameter eingestellt werden.

Anschlussbedingungen und Anschlussbilder von CM-Sensoren entnehmen
Sie bitte der jeweiligen Bedienungsanleitung des Sensors.

Die nachfolgenden Ausfiihrungen beziehen sich beispielhaft auf den CM-Sensor
HYDACLab HLB 1400, kénnen jedoch problemlos auf andere Sensoren (ibertragen
werden.

Die Messwertanzeige stellt sich bei
CM-Sensoren wie im

B8 Messwerte

Messwertdarstellungen kdnnen, wie
in Kapitel 7.2 Einstellungen zur
Messwertanzeige“ beschrieben,
verandert werden.

nebenstehenden Bild dar i 5;‘ ‘

(beispielhaft am HLB 1400). P

Je nach angeschlossenem CM- 0 J‘.

Sensor variieren Anzahl und Inhalt IS5 oc r

der Ausgangssignale und somit auch ‘ 1,02

Anzahl und Inhalt der angezeigten B4 relative change inDC %) \

Messwerte. 0 \.

Die Anzeigeeinstellungen und it 17 Ju
\

B6 Temperature e

Da jeder CM-Sensor bis zur Anzeige der aktuellen Messwerte eine
" Initialisierungsphase durchlauft, empfehlen wir nach dieser Phase ein Riicksetzen
der Min/Max-Werte.
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12.1 CM-Sensoren HYDAC HsI-Tools
verbinden : >
Unter diesem Menipunkt kdnnen Adresse Ohne Adresse >

Sie die Verbindungseinstellungen fiir Verbindung herstellen
jeden am HMG 4000 Offline arbeiten
angeschlossenen CM-Sensor

vorgeben und dndern.

e Anschluss
Messkanal, an den der CM-

Sensor angeschlossen ist (A...H) »
e Adresse
. . . . < Adresse
Optional kénnen Sie eine
»Sensor-Busadresse” angeben Ohne Adresse @
(a...z). .

Standard und Voreinstellung ist
,Ohne Adresse".

Busadressen missen vergeben
werden, wenn der CM-Sensor in
einem Bussystem betrieben

werden soll. ¢
(Diese Funktion wird hier nicht 9
néher erldutert.) > IR

e Verbindung herstellen
Uber diesen Button verbinden Sie
das HMG 4000 mit dem
angeschlossenen CM-Sensor.

HYDAC HSl-Tools

Verbindung wird hergestellt.

Bitte warten.

Abbrechen

o Offline arbeiten
Uber diesen Button kénnen Sie
aus dem CM-Sensor ausgelesene
und auf dem HMG gespeicherte
Aufnahmen und Einstellungen verwalten.
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12.2 CM-Sensor-Menii

Nach erfolgter Verbindung mit dem
angeschlossenen CM-Sensor

offnet sich nebenstehender
Bildschirm.

Dieses und alle folgenden

%" Menus kdnnen je nach
angeschlossenem CM-Sensor
inhaltlich variieren.

12.2.1 Informationen

Dieses Menii gibt folgende
Informationen lGber den
angeschlossenen CM-Sensor:

e Geratebezeichnung
e Artikel- / Seriennummer
e Status

e Informationen zu den
verschiedenen Messkaniélen,
bezogen auf Art und
Messbereich.

12.2.2 Messwerte

Hier werden Ihnen die aktuellen
Messwerte, sowie die zugehorigen
MaReinheiten des verbundenen
CM-Sensors angezeigt.

Uber den Button gelangen Sie in
das Fenster , Einstellungen zur
Messwertanzeige“. Hier konnen Sie
die Vorgaben fir die Darstellung der
Messwerte andern vgl. Anwendung
,Messwerte”).

< HLB1400 V13.04

Informationen
Messwerte
Aufnahmen verwalten
Einstellungen
Einstellungen verwalten

Adresseinstellungen

< Informationen

Q

Geratebezeichnung
Artikel-/Seriennummer
Status

Kanal 1: Conductivity

Kanal 2: relative change in
Conductivity

Kanal 3: DC
Kanal 4: relative change in DC
Kanal 5: Saturation

»

Kanal 6: Temperature

HLB1400V12.16

923684 />000<004252

Leichter Fehler, 66, Temperature
outside the working range

0,0 bis 100,0 nS/m

-100 bis 200 %

1,00 bis 10,00

-30 bis 30 %

0 bis 100 %

-25.0 bis 1000 °C

< Messwerte

K. Name

B1 Conductivity

B3 DC
B4 relative change in DC
B5 Saturation

B6 Temperature

B2 relative change in Conductivity

Wert Einh. Balken

59 ns/m ¥
[ —
1,02 (]
0 % ¥
17 % v
29,9 °c v
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12.2.3 Aufnahmen verwalten

Unter diesem Meniipunkt kénnen
Sie im CM-Sensor gespeicherte
Aufnahmen verwalten.

Die Aufnahmen koénnen auf das
HMG 4000 importiert, angezeigt
und bearbeitet werden

(siehe Kapitel 8 Aufnahmen”).

Uber den Button &l gelangen Sie in
das Fenster ,Einstellungen”.

Hier kdnnen Sie die Vorgaben fir
den Import der Aufnahmen dndern.

12.2.4 Einstellungen

Dieses Men variiert je nach
angeschlossenem CM-Sensor.

Die moglichen Einstellungen,
Voreinstellungen, usw. finden Sie im
jeweiligen Handbuch des
verwendeten CM-Sensors.

12.2.5 Einstellungen verwalten

Alle Gerateeinstellungen kénnen Sie
speichern und dann zu einem
spateren Zeitpunkt wieder laden

Uber den Button kénnen Sie die
aktuellen Einstellungen speichern.

Uber den Button kénnen Sie
gespeicherte Einstellungen einzeln
I6schen.

Uber den Button gelangen Sie in
das Fenster ,Ordnereinstellungen”.
Hier kdnnen Sie die Vorgaben fir
die Sortierung der Dateien dndern.

< Aufnahmen verwalten

by

Ordner Allgemein >
Aufnahme-000000_051015-110617 >
@ 05.10.15 11:06:45 (219 KB)

»

< Einstellungen

Hauptmenu

Grundeinstellungen
Ausgang 1
Ausgang 2
Betriebszustand
Betriebsstunden
Olzustandsanzeige

»

< Einstellungen verwalten

Stand 20.05.2022 - V01 R20
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Einstellungen_051015-110726
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»
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12.2.6 Adresseinstellungen

Dieses MenU dient der Vergabe
einer Sensor-Busadresse. Wahlen
Sie hierzu einen Wert aus der Liste
aus.

Schliefen den Vorgang mit
,Ubernehmen* ab oder verwerfen
Sie den Vorgang mit ,Abbrechen”.

»

< Adresseinstellungen

Adresse

x Abbrechen

V/ Ubernehmen

Busadressen miissen vergeben werden, wenn der CM-Sensor in einem Bussystem
% betrieben werden soll. (Diese Funktion wird hier nicht naher erliutert.)
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13 Anwendung ,,CAN-Tools“

Beim Anschluss des HMG 4000 an ein extern bestehendes CAN-Bussystem sind
grundsatzlich folgende Sicherheitshinweise zu beachten:

Der CAN-Bus kann ausschliefSlich iiber die rote Buchse ,,CAN“ (K) am
HMG 4000 angeschlossen werden!

>

Das HMG 4000 darf immer nur an ein CAN-Bussystem entsprechend dem
ausgewdhlten Modus angeschlossen werden.

Bei gleichzeitiger Verwendung des CAN- und USB-Busses ist zwingend eine
direkte Verbindung der beiden Ground-Potentiale oder die Verwendung
eines USB-Isolators am USB-Slave vorzusehen.

Dieses Kapitel wendet sich an Ingenieure, Programmierer, Inbetriebnehmer
sowie Wartungs- und Instandhaltungspersonal mit entsprechenden
Kenntnissen in der Automatisierungstechnik, insbesondere CAN-Bussystemen.

Bevor das HMG 4000 auf ein sich in Betrieb befindliches CAN-Bussystem
aufgeschaltet wird, miissen je nach Art und Ausfiihrung des CAN-Bussystems
sowie der Art und Weise der Aufschaltung entsprechende Voreinstellungen
und Parametervorgaben am HMG 4000 gemacht werden.

Wird das HMG 4000 mit falschen Voreinstellungen auf ein laufendes CAN-
Bussystem aufgeschaltet kann dies zu Busstérungen, Busabsturz sowie
Fehlfunktionen und dadurch weiterfiihrend auch zu Schéden an Maschine,
Anlage und Personen fiihren.

> B

In dieser Anwendung kénnen Standard CAN Sensoren (z.B HDA 4000, HPT 1000) oder
HYDAC CAN Smart-Sensoren (z.B. HPT 1000S, ETS 4000S) komfortabel ausgelesen und
parametriert werden.

Die Anwendung ,,CAN-Tools" ist hauptsachlich fur folgenden Aufgaben vorgesehen:

¢ Konfigurieren und parametrieren
Die Funktion ,,CAN-Tools“ des HMG 4000 ist in der Lage mit Hilfe von EDS-Dateien
das ,,Object Dictionary” zu bearbeiten, Node-ID und Baudrate Uber das LSS Protokoll
zu konfigurieren und tiber dem CAN Anschluss eingehende Nachrichten zu
interpretieren und zu protokollieren. Somit bietet das HMG 4000 nahezu die
Funktionalitat bekannter CAN Analyzer und Konfiguratoren in einem handlichen und
robusten Messgerat mit ,,Outdoor” Qualitat.
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e Nachrichtenverkehr im Bussystem mitloggen
Sie kénnen das HMG 4000 auf ein CAN-Bussystem aufschalten und den kompletten
Nachrichtenverkehr mitloggen.

e  PDOs visualisieren und aufzeichnen
Das HMG 4000 kann Prozessdaten von Gerdten als Prozesswerte visualisieren und
aufzeichnen. Dies ist insbesondere dann sehr niitzlich, wenn Signale analoger
Sensoren zeitgleich mit CAN Informationen aufgezeichnet werden sollen. Somit ist
es z.B. moglich Informationen tiber die Antriebsleistung eines Verbrennungsmotors
in Bezug zu den Druckwerten in der Hydraulik der Arbeitsfunktion der Maschine zu
bringen.

In der Anwendung ,,CAN-Tools” kdnnen keine Messwerte oder dhnliche
" Informationen aus einzelnen Nachrichten angezeigt werden.
Dies ist ausschlieflich in der Anwendung ,,Messwerte” moglich.
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13.1 Grundeinstellungen B can-Toots

Vor dem Anschluss eines e Sa0kbie >
BUStellnehmers Oder dem AufSChalten Interner Abschlusswiderstand Zuschalten >
auf ein externes CAN-Bussystem Nachrichter senderiund

Busmodus >
quittieren

missen im HMG 4000 folgende
Voreinstellungen gemacht werden:

Verbindung herstellen

Offline arbeiten

»

e Baudrate
Zum Konfigurieren von Teilnehmern oder dem Mitloggen von Nachrichten muss das
HMG 4000 auf die Baudrate des Teilnehmers oder des externen Bussystems
eingestellt werden. Moglich sind Baudraten von 10 kBit/s bis zu 1 MBit/s.

o Interner Abschlusswiderstand
Der interne Abschlusswiderstand muss dann zugeschaltet werden, wenn das HMG
4000 nicht mit einer Stichleitung sondern am Ende der Busleitung als , letzter
Teilnehmer” auf das CAN-Bussystem aufgeschaltet wird.

Wird das HMG 4000 mit einer Stichleitung aufgeschaltet, darf der interne
Abschlusswiderstand nicht zugeschaltet werden.

»Nicht
zuschalten”

»Zuschalten”

e Busmodus
Die Nachrichten-Quittierung muss je nach Anwendung aus- oder eingeschaltet
werden.

Mithéren, nichts quittieren

Diese Einstellung sollte immer dann gewahlt werden, wenn das HMG 4000 auf ein
CAN-Bussystem aufgeschaltet wird, um passiv (unbemerkt) Nachrichten mit zu
loggen.

Nachrichten senden und quittieren

Zum Test oder zur Inbetriebnahme von einzelnen Busteilnehmern beispielsweise ist
es oftmals erforderlich, den Empfang von Nachrichten gezielt zu quittieren. In
solchen Fallen muss diese Einstellung gewahlt werden.
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13.2 Verbindung herstellen

In diesem Menl haben Sie folgende
Moglichkeiten, eine Verbindung zu
dem angeschlossenen Teilnehmer
oder Bussystem herzustellen:

13.2.1. Nachrichten

In diesem Fenster kénnen Sie den
aktuellen Nachrichten-Verkehr
verfolgen.

GemadR den Voreinstellungen
werden alle oder nur vereinzelte
Nachrichten angezeigt.

,T“ = Gesendete Nachrichten

»R“= Empfangene Nachrichten

»S“ = Statuswerte

»Warning” = CAN-Meldungen (Busfehler)
»Passive” = Zustandsmeldungen

Uber den Button kénnen Sie die
Nachrichtenliste zuriicksetzen.

»

< CAN-Tools

Nachrichten

Gespeicherte Nachrichten

Electronic Data Sheet (EDS)

Layer Settings Service (LSS)

Network Management (NMT)

Assistent

Funktion ist nur filr Gerate der HYDAC ELECTRONIC GMBH verfiighar.

B8 < can-Trace-000000_010216-094640

B

=
=

»

11,4174
11,4174
11,4184
11,4184
11,4184
11,4194
11,4194
11,4194
11,4194
11,4204
11,4204
11,4204
11,4214
11,4214

D DD D4 4D DD H4DD DA

1D [hex]
10000000
00100CC2
00100ABC
00100ABE
10000000
00100ABE
00100CC2
00100ABC
10000000
10000000
00100ABE
00100ABC
00100ABC
00100ABE

Daten [hex

00 00 00 00 00 00 00 00
00 01 00 00 0AD7 A3 BD
00050000 CC CC 4CBD
00 0000 00 CC CC 4C 3D
00 00 00 00 00 00 00 00
00 00 00 00 00 00 00 00
0001 0000 0AD7 23 BE
00050000 CCCC4CBD
00 00 00 00 00 00 00 00
00 00 00 00 00 00 00 00
00 00 00 00 00 00 00 00
00 05 00 00 00 00 00 00
00 05 00 00 00 00 00 00
00 00 00 00 00 00 00 00

Uber den Button konnen Sie die Einstellungen flir Anzeigeart und

Sortierreihenfolge dndern.

Uber den Button

kénnen Sie die aktuelle Nachrichtenliste als Datei abspeichern.

Nach dem Abspeichern wird direkt eine neue Nachrichtenliste gestartet.
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Uber den Button (% kénnen Sie
Nachrichten konfigurieren und
senden.

Ist die Einstellung “Zyklische
Ubertragung” angewihlt, kdnnen
Sie durch Tippen auf die
entsprechende Nachrichtenzeile
den zyklischen Sendevorgang ein-
und ausschalten.

Ist die Einstellung “Zyklische
Ubertragung” nicht angewihlt,
koénnen Sie durch Tippen auf die
entsprechende Nachrichtenzeile die
Nachricht manuell senden.

Uber den Button koénnen Sie sich
Informationen (ber die aktuelle
Nachrichtenliste zusammengefasst
anzeigen lassen.

»

oo
oo

»

< Nachricht senden

ID [hex] DLC Daten [hex]

< Informationen

Gesamtanzahl an Nachrichten.

Anzahl empfangener Nachrichten.

Anzahl gesendeter Nachrichten.

Anzahl empfangener
Status-Nachrichten

Anzahl empfangener IDs

Anzahl gesendeter IDs

Startzeit

1

02.03.16 09:56:13

13.2-2 GeSpeiChel‘te EE < Gespeicherte Nachrichten
Nachrichten @
Ordner Allgemein >
Unter diesem MenUpunkt kénnen @ Can-Trace-000000_010216-094640 >
Sie die im HMG 4000 gespeicherten bt A
. . Can-Tra(e—OOO?OZ_?10216-102555 >
Nachrichtenlisten verwalten. 010216 10:25:58 (476 MB)
Can-Trace-000003_010216-124817 >
.. . . . 01.02.16 12:48:18 (3,08 MB)
Uber den BUtton konnen Sle dle Can-Trace-000004_010316-134724 >
gespeicherten Listen wieder einzeln 0Ll iz dle BUEEE)
markieren und léschen.
Uber den Button gelangen Sie in >
das Fenster ,Ordnereinstellungen®”.
Hier kénnen Sie die Vorgaben fur
die Sortierung der Dateien dandern.
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13.2.3 Electronic Data Sheet

Mit der Funktion ,Electronic Data
Sheet (EDS)” kénnen Sie gezielt auf
einzelne Bus-Teilnehmer zugreifen,
um Anderungen an der
Konfiguration durchzufiihren.

Im HMG 4000 sind im Standard
" keine EDS-Dateien gespeichert.

Alle bendtigten EDS-Dateien mussen
zuerst von einem USB-Stick oder
einem PC auf das HMG ins
Verzeichnis ,CAN Tools /EDS / ...“
libertragen werden!

(siehe Kapitel 16 Anwendung
,Dateimanager”)

Wahlen Sie zuerst das
entsprechende Kommunikations-
protokoll und geben Sie die Knoten-
ID des Teilnehmers ein.

Offnen

Mit dieser Funktion kdnnen Sie die
EDS-Datei des Teilnehmers gezielt
auswahlen.

Tippen Sie zum Offnen in das
entsprechende Feld.

Einzelne EDS-Dateien von
" anderen Herstellern kénnen
u.U. nicht bearbeitet werden!

Suchen

Diese Funktion ist nur fiir Gerate
der HYDAC ELECTRONIC GmbH
verfligbar!

Das HMG 4000 ,,sucht” automatisch
nach der zum Teilnehmer
zugehorigen EDS-Datei und 6ffnet
diese. Die zugehorigen Daten
werden aus dem Parameter ,,1018,
IdentityObject” generiert.

:I < Electronic Data Sheet (EDS)

Protokoll CANopen >
Knoten-ID 1 >
Offnen >
Suchen >

Funktion ist nur filr Gerate der HYDAC ELECTRONIC GMBH verfiighar.

g <{ EDS &ffnen

Ordner Allgemein >
HE-921285-00010004 >
05.06.14 14:06:42 (19,9 KB

HE-921285-00020000 >
05.06.14 1

4 14:06:40 (20,2KB

HE-921285-00020001

05.06.14 14:06:5

HE-921285-0003
05.06.14 14:06:36 (20,1 KB,

HE-924143-0003
05.06.14 14:06:50 (20,1 KB

»

Electronic Data Sheet (EDS)

Das EDS wird gesucht.
==

Bitte warten.,
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Unter der Funktion , Electronic Data
Sheet (EDS)“ gibt es zwei Assistenten
fiir die Konfiguration von

N .
PDOs -Process Data Objects-

und SRDOs -Safety Relevant
Data Objects-(nur bei CANopen
Safety)

In diesen Assistenten sind alle
erforderlichen Parameter fir die
Prozessdateniibertragung
Ubersichtlich und anwender-
freundlich zusammengefasst.

Jede Konfiguration muss ber den
Button , Ubernehmen“ins Gerat
Ubertragen und anschlieRend tiber
den Button ,Speichern”im Gerat
abgespeichert werden.

Das angeschlossene Gerat wird

% peim Ubertragen der
Konfiguration automatisch in
den NMT Zustand

,Pre-Operational” gesetzt.

»

< HE-921285-00010004

1000

131476
DeviceType, (Uint32, ro)

1001 0
ErrorRegister, (Uints, ro)

1002 0
ManufacturerstatusRegister, (Uint32, ra)

1005 2147483776 >
SyncMessageldentifier, (Uint32, w)

1008 HDA7

ManufacturerDeviceName, (Visible String, const)

1009 Hv02

I Wiederherstellen ‘ ‘ Speichern

< PDO Assistent

PDO auswahlen TPDOL >

> Weiter

< TPDO1 Konfiguration

Zusammenfassung
AUF Basis Ihrer Angaben wurde Folgende PDO Konfiguration generiert

1800,01 40000188 hex
1800,02 FE hex

1800, 05 1000

1A00,00 2

1A00,01 91300120 hex

1A00,02 61500108 hex

Die Kommunikations- und Mapping-Parameter missen nun zuriick ins Gert
dbertragen werden. Bitte bestétigen Sie lhre Konfiguration durch Betatigen
der SchaltFlache "Ubernehmen",

Aufgrund der Konfiguration wird das Gerét automatisch in den NMT
Zustand "Pre-operational" gesetzt.

X Abbrechen ‘ ‘ ' Ubernehmen
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13.2.4 Layer Settings Service

Mit der Funktion , Layer Settings
Service (LSS)“ konnen Sie Uber den
CAN-Bus die Baudrate und Knoten-
ID eines oder mehrerer Teilnehmer
andern, fir die keine EDS-Datei auf
dem HMG 4000 abgespeichert ist.

Die Daten kénnen manuell
eingegeben werden und
entsprechen den Daten aus dem
Parameter 1018.

Diese Funktion steht nicht zu
Verfligung bei CANopen Safety!

13.2.5 Network Management

Mit der Funktion ,Network
Management (NMT)“ kénnen Sie
globale Dienste des Netzwerk-
managements spezifizieren. Dazu
zahlen das Starten und Stoppen
einzelner Teilnehmer wahrend des
Betriebes und die Behandlung von
Ausnahmezustdanden.

Sie kdnnen einem oder allen
Teilnehmern folgende Zustande
zuweisen:

e Start remote node

e Stop remote node

e Reset node

e Reset communication

e Enter pre-operational

< Layer Settings Service (LSS)

Gerat konfigurieren >
Nicht-konfigurierte Gerate erkennen >

Konfigurierte Bitrate aktivieren >

»

< Network Management (NMT)

Service art remote node >
Auswahl Alle Knoter >
» X Abbrechen V/ Ausfihren

< Service

Start remote node v

Stop remote node

Reset node

Reset communication

Enter pre-operational

»
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13.2.6 Assistent

Diese Funktion ist nur flir Gerate der
HYDAC ELECTRONIC GmbH
verfugbar!

Mit Hilfe des Assistenten konnen Sie
die Knoten-ID und die Baudrate von
CANopen- und J1939-Geraten schnell
und einfach konfigurieren oder
andern.

Dazu darf lediglich ein Gerat ohne
aktiven Abschlusswiderstand am
HMG 4000 angeschlossen sein.

»

< Assistent

Geratekonfiguration starten

Mit Hilfe des Assistenten kénnen Sie Knoten-ID bzw. Adresse und Baudrate
von CANopen- bzw. J1939-Geraten der HYDAC ELECTRONIC GMBH
konfigurieren,

Bevor Sie FortFahren, stellen Sie sicher, dass lediglich ein Gerat ohne
externen Abschlusswiderstand an der CAN-Schnittstelle angeschlossen ist.

Das HMG wechselt beim Fortsetzen in den aktiven Quittierungsmodus und
schaltet den internen Abschlusswiderstand zu.

Hinweis

CANopen-Gerate missen den Layer-Settings-Service (LSS) unterstitzen.

x Abbrechen > Weiter

., Die aktuellen im Gerat eingestellten Werte fiir Node-ID und Baudrate sowie
S Gerste-Zustand und Konfiguration mussen fiir die Suchfunktion nicht bekannt
sein! Alle Angaben werden mit der Suchfunktion vom HMG 4000 ausgelesen.

Nach Tippen auf ,Weiter” beginnt
das HMG den angeschlossenen
Teilnehmer zu suchen.

Assistent

Gerdt wird gesucht,

Suche mit 800 kbit/s

Abbrechen
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Ist das angeschlossene Gerat
»gefunden” (erkannt), kénnen Sie
die Node-ID und die Baudrate
entsprechend den Anforderungen
andern.

Nach Tippen auf ,Weiter” wird das
angeschlossene Gerat mit den
gednderten Einstellungen
konfiguriert.

SchlieRen Sie anschlieBend den
Vorgang mit , Fertigstellen” ab oder
tippen Sie auf ,Zurtick” um weitere
Anderungen im angeschlossenen
Gerat durchzufiihren.

< Assistent

Protokoll CANopen

Artikel-/Seriennummer 000K | 300xx1 07288

Knoten-ID a >

Baudrate 250 kbit/s >
» < zuriick H > Weiter

Assistent

Das Gerat wird konfiguriert.
||

Bitte warten.

E < Assistent

Geratekonfiguration abgeschlossen

Die Gerétekonfiguration wurde erfolgreich abgeschlossen. Die gednderten
Einstellungen wurden im Gerat gespeichert und aktiviert

Die Baudrate des HMG wurde an die aktuelle Baudrate des Gerats angepasst.

» < Zuriick D Fertigstellen
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14 Anwendung ,, MATCH-Tools“

Das HMG 4000 kann direkt iber die CAN-Schnittstelle mit einer HY-TTC Steuerung
verbunden werden, deren Applikationssoftware mit dem HYDAC Software-Tool
“MATCH" erstellt wurde.

Das HMG 4000 unterstitzt Steuerungen ab Protokollversion 0.3.0.

Dazu wird eine in ,, MATCH" erzeugte ,, MPF-Datei“ (MATCH Project File) benétigt.

Auf Basis des MPF Containers , *. mpf“ wird dabei eine binare Projektdatei , *. hempf“
erstellt. Diese muss im HMG in das Verzeichnis ,,Match / Mpf /...“ kopiert werden, z.B.
,Match / Mpf / Allgemein“.

Das HMG verwendet den in der bindren Projektdatei verwendeten Access Level.
Dort ist derzeit immer DEV (1) hinterlegt.

Im HMG wird der Debug-Level der einzelnen Steuerungen nur bei Bedarf und nur fir
jede Steuerung separat gesetzt. Nach dem Offnen einer Projektdatei sind die Debug-
Level aller Steuerungen standardmaRig abgeschaltet, um unnétige Buslast zu
vermeiden

Informationen zur HYDAC Software Suite MATCH finden Sie unter:
S https://www.hydac.com/de-de/produkte/software-suite.html

14.1 Startseite 09 MATCH-Tools

10:00:46

Auf der Startseite werden Baudrate Eaudrate 250 kbit/s >
und Abschlusswiderstand eingestellt.
Die Einstellungen treten erst beim

Herstellen der Verbindung in Kraft. erqund hercelien

Interner Abschlusswiderstand Zuschalten >

»
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14.2 Hauptmeni

< Hauptmenii

Im Hauptmeni kann nach
verfligbaren Steuerungen am CAN-
Bus gesucht werden oder es kann
ein Projekt Uber die Auswahl eines
MPFs gedffnet werden.

Vorhandene Steuerungen >
MPF 6ffnen >

Kein MPF vorhanden >

Der FunktionsumFang der Anwendung ist eingeschrankt.

Falls kein MPF existiert, kann ein
temporares MPF erstellt werden.
Damit ist der Umfang der
Anwendung jedoch stark
eingeschrankt.

Es stehen keine Parametrierung,
keine Pins, keine Aufschliisselung
von Fehlern zur Verfligung.

»

14.2.1 Verfiigbare Steuerungen < Vorhandene Steuerungen
Hier werden alle am CAN-Bus Steuerung 0
CAN-ID (Tool zu Steuerung) 18EF20ES hex
vorhandenen Steueru ngen CAN-ID (Steuerung zu Tool) 18EFES20 hex
. Prifsumme Parameter 473E7EEF hex
angezeigt. Prifsumme Fehler 7EESE08C hex
. . . Prifsumme /O B37205FE hex
Dazu werden die wichtigsten PTC-Version 030
. o pe . . Protokollt: HYDSTD
Informationen zur Identifikation wie e online
CAN-IDs und Prifsummen
aufgelistet.
»
14.2.2 MPF o6ffnen 2 COBEs

Hier kann der Ordner sowie das MPF if )
Ordner Allgemein >
ausgewadhlt werden, welches o
R ’ e 2
geodffnet werden soll. - ' il

In diesem Dokument wird als
Beispiel das MPF

verwendet.

»
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14.2.3 Kein MPF vorhanden

In diesem Fall wird das MPF
temporar erstellt, umfasst aber keine
Parameter, keine Pins, keine
mehrsprachigen Texte und keine
Aufschliisselung von
Fehlermeldungen.

Als Access Level wird ,,Customer”
verwendet.

»

fu]a]
oo

»

< Maschine

Fehler

Steuerung 0

Online

< Steuerung 0

Allgemeine Informationen
Softwareversion
Systemzeit

Fehler

Logs
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14.3 Maschinen-Menii

Nach dem Laden der MPF-Datei zeigt
das Maschinenmenti alle
vorhandenen Steuerungen und MPF 5ffnen

deren Status an. Lade Datei "wheelloader_1_0_0_0_0_1".
-

Bitte warten.

Zusatzlich gibt es eine
libergeordnete Moglichkeit zur

< Maschine

Parametrierung und zum Abrufen Parametrierung >
der Fehlerlisten. Cenie: 5
co HY-TTC580 >

Online: HY-TTC 580 - 00 00-000

»

Wird die Steuerung vom CAN-Bus < Maschine
getrennt, wechselt das HMG in das

Maschinen-Menii zuriick und zeigt

als Status ,,Offline” an.

»
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14.3.1 Parametrierung

Die Parameter kdnnen hierarchisch
nach Funktion, Baugruppe und
Komponente gefiltert werden.

Dies ist nur aus dem Maschinen-
Meni heraus moglich.

Nach der Auswahl des Filters kénnen
die Parameter durch Antippen der
zugehorigen Schaltflache geladen
werden.

< Parametrierung

Funktion Alle >

» 7 Laden

< Funktion

Alle v

Frontlader

Schaufel

Fahrantrieb

Lenkung

Motor

Frontlader Telesko

»

Getriebe

< Parametrierung

Funktion Frontlader >

Baugruppe Alle >

»
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Zur Funktion ,, Frontlader” gehoren
in diesem Beispiel zwei Parameter.

Variablen werden direkt mit ihrem
Wert dargestellt, Arrays sind in der
Darstellung weiter verschachtelt.

Uber die Toolbar kénnen die Werte
der aktuellen Ansicht neu
ausgelesen werden.

Durch Antippen einer Variablen
kann ihr Wert gedndert werden.

Bei den Lese- und Schreibrechten
wird der verwendete Access Level in
der Darstellung bereits
bericksichtigt.

Uber die Toolbar kénnen die Werte
der aktuellen Ansicht neu
ausgelesen werden.

Das Andern eines Wertes geschieht
iber die visualisierte Tastatur.
Diese ist abhdngig vom Datentyp.

Nach Driicken der Schaltflache zum
Ubernehmen des Wertes wird der
Wert geschrieben und dauerhaft
gespeichert.

»

»

oo
oo

»

< Parameter

VentilCharAxl1Pos_Y 9 weitere Eintrage >
Axl1 Pos: Ventil calibration (ARR)
VentilCharAxl1Neg_Y 9 weitere Eintrage >

Axl1 Neg: Ventil calibration (ARR)

< VentilCharAxl1Pos_Y

VentilCharAxl1Pos_Y[0] omv

Ax1 Pos: Ventil calibration (Front loader Pos.) (TINT16, Rw)
VentilCharAxl1Pos_Y[1] 2500 mV
Al Pos: Ventil calibration (Front Loader Pos.) (TINT16, RW)

VentilCharAxl1Pos_Y[2] 5000 mv

A1 Pos: Ventil calibration (Front Loader Pos.) (TINT16, RWw)

VentilCharAx|1Pos_Y[3] 7500 mv
Axl1 Pos: Ventil calibration (Front Loader Pos.) (TINT16, RiA)
VentilCharAx|1Pos_Y[4] 10000 mv
Ax1 Pos: Ventil calibration (Front Lloader Pos.) (TINT16, RiAf)
VentilCharAx|1Pos_Y[5] 12500 mv
Axl1 Pos: Ventil calibration (Front Loader Pos.) (TINT16, Rif)

VentilCharAxl1Pos_Y[6] 15000 mV

< VentilCharAxl1Pos_Y[0] [mV]

7 8
4 5
1 2
0

X
s &
6 <
3 =2
Ubernehmen
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14.3.2 Fehlerliste

Hier werden alle Fehler
steuerungsiibergreifend aufgefiihrt.

Die Fehlerlisten werden
ereignisbasiert automatisch neu
geladen. Weiterhin werden die
Fehlerlisten immer beim Offnen der
Seite aktualisiert.

Durch Antippen eines Fehlers werden
alle Details zum ausgewahlten Fehler
aufgeschliisselt angezeigt.

Uber die Toolbar kénnen Fehler
deaktiviert oder geléscht werden.

< Fehler

1051.19.255

B N

CAT2 (gelb), Inaktiv, CL1
16083.31.255

CATS (Fehlfunktion), Aktiv, CL1
16082.31.255

CATS (Fehlfunktion), Inaktiv, CL1
16081.31.255

CATS (Fehlfunktion), AKtiv, CL1
16080.31.255

CATS (Fehlfunktion), Inaktiv, CL1
16240.31.255

CATS (Fehlfunktion), Aktiv, CL1

»
16052.31.255

DatenempFang mit aktiven >
Fehlerstatus

Fehlerzustand laut SPN >
Fehlerzustand laut SPN >
Fehlerzustand laut SPN >
Fehlerzustand laut SPN >
Fehlerzustand laut SPN >
Fehlerzustand laut SPN >

83 < 16083.31.255

Fl

FMI (ext.)

Status

Fehleranzahl

Zeit (letzte Aktivierung)
Zeit (erste Aktivierung)
Komponente

Eingeschrankter Betriebsmodus  ---

Setzbedingung
Rucksetzbedingung
Folgefehlerausschlussgruppe
Kategorie

Funktion

Baugruppe

»

Fehlerzustand laut SPN

Aktiv

c

00:00:00

00:00:00
Joystick-Daumenrad

CATS (Fehlfunktion)
Dritter Steeurkreis
Steuerung Dritter Steuerkreis

BB < Fehler deaktivieren

+/ 1051.19.255

CAT2 (gelb), Inakkiv, CL1

16083.31.255

CATS (FehlFunktion), Aktiv, CL1

+/ 16082.31.255

CATS (Fehlfunktion), Inaktiv, CL1

+/ 16081.31.255

CATS (Fehlfunktion), Aktiv, CL1
16080.31.255

CATS (Fehlfunktion), Inaktiv, CL1

+/ 16240.31.255

I | X Abbrechen

‘ ‘ |3 Deaktivieren
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14.4 Steuerungs-Menii

Aus dem Maschinen-Meni kann
jede Steuerung auch einzeln
ausgewahlt werden.

Hier gibt es flr jede vorhandene
Steuerung ein Steuerungs-Menu.
Dort sind allgemeine Informationen,
Softwareversion, Systemzeit,
Parameter, Fehler, I/O Pins und Logs
abrufbar.

14.4.1 Allgemeine
Informationen

Die allgemeinen Informationen
beinhalten eine kurze Beschreibung
sowie die wichtigsten Informationen
zur ldentifikation der ausgewahlten
Steuerung, z.B. CAN-IDs,
Prifsummen, usw..

14.4.2 Software Version

Die Softwareversion der
ausgewadhlten Steuerung wird
ausgelesen und detailliert
aufgeschlisselt.

»

»

»

Allgemeine Informationen

Softwareversion

Systemzeit

Parameter

Fehler

< Allgemeine Informationen

Narne co
Typ HY-TTC580
Beschreibung

Lieferant TTControl

HY-TTC 580 - 00 00-000

CAN-ID (Tool zu Steuerung) 18EF20ES hex
CAN-ID (Steuerung zu Tool) 18EFES20 hex

Prifsumme Parameter
Prifsumme Fehler
Prufsumme /O

PTC-Version 0.3.0
Protokolltyp HYDSTD
Status Online

473E7EEF hex
TEESE0SC hex
B37205FE hex

< Softwareversion

Allgemeine Informationen
ECU Nummer
Projektversion
Herstellerinformation
Hersteller
Produktionsstandort
Markenname

Fahrzeugtyp

SAP Materialnummer
Fahrzeuginformationen
Fahrgestellnummer
Produktionsdatum

Maximale Geschwindigkeit
Vollstandiger Produktionscode
Produkttyp

Anwendung

Version

Versionsindex
Entwicklungsschritt

0
06-06

HYDAC
GroRbeeren
iHydac
Wheelloader
P0O0O1

11110815
18.11.2016 11:20:21
35

ProdCode_1
Wheelloader

12

3
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14.4.3 Systemzeit

Die Systemzeit der ausgewahlten
Steuerung, bestehend aus

»Zeit Steuerung” und “Zeit Motor”,
wird automatisch im Takt von 1s
ausgelesen und angezeigt.

14.4.4 Parameter

Alle in der ausgewahlten Steuerung
enthaltenen Parameter werden hier
aufgelistet.

Die Auflistung erfolgt an dieser Stelle
jedoch nicht nach Funktion,
Baugruppe und Komponente.

Das Andern eines Parameters
geschieht analog zu Kapitel 14.3.1
Parametrierung”.

14.4.5 Fehlerliste

Alle in der ausgewahlten Steuerung
enthaltenen Fehler werden hier
aufgelistet.

Deaktivieren oder Loschen von
Fehlern geschieht analog zu Kapitel
14.3.2 Fehlerliste”,

»

»

»

< Systemzeit

Zeit Motor

Zeit Steuerung

00:00:00

01:35:26

< Parameter

Relnit

Relnit Eeprom Werte (TBOOLEAN, RWA)

CanFunDiag

CAN-Function Diagnose On/OFf (TBOOLEAN, Rin)

CanPinDiag

CAN-Pin-Diagnose On/OFf (TBOOLEAN, RWAf)

VentilCharAxl1Pos_Y

Al Pos: Ventil calibration (ARR)

VentilCharAxI1Neg_Y

A1 Neg: Ventil calibration (ARR)

VentilCharAxI2Pos_Y

Ax12 Pos: Ventil calibration (Bucket Pos.) (ARR)

VentilCharAx(2Neg_Y

0 [Flag] >

1 DEF >

1 DEF >

9 weitere Eintrage >
9 weitere Eintrage >
9 weitere Eintrage >

9 weitere Eintrage >

< Fehler

1051.19.255

CAT2 (gelb), Inaktiv, CL1
16083.31.255

CATS (Fehlfunktion), Aktiv, CL1
16082.31.255

CATS (Fehlfunktion), Inakth, CL1
16081.31.255

CATS (Fehlfunktion), Aktiv, CL1
16080.31.255

CATS (Fehlfunktion), Inaktiy, CL1
16240.31.255

CATS (Fehlfunktion), Aktiv, CL1

16052.31.255

DatenempFang mit aktiven >
Fehlerstatus

Fehlerzustand laut SPN >
Fehlerzustand laut SPN >
Fehlerzustand laut SPN >
Fehlerzustand laut SPN >
Fehlerzustand laut SPN >
Fehlerzustand laut SPN >
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14.4.6 1/0

Hier werden alle Pins der
ausgewadhlten Steuerung angezeigt.
Die Werte werden automatisch im
Takt von 1 s neu aus der Steuerung
ausgelesen.

Pins ohne festes Mapping werden
ebenfalls aktualisiert.

Nach Auswahl eines Pins konnen die
zugehdrigen Details durch Antippen
angezeigt werden.

Die Details eines Pins umfassen Typ,
Mapping, Wert, Status sowie einen
optionalen Kommentar.

Bei Pins mit Feedback wird neben
dem Typ zusatzlich auch der
Feedbacktyp und dessen Wert
angezeigt.

»

»

PIN_103

Daumenrad Schaufel éffnen (VIN, FX)
PIN_104

Daumenrad Schaufel schlieRen (VIN, Fb)
PIN_105

Daumenrad Teleskop ausfahren (VIN, F)
PIN_106

Daumenrad Teleskop ausfahren (VIN, Fb)
PIN_127

PIN_127 (NA, CHA)

PIN_128

PIN_128 {NA, CHA)

PIN_129

& my

13mv

6mV

10 mV

< PIN_103

Daumenrad Schaufel 6ffnen
Typ VIN

Zuordnung  FIX

VIN

Wert  4mV

Status  Pin is okay
Kommentar

Thumbwheel open Bucket
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14.4.7 Logs

Hier werden alle Logs der
ausgewadhlten Steuerung angezeigt.
Lange Texte werden in der Ubersicht
abgekdrzt.

Die Texte kdnnen durch Antippen der
Zeile aber detailliert abgerufen
werden.

Uber die Toolbar kann der Debug
Level fur die Steuerung eingestellt
werden.

Ebenso kann die Sortierreihenfolge
eingestellt werden. Auch das
Zuriicksetzen der Logs ist moglich.

Bei langen Texten empfiehlt es sich,
die Zeile anzutippen, um den ganzen
Text zu sehen.

»

222,0329
222,0379
222,0389
222,0399
222,049
222,0479
222,0499
222,0519
222,0549
222,0569
222,0639
222,0939
222,2339
222,2379

DBG

DBG

INIT: Fix-Pin
INFO: New Start

ime:0Osec Err:255
: DB-NvmCal
LOAD: DB-NvmPar
INFO: Err-Defects Eng(0/0), Dea(0/0)
INFO: Eve-Defects Eng(0/0)

WAR: Rev-HwBUFSize.d[0->3] on CAN3 to high
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15 Anwendung 88 | Screenshots
“
»Screenshots @
Ordner Allgernein >
In diesem Menii kénnen Sie die im Y P 5
HMG 4000 erstellten Screenshots i
Bild_090915-142514 >
verwalten. 09,0945 142516 (159K8
. ) ) Bild_090915-142658 >
Um einen Screenshot im Display 09.09.15 14:27:00 (64,3 KB
anzuzeigen, tippen Sie kurz auf die st o >
entsprechende Datei. Bild_100915-072738 >
10.09.15 07:27:38 (55,3 KB
Im Anzeigemodus kdnnen Sie mit Bild_100915-093141
7N . 10.09.15 09:31:42 (54,1 KB >
den Buttons B und zwischen »

den gespeicherten Screenshots hin
und her blattern.

Uber den Button & kénnen Sie
gespeicherte Screenshots einzeln
auswahlen und |l6schen.

Uber den Button gelangen Sie in
das Fenster ,Einstellungen”.

Hier kdnnen Sie die Vorgaben fir
die Sortierung der Dateien sowie
Speicherort und Dateinamen
andern.

Bild 100915-093153

< Screenshots léschen

Bild_011015-093724
01.10.15 09:37:24 (22,0KB
Bild_021015-103903
02.10.15 10:39:04 (69,0 KB
Bild_021015-132051
02.10.15 13:20:52 (45,3 KB
Bild_021015-132626
02.10.15 13:26:28 (43,1 KB
Bild_021015-132834
02.10.15 13:28:34 (24,6 KB
Bild_051015-100927
» X Abbrechen T Léscher

< Einstellungen

Ordnereinstellungen >

Speichereinstellungen >

»
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16 Anwendung , Dateimanager”

In dieser Anwendung verwalten Sie einfach und komfortabel alle auf dem HMG 4000
gespeicherten Nutzerdateien wie Aufnahmen, Einstellungen, Parametersatze usw..

16.1 Arbeiten mit dem
Dateimanager

Das Gerét besitzt einen internen
Datentrager und eine USB-Host
Schnittstelle fir einen externen
Datentrager (USB Speicher-Stick).

Nach dem Start des Dateimanagers
erscheint die Auswahl interner
Speicher ,HMG" oder externer
Speicher ,USB“ (sofern ein externes
Gerat erkannt wurde).

Ist kein USB-Speicher vorhanden, wird
direkt das Verzeichnis ,HMG"“
angezeigt.

oo
oo

»

Dateimanager

B HMG:

&8 use:

Dateimanager

10:02:50

HMG:\
= canTools
[ customized
[ Hedd
£ toLink
7 Match
B Recordings

[ screenshots
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Mit dem Dateimanager arbeiten Sie auf ,Datei-Ebene”, d.h. alle Ordner und Dateien
werden angezeigt und Sie kdnnen wie in einem Explorer damit arbeiten.

Dazu stehen lhnen in der Mentii-/Befehlsleiste folgende Tools zur Verfiigung:

. Alles markieren

Alle Markierungen entfernen
Léschen

H Kopieren

Verschieben

Umbenennen

Neuer Ordner

Um einen Ordner zu 6ffnen, tippen
Sie in das entsprechende Feld.

Um einen Ordner oder eine Datei zu
bearbeiten, markieren Sie die
entsprechende Zeile, indem Sie auf
das Kéastchen rechts tippen (es
erscheint ein entsprechendes
Hékchen).

Um die Markierung wieder zu
entfernen, tippen Sie nochmals auf
das Kastchen (das Hakchen
verschwindet).

o

»

oo
oo

&

PKNPDBa

Dateimanager

10:02:50

HMG:\
[ canTools
[ Customized
= Hedd
E loLink
E Match
E Recordings

E? Screenshots

Dateimanager

a Zum ubergeordneten Ordner wechseln
= Allgemein

£ Halle 2
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Die Schachtelungstiefe des Dateimanagers beschrankt sich im HMG 4000 generell
" auf zwei bzw. drei Ebenen bei CanTools, CM-Sensors und Switches.

D.h., es existiert in allen , Ubergeordneten” Ordnern (CanTools, Recordings,

Screenshots, ...) jeweils nur noch eine bzw. zwei Ebenen, in der weitere

Unterordner angelegt werden kénnen.

Standard-Verzeichnis (Unterordner 1) und voreingestellter Speicherort fiir Nutzer-
Dateien ist in allen Ubergeordneten Ordnern der Ordner ,Allgemein®.
Ausnahme: Updates, hier werden die Dateien direkt im Ordner gespeichert.

CanTools (Ordner)

& EDS
& Allgemein (Unterordner 1)
& Unterordner 2

& Unterordner n

& Traces
& Allgemein (Unterordner 1)
& Unterordner 2

& Unterordner n

& Recordings (Ordner)
& Allgemein (Unterordner 1)
& Unterordner 2

& Unterordner n

& Updates (Ordner)
Update-Datei 1

Update-Datei n

Sie kénnen in jedem Ordner bis zu 1000 Unterordner mit jeweils bis zu 10000 Dateien
anlegen, um beispielsweise Zuordnungen zu Hallen oder Maschinen usw. zu erstellen.
(Ausnahme: Updates, Customized)

Die Ladezeit eines Ordners ist abhangig von der Anzahl der enthaltenen Unterordner
und Dateien. (Dateien > 2 GB werden nicht angezeigt!).

Alle gespeicherten Dateien kénnen Uber die USB-Device-Schnittstelle vom HMG 4000
auf einen PC und von dort zuriick auf das HMG 4000 {bertragen werden.
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16.2 Einschrankungen beim Dateimanager

Der Dateimanager wertet bei Ordner- und Dateinamen nur die ersten 55 Zeichen aus.
Langere Namen werden abgeschnitten. Dateien, die groRer als 2 GB sind, werden
ebenfalls nicht angezeigt.

Innerhalb der normalen Anwendungen sind bei Ordner- und Dateinamen nur 31
Zeichen erlaubt. Hier wird an den eingegebenen Namen noch ein Zeitstempel oder eine
laufende Nummer als Postfix angehangt.
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16.3 PC-Anschluss

Wenn Sie das HMG 4000 mit dem
mitgelieferten USB-Kabel an einen
PC anschlieRen, wird das Gerat
automatisch wie ein Standard USB-
Laufwerk erkannt und dargestellt.

Sie k6nnen nun im Explorer-
Programm auf lhrem PC
entsprechend neue Ordner anlegen,
Dateien kopieren, einfligen,
umbenennen, [6schen usw.

Wahrend der aktiven PC-
Verbindung geht das HMG 4000 in
den ,PC-Modus"“.

In diesem Modus werden lediglich
die aktuellen Messwerte und, je
nach Einstellung, Verlauf sowie die
Min-/ Maxwerte fortlaufend
dargestellt.

10 Traces

> Html

> ). Recordings

» . Recordings
> | Settings

4 M Computer
> iz’v (C:) Lokaler Datentriger
4 o (D) HMG
> 10 Android

. CanTools
. Eds

. Customized
J IoLink
. Hedd

. Match
. Mpf

. Screenshots
. Settings
. Allgemein

. SmartSensors

. Switches

. Updates

L] Pc-Modus

A Analogsensor J
40,6W
B Druck = —‘
37,1\

%

L1 Leistung

im ,,PC-Modus” ist keine Bedienung des HMG 4000 mdglich.
" - Touchscreen und Bedientasten sind in diesem Zustand ohne Funktion!
- Wird das HMG wahrend einer laufenden Aufnahme an einen PC angeschlossen,
wird diese Aufnahme automatisch gestoppt und gespeichert!
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17 Reinigung / Wartung / Update / Entsorgung

17.1 Reinigung

Schalten Sie das HMG 4000 vor der Reinigung aus und trennen Sie das Gerat von der
Stromversorgung.

Verwenden Sie zur Reinigung keine aggressiven Substanzen wie z.B. Losemittel,
Alkohol, Bildschirmreiniger, Waschbenzin oder ahnliche Chemikalien.

Die Verwendung dieser Substanzen kann zu Beschadigungen an Geh&use und Display
flhren!

Bei leichten Verschmutzungen wischen Sie das Gerat mit einem weichen, leicht
angefeuchteten Tuch ab. Bei hartnackigen Verschmutzungen kdnnen Sie zusatzlich
einen milden Haushaltsreiniger verwenden.

Achten Sie darauf, dass keine Feuchtigkeit in das Gerat eindringt.

17.2 Wartung / Kalibrierung

Die Handmessgerate der Serie HMG 4000 sind wartungsfrei und arbeiten beim Einsatz
innerhalb der spezifizierten Bedingungen (siehe techn. Daten) einwandfrei.

Wir empfehlen jedoch, das Geréat in regelmaRigen Abstanden kalibrieren zu lassen.

Je nach Nutzung und Einsatzgebiet ist eine zyklische Kalibrierung des HMG 4000
zwingend erforderlich oder sogar vorgeschrieben (z.B. an Prifstanden).

17.3 Reparatur
Flr Fragen zu Reparaturen steht Ihnen der HYDAC Service zur Verfligung:

HYDAC SERVICE GMBH
Hauptstr. 27

D-66128 Saarbriicken
Germany

Tel..  +49-(0)6897-509-1936
Fax:  +49-(0)6897-509-1933
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17-4 SOftwa reupdate < Softwareupdate installieren
Zur Funktion ,Softwareupdate” o
gelangen Sie Uber ©
Startmendii
L Gerdteeinstellungen
L Gerateinformationen Es sind keine Updatedateien vorhanden.
L Softwareversion v e e
Sind keine Update-Dateien vorhanden,
erscheint nebenstehende Meldung.
»

Update-Dateien fur das Gerdt miissen immer manuell vom PC auf das HMG 4000
%" in den Ordner ,,HMG / Updates* (ibertragen werden. Es kénnen zeitgleich
mehrere Update-Dateien auf dem Gerét gespeichert werden.

Sind eine oder mehrere Update- S B AR O
Dateien auf dem HMG 4000
abgespeichert, 6ffnet sich &
nebenstehendes Fenster.

Q

HMG4000_V01_R02
10.07.45 07:06:12 (1,23 MB)

Wabhlen Sie gewlinschte Update-Datei
aus.

»

. Es ist méglich, mehrere
A Update-Dateien (und somit verschiedene Software-Versionen) auf dem HMG
4000 zu speichern.

Unter gewissen Umstdénden kann es erforderlich sein, eine dltere Version als
die aktuell installierte Software-Version zu installieren.

In diesem Fall beachten Sie bitte die entsprechenden Hinweise!
Es ist moglich, dass Sie anschlieRend auf gespeicherte neuere Dateien wie
Aufnahmen, Einstellungen, usw. nicht mehr zugreifen kénnen.
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AnschlieRend erscheint eine
JAnderungsliste” zur ausgewihlten
Update-Datei.

Diese beschreibt die Auswirkungen
welche die Installation fir das
HMG 4000 hat und ob ihre
gespeicherten Dateien davon
betroffen sind.

Ist das HMG 4000 nicht an das
Netzgerat angeschlossen und der
Akku-Ladezustand zu gering
erscheint nebenstehende Meldung.

In diesem Fall kann das
Softwareupdate erst gestartet
werden, wenn das Netzgerat an das
HMG 4000 angeschlossen ist.

Nach dem Bestatigen mit , Weiter”
wird das Softwareupdate gestartet.
Dazu erscheint zunachst
nebenstehende Meldung.

SchlieRen Sie anschlieBend den
Vorgang mit ,Start” ab oder
verwerfen Sie den Vorgang mit
+Abbrechen”.

Nach erfolgtem Softwareupdate
startet das HMG 4000 automatisch
neu.

»

»

< HmgFirmwareP01R01

Hinweise zur Anderungsliste

Bitte prifen Sie anhand der Anderungsliste

Installation hat und ob iF

irkungen die

e gespeicherten Dateien davon betroffer

Anderungsliste anzeigen >

> Weiter

x Abbrechen

< HmgFirmwareP01R01

Hinweise zur Versorgung

der Akkus ist zu gering, um eine Installat

Anderungsliste anzeigen >

X Abbrechen >

HmgFirmwareP01R01

Die Installation kann nach dem Start nicht mehr gestoppt werden.

G nicht aus und trennen Sie es nicht von

Nach dem Update wird das HMG neu gestartet.

Abbrechen
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17.5 Akku wechseln

Losen und entfernen Sie die
Befestigungsschraube im Akkufach-
Deckel.

Schieben Sie den Akkufach-Deckel
Uber die Raste hinweg nach unten.

Losen Sie den Anschlussstecker des
Akku-Packs.

SchliefRen Sie den neuen Akku-Pack
an, schieben Sie den Akkufach-Deckel
wieder in die Fiihrung (bis zum
Einrasten) und fixieren Sie den Deckel
wieder mit der
Befestigungsschraube.

HMG 4000-000
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17.6 Entsorgung
S,

N
F Dieses Produkt darf nicht mit dem Hausmiill entsorgt werden.
(o)

Nicht mehr gebrauchsfahige Elektro- und Elektronikgerate oder Batterien und Akkus
kdnnen Sie an unsere HYDAC Niederlassungen oder direkt an

HYDAC SYSTEMS & SERVICES GMBH
Friedrichsthaler Str. 15
66540 Neunkirchen / Germany

zuriickgeben.

Bei eigener Entsorgung sind die jeweils landesspezifischen Vorschriften zu beachten.

17.7 DC-DC Potentialausgleich

Das HMG 4000 nimmt intern eine galvanische Trennung der vom Netzgerat gelieferten
DC Versorgungsspannung vor.

In seltenen Ausnahmefillen kann es bei ungiinstigen Netz-Konstellationen vorkommen,
dass es bei Messungen mit angeschlossenem Netzgerat zur Aufnahme von
»,Brummspannungen (z.B. 50 Hz ,,Netzbrummen“) kommt.

In diesem Fall haben Sie die Moglichkeit, durch das Einstecken einer ,flinken” 100 mA
Feinsicherung (im Lieferumfang enthalten!) in die dafiir vorgesehene Halterung im
Akku-Fach des HMG 4000, die galvanische Trennung zu tGberbriicken.

Dadurch wird eine Masseverbindung zwischen der Versorgungsspannung des
Netzgerates und der internen Versorgungsspannung fiir die Sensoren hergestellt und
die Brummspannung eliminiert.

Trennung die Sicherung wieder, um Beschddigungen oder Messfehler im

i Entfernen Sie nach erfolgter Messung mit liberbriickter Galvanischer
Normalbetrieb zu vermeiden.
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18 Zubehor
18.1 Sensoren
e Druck-Messumformer mit HSI-Schnittstelle:
-1 ... 9 bar HDA 4748-H-0009-000(-1...+9bar) Mat.-Nr. 909429
0 .. 16 bar HDA 4748-H-0016-000 Mat.-Nr. 909425
0 .. 60 bar HDA 4748-H-0060-000 Mat.-Nr. 909554
0...100 bar HDA 4748-H-0100-000 Mat.-Nr. 909426
0...160 bar HDA 4748-H-0160-000 Mat.-Nr. 922944
0...250 bar HDA 4748-H-0250-000 Mat.-Nr. 909337
0...400 bar HDA 4748-H-0400-000 Mat.-Nr. 909427
0...600 bar HDA 4748-H-0600-000 Mat.-Nr. 909428
0...1000 bar HDA 4748-H-1000-000 Mat.-Nr. 924580
o HCSI-Druck-Messumformer:
-1.. 9 bar HDA 4748-HC-0009-000(-1...+9bar) Mat.-Nr. 925287
0 .. 16 bar HDA 4748-HC-0016-000 Mat.-Nr. 925298
0 ... 60 bar HDA 4748-HC-0060-000 Mat.-Nr. 925305
0...100 bar HDA 4748-HC-0100-000 Mat.-Nr. 925299
0..160 bar HDA 4748-HC-0160-000 Mat.-Nr. 925286
0...250 bar HDA 4748-HC-0250-000 Mat.-Nr. 925304
0...400 bar HDA 4748-HC-0400-000 Mat.-Nr. 925303
0...600 bar HDA 4748-HC-0600-000 Mat.-Nr. 925301
0...1000 bar HDA 4748-HC-1000-000 Mat.-Nr. 925300
o Temperatur-Messumformer mit HSI-Schnittstelle
-25bis +100°C  ETS 4148-H-006-000 Mat.-Nr. 923398
e HCSKTemperatur-Messumformer:
-25bis+100°C  ETS 4148-HC-006-000 Mat.-Nr. 925302
o Volumenstrom-Messumformer mit HSI-Schnittstelle:
Aluminium
1,2 .. 20 I/min EVS 3108-H-0020-000 Mat.-Nr. 909405
6,0.. 60 I/min EVS 3108-H-0060-000 Mat.-Nr. 909293
15...300 I/min EVS 3108-H-0300-000 Mat.-Nr. 909404
40 ...600 |/min EVS 3108-H-0600-000 Mat.-Nr. 909403
Edelstahl
1,2 ... 20 I/min EVS 3118-H-0020-000 Mat.-Nr. 909409
6,0.. 60 I/min EVS 3118-H-0060-000 Mat.-Nr. 909406
15...300 I/min EVS 3118-H-0300-000 Mat.-Nr. 909408
40 ...600 |/min EVS 3118-H-0600-000 Mat.-Nr. 909407
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e Drehzahlsensoren
HDS 1000-002(Stecker M12x1 fiir HMG 3x/4x) Mat.-Nr. 909436
HDS 1000 Reflektionsfoliensatz Mat.-Nr. 904812
HSS 210-3-050-000 (in Verbindung mit ZBE 46) Mat.-Nr. 923193
HSS 220-3-046-000 (in Verbindung mit ZBE 46) Mat.-Nr. 923195
18.2 Sensorkabel
Push-Pull Anschluss (Stecker-seitig):
2 mlange ZBE 40-02(KABEL M12X1/5P, PUSH-PULL) 2M Mat.-Nr. 6177158
5mLange ZBE 40-05(KABEL M12X1/5P, PUSH-PULL) 5M Mat.-Nr. 6177159
10 m Ldnge ZBE 40-10(KABEL M12X1/5P, PUSH-PULL)10M Mat.-Nr. 6177160
Schraub Anschluss:
2 mlange ZBE 30-02(Sensorkabel M12x1, 5-polig) 2m Mat.-Nr. 6040851
5mLange ZBE 30-05(Sensorkabel M12x1, 5-polig) 2m Mat.-Nr. 6040852
18.3 Sonstiges Zubehor
Koffer flir HMG 4000 und Zubehor Mat.-Nr. 6179836
ZBE 31 (KFZ-Ladekabel fir HMG 2x/3x/4x) Mat.-Nr. 909739
HCSI Y-Verteiler Mat.-Nr. 6178196
HCSI Bus-Terminierung Mat.-Nr. 6178198
ZBE 46 Pin-Adapter HMG (fiir 3-Leiter-Signale, AS, ...) Mat.-Nr. 925725
ZBE 100 Adapter fir TFP 100 Mat.-Nr. 925726
ZBE 38 (Y-Adapter schwarz fiir Buchse 1/J) Mat.-Nr. 3224436
ZBE 41 (Y-Adapter gelb fir CS 1000) Mat.-Nr. 910000
UVM 3000 Adapter (fiir Fremdsensoren) Mat.-Nr. 909752
Hydraulik-Adaptersatz fir HMG Mat.-Nr. 903083
SSH 1000 (Sensorsimulator fir HMG 2x/3x/4x) Mat.-Nr. 909414
Ideal fiir Schulungs- und Lernzwecke
ZBE 12-000 Strommess-Adapter (x 5 A AC/DC) Mat.-Nr. 927183
Magnethalterung (80 N Haltekraft) Mat.-Nr. 4227226
Display-Schutzfolie Mat.-Nr. 4470677
18.4 Ersatzteile
Netzteil fur HMG 2x/3x/4x Mat.-Nr. 6054296
USB-Kabel (1x Stecker A — 1x Stecker B) Mat.-Nr. 6040585
Tragegurt fir HMG 4000 Mat.-Nr. 4070365
Akku-Pack fir HMG 4000 Mat.-Nr. 3956715
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19 Technische Daten

19.1 Eingangskandle

19.1.1 Analoge-Eingdnge

Anzahl

8 Kanile iber acht M12x1 Ultra-Lock Flanschbuchsen (5-polig)

Bezeichnung

Kanal A ... Kanal H

Eingangssignale

HYDAC HSI-Analogsensoren / HSI-CM-Sensoren
Standard-Analogsensoren mit

Spannungsbereiche: 0.50v,0..10v,0..4,5V,-10..+10V
Strombereiche: 0..20 mA, 4..20 mA
PT 100 / PT 1000 (nur Kanal H)
Auflosung 12 bit
Ausgangsstrom max. 200 mA pro Kanal
max. 500 mA in Summe
Genauigkeit <+0,1 % vom jeweiligen Eingangsbereichs-Endwert

(Beispiele:

Sensorsignal =0..5V - Eingangsbereich 0..10 V
Sensorsignal =0..15V - Eingangsbereich 0..50 V)
<+1 % bei PT 100 / PT 1000

19.1.2 Digitale Eingange

Anzahl

2 Kanale Gber eine M12x1 Ultra-Lock Flanschbuchse (5-polig)

Bezeichnung

Kanal 1, J

Eingangssignale

Digitaler Zustand (High / Low)
Frequenz (0,01 Hz ... 30 kHz)
PWM-Tastgrad (1 Hz ... 1 kHz)

Pegel Schaltschwelle / Riickschaltschwelle: 2V / 1V
max. Eingangsspannung: 50 V
Genauigkeit <+0,1%
19.1.3 Berechnete Kanile

Anzahl 4 Kanéle Gber virtuellen Port L
Bezeichnung Kanal L1 ... Kanal L4
Mogliche +, -, ¥,
Operationen sqr, sqrt, In, log
abs, i, e, x¥
()
Aktualisierungsrate | 1 ms
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19.2 CAN
Anzahl 28 Kanale Uber eine M12x1 Ultra-Lock Flanschbuchse (5-polig)

Bezeichnung

Kanal K1 ... K28

Eingangssignale

HYDAC HCSI-Sensoren

CAN

J1939

CANopen-PDO / CANopen-SDO

Baudrate

10 kbit/s ... 1 Mbit/s

Genauigkeit

<+0,1%

19.3 10-Link

Anzahl

1 Kanal Gber eine M12x1 Ultra-Lock Flanschbuchse (5-polig)

Bezeichnung

p

Eingangssignale

|0-Link V1.1, COM 2

Parametrierbare
Gerate

Alle HYDAC Gerate mit Signaltechnik ,,...-F31-...“
Fremdgerate

19.4 Spannungsversorgung

Netzbetrieb 9...36 V DC liber Standardrundstecker 2,1 mm
Akku Lithium-Nickel-Kobalt-Aluminium-Oxid 3,6 V; 9300 mAh
Ladezustand Systemiberwacht, LED-Anzeige

Grin:  Akku geladen
Orange: Ladevorgang
Rot: Fehlerzustand

Akku-Ladezeit

ca. 5 Stunden

Akku Standzeit

ohne Sensoren ca. 11 Stunden

mit 2 Sensoren ca. 9 Stunden

mit 4 Sensoren ca. 7 Stunden

mit 8 Sensoren ca. 4 Stunden

(Angaben fiir HYDAC HSI-Sensoren,

Werte fiir andere analoge Sensoren abweichend!)

19.5 Display

Art TFT-LCD Touchscreen
GrolRe 57"
Auflosung VGA 640 x 480 Pixel

Hintergrundbeleuchtung | 10 ... 100 % einstellbar
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19.6 Schnittstellen

19.6.1 USB Host

Steckverbindung

USB Buchse, Typ A, geschirmt

USB Standard 2.0 (USB Full speed)
Ubertragungsrate 12 Mbit/s

Spannungsversorgung | 5V DC

Stromversorgung 100 mA max.

Schutz Kurzschlussschutz gegen GND (0 V)

19.6.2 USB Device

Steckverbindung

USB Buchse, Typ B, geschirmt

USB Standard 2.0 (USB High speed)

Ubertragungsrate 480 Mbit/s

Spannungsversorgung | 5V DC

Stromversorgung 100 mA max.

Schutz Kurzschlussschutz gegen GND (0 V')
19.7 Speicher

Hauptprozessor 2 MB Flash on board / 260 kB interner RAM

Externer Speicher

64 MB SDRAM

Messwertspeicher

16 GB fiir min. 500 Messungen mit jeweils 8 Mio Messwerten

19.8 Technische Normen

EMV IEC61000-4-2/-3/-4/-5/-6/-8
Sicherheit EN 61010
Schutzart IP 40

19.9 Umgebungsbedingungen

Betriebstemperatur 0...50°C
Lagertemperatur -20...60°C
Relative Feuchte 0...70%
Max. Betriebshéhe | 2000 m
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19.10 Anschluss-Belegungen
19.10.1 Messkanile
Buchse Farbe Kanal Pin 1 Pin 2 Pin 3 Pin4 Pin5
A..G schwarz | A...G +UB n.c. Signal GND HSI
+UB n.c. Signal GND HSI
H schwarz H n.c. PT 100 PT 100 PT 100 n.c.
S Force + | Sense + GND
z < 50 1
K nc _ GND__ CANH _
p gelb 10-Link +UB Q2 GND Q1/c n.c.
Prog +UB n.c. GND Q/C n.c.

Buchse “A”.."G"

1 )= +Us (12 V DC)

2)—- n.c.

4 )= GND (0 V)

Buchse “I1/J*

+Up (12 V DC)
= Kanal |

= Kanal J

GND (0V)

= Nn.C.

3)~ Kanal A, B,C,D,EF,G,

5)—- HSI Sensorerkennung

Buchse “H" analog /PT 100 - PT 1000

= +Up (12VDC) /n.c.

= n.c. / PT 100 (Force +)

- KanalH / PT 100 (Sense +)

- GND(OV)  /PT 100 (GND) (0V)

Buchse “CAN/HCSI”

YYY

n.c.
+UB
GND (0 V)
CAN HIGH
CAN LOW

HSI Sensorerk. / n.c.

Buchse “P“ 10-Link (Prog)

Yy

+Us

Q2 (n.c.)

GND (0V)

Q1/C (Progr.)

n.c.
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19.10.2 Schnittstellen

Buchse Ubertragungsrate Funktion
UsB Max. 12 Mbit / s Anschluss von Slaves
Master " rsin (USB Full speed) (USB Speicher-Stick)
usB = Max. 480 Mbit / s

L] a
Slave (USB High speed) PC-Anschluss

19.10.3 Spannungsversorgung

Buchse Anschluss Funktion
DC @*”“ Rundstecker 2,1 mm Spannungsversorgung
IN ov | JEITARC-5320 A (9..36VDCQC)

19.11 Abmessungen und Gewicht

Abmessungen

ca.285x189x87 mm (BxHxT)

Gewicht

ca.1.850 g

Gehause-Material

Kunststoff (Elastollan® R 3000 — TPU-GF)
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A1l Blockschaltbild

Kanal A,B.C.D.E.F.G

13,8V DC

Spannungs-
versorgungs-
buchse

b

USB Slave /
PC-Schnittstelle

HS|-Sensorerkennung

Kanal H

PT100/PTI000
N

Stromquelle

USB Master /
USB-Stick

1

HSI-Sensorerkennung

TR R T

Kanal K/ CAN

CAN_High
CAN_Low

Kanal P/ 10-Link

. ac

Kanal I/J Digitale Eingange

0.01Hz..30kHz

0,01Hz..30kHz

r
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A2 CE-Erklarung

HYDAC ELECTRONIC GMBH, Haupstras 27, 66128 Saarbriicken HYDAC ELECTRONIC GMBH
HauplstraBe 27
66128 Saarbriicken, Dsutschland
Telefon Zentrale 06897 509-01
Fax Einkauf 068S7 509-1745
Fax Verkauf ~ DBBS7 509-1735
Internet: www.hydac.com
siehe dort auch: Allgemeine Geschéftsbedingungen (AGB)
Datum Telefon direkt
Taletax dirakt
Irw Zeichen
E-Mail
Ihre Nacheicht
Unser Zeichen
Betreff
EU-Konformitatserklarung / EC declaration of conformity  1s/145/2017
Hiermit erkéren wir, dass das nachfolgend bezeichnete Produkt auf Grund seiner Konzeption und Bauart,
sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung, den grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen der unten aufgefiihrten Normen entspricht.
Bei einer nicht mit uns schriftich abgestimmten Anderung des Produktes verliert diese Erkldrung inre
Gilltigkeit.
We herewith declare that, with regard to its design and construction and to the model brought onto the market
by us, the product designated below conforms with the fundamental safety and health requirements of the
standards listed below.
This declaration ceases to be valid if the product is modified without our written consent.
Bezeichnung / Designation Handmessgerat / Hand-held Data Recorder
Ty Type HMG 4000......
EMV Richtlinie / EMC Guideline 2014/30/EU
Mormen / Standards DIN EN 61000-6-1 Okt 2007
DIN EN 61000-6-2 Mérz 2008;
DIN EN 61000-6-3 Sept 2011
DIN EN 61000-6-4 Sept 2011
11.09.2017
Datum / Date Eff!mgner / Name CE-authorized persan
& | Geschamsfuhrer: Sitz der Gesellschaft: Bankverdindung in Sazrbrucken: SaarlB
§ magzsuhmlarrE o 656128 Saarbrucken Commerzhank Bank AG g\rcﬁgtﬂ%;gg 580 500 00
B e Fogistergaricht: ez 5B 30 BAN: DES1 5805 0000 0005 2500 06
Sebetickan, HRB #7T 1BAN: DET7 5908 0090 016 8838 00 Oeutschs Bark AG
USi-Identnummer: DE 138 277 443 Hypo Vereinsbank Nr_ 035580000, BLZ 530 700 00
Nr. 353568264, BLZ 550 200 90 8IC. DEUT DE 5 555
Stevemummer: 040/110/50684 BIC: HYVE DE MM 432 BAN: DES4 5307 0000 (035 5300 00
IBAN: DESB 5002 0090 0353 5652 64
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A3 UN-Transporttest Zertifikat
o1t OMNITRON GRIESE GMBH
Ll MkhistraRe 20
omnitron e hented
Deutschland
your high-tech partner Tel. 0049 — 6129 — 5053-0
certified ISO 9001 & 13485 www.omnitron.de / info@omnitron.de

UN-Transporttest Zertifikat Seite: 1von 1

Zertifikat Nr.: Zertifikat Datum:

N°S 4/2015/1 27.02.15
Auftraggeber: Projekt-Nr.: 351
Firmen-Name: Hydac Electronic GmbH Auftrags-Nr.: 029-4503530884
Adresse: HauptstralBe 27 66128 Saarbriicken Auftrag vom: 26.11.2014
Priflabor:
Lukasiewicz Research Network - Institute of Non Ferrous Metal
ul. Forteczna 12 — 61-362 Poznan / Polen
Tel. 0048 61 27 97 882 - www.claio.poznan.pl - claio@claio.poznan.pl
Test Objekt (Artikel-Nr. und Kurz-Beschreibung): Lithium-lonen Batteriepack 1s3p NCR18650A #30789
Nominal Kapazitat: 9,3 Ah - Nominal Spannung: 3,6 V / 33,48 Wh — Gewicht 0,200 kg

Testmethode /
Pos. Test Verfahren Anfor:;r;ggen Musterplan Testergebnis
geman g
< 2 Absatz Absatz Muster
1 | Hohensimulation | 35 34 1.2 38.3.4.1.3 1. bis 8. pess
, Absatz Absatz Muster
2 | ThermischerTest | 353422 38.3.4.2.3 1.bis 8. pass
e g Absatz Absatz Muster
3 | Vioration 38.3.4.3.2 38.3.4.3.3 1. bis 8. pass
Absatz Absatz Muster
4 [:Scniaglest 38.3.4.4.2 38.3.4.4.3 1. bis 8. pass
5 Externer Absatz Absatz Muster 1.+2., pass
Kurzschluss 38.3.4.5.2 38.3.4.5.3 5.+6.
o Absatz Absatz Muster 3.+4.,
6 [ Uberiaden 38.3.4.7.2 38.3.4.7.3 7.48. pass
End-Ergebnis: pass
Rechtsgrundlage und Einstufung nach Gefahrqutverordnung:

[ UN Nr. 3480 Lithium lonen-Batterien einschlieBlich, Lithium lonen-Polymer Batterien;
Klasse 9; Verpackungsgruppe Il

[J UN Nr. 3481 Lithium lonen-Batterien einschlieRlich, Lithium lonen-Polymer Batterien
mit Ausrastungen verpackt bzw. in Ausristungen verpackt;
Klasse 9; Verpackungsgruppe Il

Die angewandten Testmethoden entsprechen den
Empfehlungen der Vereinten Nationen zur Beférderung gefahrlicher Guter
UN-Manual ,Tests and Criteria“
38.3 Lithium Batterien
Funfte Oberarbeitete Auflage, Anderung 1

Vereinte Nationen New York und Genf, 2011 % §§ a

Datum Titel/Name Position QnumterschafGRiESE i

Mikiss

03.12.2019 Reinhardt Griese Geschattsfanrer_, ©0°| ﬁe (g < @m .
(N Ww . Dminitron.de

> Die hier aufgefuhrten Testergebnisse beziehen sich ausschliellich auf die getesteten Muster.
Der Test-Bericht darf ohne die Genehmigung des Ausstellers weder ganz noch teilweise kopiert werden.

© OMNITRON GRIESE GMBH 2014
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HMG 4000

HYDAC ELECTRONIC GMBH
Hauptstr. 27

D-66128 Saarbriicken
Germany

Web: www.hydac.com
E-Mail: electronic@hydac.com
Tel.: +49-(0)6897-509-01
Fax: +49-(0)6897-509-1726

HYDAC Service

Flr Fragen zu Reparaturen steht Ihnen der HYDAC Service zur Verfligung:

HYDAC SYSTEMS & SERVICES GMBH
Hauptstr. 27

D-66128 Saarbriicken

Germany

Tel..  +49-(0)6897-509-1936
Fax:  +49-(0)6897-509-1933

Anmerkung

Die Angaben in diesem Handbuch beziehen sich auf die beschriebenen
Betriebsbedingungen und Einsatzfalle. Bei abweichenden Einsatzfallen und/oder
Betriebsbedingungen wenden Sie sich bitte an die entsprechende Fachabteilung.

Bei technischen Fragen, Hinweisen oder Storungen nehmen Sie bitte Kontakt mit lhrer
HYDAC- Vertretung auf.

Technische Anderungen sind vorbehalten.
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